Turboalternator sincron, trifazat. 
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s Puterea aparentă 12500 kVA la cos 9==0,8, turaţla 3000 rot/min; trecvenja 50 per,s; lungimea pachetului de table 2000 mm; diametrul rotorului! 760 mm. 


Comutatoare electrică. 
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Puterea cedată în curent continuu 800 kW, tensiunea nominală 600 V, intensitatea nominală a curentului 1335 A, turajia 1000 rot/min; lungimea pachetului de table 250 mm; diametrul rotorului 780 mm. 


al indusului, care are aceleași axe spațiale ca și 
câmpul inductorului) şi în reacțiune transversală 


Descompunerea reacţiunii indusului mașinii sincrone (a) în 
reacțiune longitudinală (b) și transversală (c). 
EE') axa fluxaţiei de excitație; FF') axa fluxației de reacțiune 
a indusului; FeFg) axa componentei longitudinale a fluxației 
indusului; FF) axa componeniei transversale a fluxaţiei in- 
dusului. 


(partea din câmpul magnetic al indusului, care are 
axele decalate în spațiu cu 90° electrice față de 
axele omoloage ale câmpului inductorului), Re- 
acțiunea transversală e produsă de componenta 
I cos} a curentului, care e în fază cu tensiunea 
eleciromotoare indusă U,, iar cea longitudinală 
e produsă de componenta / sin a lui, în cuadra- 
tură cu această tensiune, și e antagonistă dacă 
acest defazaj p e în urma tensiunii electromotoare 
(inductiv), și auxiliară, dacă acest defazaj e îna- 
intea ei (capacitiv). 

Puterea interioară P; a mașinii cu m faze se 
obține ca putere transmisă indusului prin induc- 
ție electromagnetică 

P;=mU,1 cos, 
unde 7 e curentul efectiv din indus, iar p e de- 
fazajul lui interior (adică față de tensiunea elec- 
tromotoare U,). Cuplul M al mașinii se obține, 
în aproximație practic suficientă, împărțind pu- 
terea interioară cu vitesa unghiulară sincronă 
9,=2n n: i 

Ne ul cos 4. 

Dacă R, e rezistența indusului, practic neglija- 
bilă față de reactanța lui de dispersiune 2% f Laz, 
unde f e frecvența, Laz e inductivitatea lui de 
dispersiune față de inductor, curentul instantaneu 
i din indus se stabilește prin Rə, Lu sub acțiunea 
diferenţei dintre tensiunea la bornele mașinii 4, și 
tensiunea ei eleclromotoare «,: 


$ di 
Riit Lin apnee 


Dacă ş e deci defazajul dintre U, și Z și Ra 
e neglijabil față de 27% f Lyn, rezultă că U,și U, au 
componente active egale față de 7 (U, cos = 
=U, cos 4), şi că diferența dintre componen- 
tele Íor reactive față de / e egală cu w Laz I 
(w Lan I=U, sin ọ—U, sin p), adică, dacă 
9=g—y e defazajul dintre U, şi U,: 

w Liz Icos v=(U, sin p— U, sin ţ) cos p= 
= U, sin p cos y—U, sin ọ cos y= U, sin ẹ 
şi expresiunea cuplului maşinii devine 
M mp U, U, 
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Cuplul depinde deci numai de valorile efective 
ale tensiunilor la borne și electromotoare, de reac- 
tanța de dispersiune a indusului, de numărul de 
faze, de frecvență și de sinusul unghiului de de- 
fazaj %, dintre tensiunea la borne și tensiunea elec- 
tromotoare, numit unghiu de stabilitate. Pentru 
unghiuri de stabilitate mici, cuplul are caracterul 
unui momen! elastic, al cărui coeficient de elas- 
ticitate sau „moment sincronizant“ este: 


MS mjaa 

Faza tensiunii la borne e ținută de rețea, dacă 
maşina sincronă e legată la o rețea de putere 
mare față de a mașinii, iar faza tensiunii electro- 
motoare e dată de poziţia rotorului mașinii față 
de câmpul magnetic statoric. Dacă un generator 
sincron e legat deci la o rețea care e alimentată și 
de alte generatoare, și-i variază sarcina sau cuplul 
motor, variază temporar turația lui, și deci și un- 
ghiul de stabilitate, iar cuplul tinde să frâneze 
rotorul, dacă acesta se accelerează, și să-l acce- 
lereze, dacă acesta rămâne în urmă, asigurând 
astfel menținerea turației sincrone, adică mersul 
în paralel stabil. El poate da însă, în condițiuni 
desavantajoase, și pendulări periculoase în jurul 
turației sincrone, cauzând astfel ieșirea gene- 
ratorului din sincronism și deci declanșarea dis- 
jonctoarelor cari îl leagă la rețea. 

Caracteristica exterioară a generatorului sincron, 
care dă relația dintre tensiunea lui efectivă la 
borne şi curentul efectiv debitat la defazaj con- 
stant și excitație constantă (adică la U, constant), 
se obține din cele două relații dinire componen- 
tele active și reactive ale tensiunilor la borne și 
electromotoare: 

U2=U2 cos? p +U? sin? p = U? cos? 4 +(U, sin p— 
—w Lyn IP = U} +w’ L}a 12—20 Lin TU, sin 9, 
de unde rezultă ecuația caracteristicei exterioare, 
dacă se notează cu U,y=U, tensiunea la borne 
în vid, și cu Ją =U.: (wLy2) curentul în scurt- 


circuit: 

U, j | d S 0 P 

—— |+([—]|—2—3 sng=1. 
Uro Ise Ise Uso 

Deci, pentru 4 =0, caracteristicele exterioare sunt 

1, / 


A n 
cercuri; pentru ọ + 3: ca- ] 


racteristicele exterioare sunt | 


drepte, iar pentru celelalte 7 
| 
g 


valori ale lui ẹ, caracteristi- 
cele exterioare sunt elipse „(| 
(v. fig.). Uti ; 
Ele arată că, la excitație VR T/L BBE 
constantă, defazaj constant și -J 
curent debitat crescător (sar- Caracteristicele exteri- 
cină crescătoare), tensiunea oare ale generaloarelor 
la borne scade la sarcină dineron: 
ohmică și inductivă, şi creşte 
la început, pentru a scădea apoi uşor, la sarcină 
capacitiyă. Caracteristicele sunt în parte asemă- 
nătoare cu ale mașinilor de curent continuu în de- 
rivație și compound. 


i 
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i. Maşină electrică de influență [>nekrpopop- 
Haa Mauinna; machine électrique à influence; 
elektrische Influenzmaschine; electric influence 
machine; elektromos influencia-gép]: Maşină elec- 
trică bazată pe fenomenul de influență electro- 
statică. 

2. Maşină eoliană [3ouniicraa Mauuna; ma- 
chine éoliene; äolische Maschine; Aeolian en- 
gine; szélerőgép]: Maşină de forță în care in- 
tervine energia eoliană, fie la intrarea, fie la ie- 
şirea din 'mașină. Aceste mașini pot fi: 

s. ~ eoliană generatoare [5onniicrni re- 
HepaTop; gensratrice éolienne; ăolischer Gene- 
rator; Aeolian generator; szélerő generâtor-gep]: 
Maşină de forță, generatoare, care transformă 
energia mecanică a unor corpuri solide în miş- 
care, în energie eoliană. Astfel de mașini sunt 
venlilatoarele (v.) şi suflantele (v.). 

4. ~ eoliană motoare. V. Eolian, motor ~. 

s. Maşină hidraulică [ruppaBmnuecraa Ma- 
waaa; machine hydraulique; hydraulische Ma- 
schine; hydraulic engine; vizerőgép, vizgép]: Ma- 
şină de forță în care intervine energia hidraulică, 
fie la intrarea, fie la ieșirea din mașină. Aceste 
mașini pot fi: 

e. ~ hidraulică generatoare [runpaBnuuec- 
KaA renepaTropHaA MaunnHa; génératrice hy- 
draulique; hydraulischer Generator; hydraulic ge- 
nerator; vizer& generâtor-g&p]: Maşină de forță, 
generatoare, care transformă energia mecanică a 
unor corpuri solide în mișcare, în energie hidrau- 
lică. Astfel de mașini sunt pompele cu mișcare 
alternativă sau cele cu mișcare de rotaţie. V. sub 
Pompă. 

7, ~ hidraulică motoare. V. Motor hidraulic. 

s. Maşină pneumatică (nneeMmaruueckaa Ma- 
maHa; machine pneumatique; Prebluftmaschine; 
pneumatic machine, compressed air machine; 
pneumatikus gép, süritőgép]: Maşină de forţă, 
în care intervine energia elastică a unui gaz, fie 
la intrarea, fie la ieşirea din maşină. Aceste ma- 
şini pot fi: 

9. ~ pneumatică generatoare [NHeEBMATHY EC- 
KaA renepaTopHaa ManuHnHa; génératrice pneu- 
matique; pneumatischer Generator; pneumatic ge- 
nerator; süritő generátor-gép]: Maşină de forță, 
generatoare, care transformă energia mecanică a 
unor corpuri solide în mișcare, în energie pneu- 
matică. Astfel de mașini sunt compresoarele cu 
mișcare alternativă sau cele cu mișcare de rotație. 
V. sub Compresor. 

10. ~ pneumatică motoare. V. Motor pneumatic. 

11. Maşină termică [repmnuecraa Manuna; 
machine thermique; thermische Maschine; ther- 
mal engine; hâerâgep, hőgép]: Maşină de forță, 
în care se produc transformări ale energiei inte- 
rioare a unui agent termic. Aceste mașini pot fi: 

12. ~ termică generatoare [repmnuecraa re- 
Heparopnaa mammana; génératrice thermique; 
thermischer Generator; thermal generator; hõerő 
generátor-gép]: Maşină de forță, generatoare, care 
transformă energia mecanică a unor corpuri so- 
lide în mişcare, prin absorpție de căldură dela 


un agent frigorifer sau prin cedare de căldură 
unui agent calorifer, în energie internă a unui 
agent frigorigen, respectiv calorigen. Generatoa- 
rele termice, cu rotor sau cu piston, pot fi: pro- 
ducătoare de frig, cum este mașina frigorigenă 
(v. sub Frigorigenă, instalaţie ~), sau producătoare 
de căldură, cum e pompa de căldură (v.). 

13. ~ termică motoare, V. Motor termic. 

14. Maşină de lucru [paGouaa Mamuna; ma- 
chine de travail; Arbeitsmaschine; work machine; 
munkâl6gep, munkagép]. Tehn.: Maşină care ce- 
dează energie prin efectuare de lucru mecanic 
folosit direct pentru prelucrarea sau deplasarea 
materialelor. În general, mașinile de lucru cuprind 
elemente de înmagazinare (de ex. volanul, con- 
densatorul), elemente de transmitere (de ex. arbo- 
rele), elemente de transformare (de ex. transfor- 
matorul), și elemente de întrerupere (de ex. dis- 
pozitive de comandă, clapă). (V. planșa). — Ma- 
șinile. de lucru pot fi antrenate de forța musculară 
sau de mașini de forță (motoare); ele pot fi echi- 
pate cu mașini auxiliare, cari sunt fie mașini de 
lucru, fie mașini de forță. — 

După funcțiunile pe cari le îndeplinesc, mașinile 
de lucru se împart în mașini de transport și în 
mașini de prelucrare. 

15. Maşină de transport [mannna pula Tpanc- 
nopra; machine à transport; Transportmaschine; 
transport machine; szállitógép]: Maşină de lucru 
care efectuează deplasarea materialelor. Mașinile 
se deosebesc după starea de agregare a materia- 
lelor pe cari le transportă. Mașinile pentru transpor- 
tul materialelor solide se împart cum urmează: ma- 
şini cu deplasare pe o direcție aproape orizon- 
tală (cari pot fi vehicule terestre, navale sau 
aeriene, transportoare, etc.), și mașini cu depla- 
sare între două plane orizontale (cari pot fi ma- 
şini de ridicat, ascensoare, elevatoare, transpor- 
toare, etc.). Mașinile de transport și de ridicat 
pentru lichide pot fi transportoare cu cupe, etc. 

O parte dintre aceste sisteme tehnice sunt ma- 
șini numai în sensul pe care-l are acest termen 
în Mecanică (v. Mașină 1). 

15. Maşină de prelucrare [oGpaGarbiBaromaa 
MamuHa; machine à travailler; Bearbeitungsma- 
schine; working machine; megmunkâl6gsp]. Tehn.: 
Mașină de lucru al cărei lucru mecanic efectuat 
e folosit pentru prelucrarea materialelor prin ope- 
rațiuni mecanice: de uzinare, de mărunțire, se- 
parare, agregare, asamblare, speciale și combi- 
nate. — 

Mașina de prelucrare are batiu sau carcasă 
(uneori, numai cadru), mecanism de antrenare, 
mecanism organic, ghidaje exterioare (cari nu 
sunt cuprinse între mecanisme), dispozitive auxi- 
liare, dispozitive de comandă (v. fig., p. 665) şi 
eventuale instalaţii anexe. — : 

După operațiunile pe cari le efectuează, ma- 
şinile de prelucrare se clasifică în: mașini-unelte, 
cari pot prelucra prin deformare plastică, prin 
așchiere sau prin forfecare; mașini de mărunțit, cari 
pot prelucra “prin tăiere (abatare, debitare, des- 
picare, detașare, retezare, etc.) sau prin fărâmare 


Elementele funcţionale alə mașinilor de lucru. 


mecanica 
solidelor 
(energie) 


Piaraulică 
SI 
aerodinamică 


mecanica 
solidelor 
(materiale) 
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disc de 
cartelă perforata gramofon 


comanda 
mecanică 


Film 


culisor 


Gi 


lini electmce 


intreruptor cu 
intermitență 


întreruptor cu 
variatie continuă 


dispozitive de 
mzăvorine și comandă prin 
întreruploare deobicelu cu 
energie auxiliară [prin reeur 
3 amplificatoare) 


transtormațor 


redresor 


sipje 
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(concasare, granulare, măcinare, etc.); mașini de! 


separare (prin cernere, triere, desprăfuire, spălare, 
uscare, etc.); mașini de agregare (prin lipire, su- 
dare, concreționare, metalizare, brichetare, etc.); 


Mecanisme de antrenare prin curea de transmisiune. 
A) sistem cu curea drezptă; B) sistem cu curea încrucișată; 
C) sistem cu roată înfășurătoare; D) şi E) sisteme cu curea se- 
miincrucișală; 1) curea; 2) conul etajat al a-borelui motor; 
3) conul etajst al mașinii; 4) întinzător; 5) roată înfăşurătoare; 
6) roată de curea (șaibă); 7) roată de conducere. 


mașini de asamblare (prin nituire, fălțuire, coasere, 
împletire, e!c.); mașini combinate (prin asocierea 
mai multor operațiuni de prelucrare); mașini pentru 
operațiuni speciale. Caracteristicele mașinilor de 


prelucrare sunt: tipul (felul construcţiei), greutatea 
şi ancombramentul; domeniul de folosire (de ex. 
sirung de filetat, mașină de grosime); dimen- 
siunile maxime de prelucrare (de ex. dimen- 
siunile maxime ale piesei sau ale materialului 
care poate fi prelucrat la mașină); puterea no- 
minală necesară antrenării; vi'esele de lucru; ca- 
pacitatea de lucru (debitul orar corespunzător 
puterii de antrenare nominale); gradul de pre- 
cizie nominal (corespunzător toleranțelor de pre- 
lucrare admise); durata de folosință cu gradul 
de precizie nominal. 

Energia absorbită de mașinile de prelucrare 
poate fi cedată de un motor, sau prin forță mus- 
culară. La sistemul de antrenare prin forță mus- 
culară se folosesc, de obiceiu, organe de deser- 
vire (ca manivela, etc.). Sistemul de antrenare 
cu motor poate fi: cu motor separat, când ma- 
şina este antrenată direct sau indirect de un mo- 
tor electric, termic, hidraulic, etc., construit ca 
unitate independentă de ea; cu motor incorpo- 
rat, inclus în mașina de lucru; cu motor-organ, 
când agentul motor realizează transformarea de 
energie chiar în corpul mașinii, unde un organ 
constitue cilindrul (de ex. antrenare cu abur, 
pneumatică, hidraulică, etc.). Anirenarea și co- 
manda se pot efectua: individual, când pentru 
antrenarea mașinii se folosește un singur motor; 
multiplu, când peniru antrenarea și comanda unei 
singure mașini se folosesc mai multe motoare; 
colectiv, când pentru mai multe mașini se folo- 
sește un singur motor de antrenare; pe linie au- 
tomată, când antrenarea unui grup de mașini 
cari execută operațiuni succesive, legate între 
ele, se efectuează prin unul sau prin mai multe 
motoare comandate central și automat, (v. fig., 
p. 665). — 

După rolul pe care-l au în efectuarea prelu- 
crării, mașinile de prelucrare se împart în două 
grupuri: 

1. Maşină de prelucrare, principală [Mammnna 
IIA OCHOBHOH oGpaGortu; machine principale 
à travailler; Hauptbearbeitungsmaschine; prin- 
cipal working machine; főömegmunkálógép]: Ma- 
şină care efectuează o operațiune principală de 
prelucrare; de exemplu: struno, ferestrău meca- 
nic, trior, etc. 

2, ~ de prelucrare, auxiliară [BcnomorareJb- 
Haa  oGpaGaTeIBaromaA MauunHa; machine 
auxiliaire ă travailler; Hilfsbearbeitungsmaschine; 
auxiliary working machine; segéd megmunkâăl6- 
gép]: Maşină care efectuează o prelucrare me- 
canică pentru asigurarea bunei funcţionări a ma- 
şinii de prelucrare principală. De exemplu, ma- 
şina de ceaprăzuit pentru gater, polisorul pentru 
ascuțit cuţitele mașinilor-unelte principale, mașina 
de ascuţit ace de cardă, etc. — 

După varietatea posibilităților de folosire, mași- 
nile de prelucrare se împart în patru grupuri: 

s. Maşină de prelucrare, convertibilă (npe- 
Bpauaromaaca oGpaGaTbiBaromaA MaHIHHa; 
machine convertible à travailler;  umbaubare 
Bearbeitungsmaschine; convertible working ma- 
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Sisteme de antrenare prin motor electric, pentru mașini de prelucrare a metalelor. 
A) antrenare colectivă; B), C) şi D)antrenare individuală; E) antrenare multiplă; 1) motor principal (pentru mişcarea de lu- 
cru); 2) moter secundar (dex. pentru mişcarea de înaintare, pentru pompa de răcite); 3) arbore de transmisiune; 4) va- 
riatcr; 5) maşină de lucru; 6) port-unealtă. 


Dispozilive de comandă indirectă, prin centralizare. 
A) dispozitiv cu culise, cu un arbore de comutare; B) dispozitiv cu culise, cu doi arbori de comutare; C) dispozitiv cu 
came spaţiale şi cu pârghii sau glisiere; D) dispozitiv cu came plane și cu pârghii; E) dispozitiv cu camă plană și culisă; 
F) dispozitiv cu pârghie și cu furci; G) dispozitiv cu ghiare; H) dispozitiv cu pârghie erticulată și cu furci; 1) dispozitiv cu 
pârghie și cu tijă intermediară; J) dispozitiv cu disc de blocare și cu pârghii pentru comandă directă, sau cu cabluri flexi- 
bile pentru telecomandă; K) dispozitiv cu selector, cu discuri și glisiere; L) dispozitiv cu discuri canelate și cu 
balansiere; M) dispozitiv selector, cu balansiere; N) dispozitiv selector, cu discuri canelate; O) dispozitiv selector, 
cu discuri și cremalieră, 
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chine; különleges felszerelăsi gép, aggregatum | maschine; specialised working machine; különle- 


szerszámgép]: Maşină de prelucrare construită 
spre a putea fi echipată cu dispozitive cari per- 
mit să fie folosită pentru mai multe feluri de pre- 
lucrări, și anume: prelucrări multiple, prelucrări 
diferite sau prelucrări perfecționate. — Mașinile cu 
echipament de prelucrări multiple sunt mașinile 
simple cărora li se pot adapta anumite dispozitive 
amovibile, cu ajutorul cărora efectuează opera- 
țiuni multiple. De exemplu, mașina de rabotat, 
simplă, cu un dispozitiv cu două cuțite, poate 
efectua operațiuni de rindelare dublă; mașina de 
găurit, cu burghiu, simplă, cu un cap cu angre- 
naje montat pe arborele principal, poate efectua 
operațiunea de găurire multiplă (simultan cu mai 
multe burghie). — Mașinile convertibile cu echi- 
pament de prelucrări diferite sunt cele cărora 
li se pot adapta anumite dispozitive amovibile, 
cu ajutorul cărora efectuează alte operaţiuni decât 
cele pe cari le efectuează în mod obişnuit. Exem- 
ple: strungul paralel, cu dispozitiv de rectificare; 
strungul paralel, cu dispozitiv de lapping; mașina 
de frezat, cu dispozitiv de tăiat filet prin fre- 
zare. — Mașini convertibile cu echipament de 
lucrări perfecționate sunt acelea cărora li se pot 
adapta anumite dispozitive amovibile, cu ajutorul 
cărora efectuează operațiunile pentru cari au fost 
construite, dar cu o productivitate sporită. Exemplu: 
strungul paralel, cu dispozitiv de copiat electric. 


1. Maşină de prelucrare, simplă [mamana 
mia npocroii oGpaGorku; machine simple à 
travailler; einfache Beartk eitungsmeschine; simple 
working machine; normâlgep): Maşină de pre- 
lucrare, construită pentru a putea fi folosită, în 
general, pentru un singur. fel de operațiune. Exem- 
ple: mașina de găurit, cu burghiu; mașina de 
întins pielea, etc. 


ges gép, speciális gép]: Maşină de prelucrare, sim- 
plă, care poate fi folosită pentru o singură gamă 
a unei mărimi caracteristice prelucrării. Aceste ma- 
şini sunt mașini de mare productivitate. Exemplu: 
mașina de tăiat dinți de roți de angrenaje. 

3, ~de prelucrare, universală [yHuBepcanb- 
Haa oGpaGaTbIBa!ornaA ManmuHa; machine uni- 
verselle à travailler; Universalbearbeitungsma- 
schine; universal working machine; univerzális 
gép, egyetemes gép]: 1. Maşină de prelucrare care, 
echipată cu diferite unelte, poate efectua simul- 
tan sau succesiv mai multe feluri de prelucrări. 
De obiceiu, mașinile universale sunt mașini se- 
miautomate, rezultate din montarea pe același batiu 
a uneltelor specifice diverselor prelucrări. În acest 
scop se folosesc în comun batiul, mecanismul de 
antrenare, o parte din mecanismele organice și, 
uneori, și cele de ghidare, de comandă, etc. Ma- 
șina permite efectuarea unei game variate de 
operațiuni, dar în general cu productivitate mică. 
Exemple: mașina de îndreptat și rindelat la gro- 
sime (mașină de prelucrare a lemnului), strun- 
gul universal, etc. — 2. Sin. Maşină de prelucrare, 
convertibilă (v.). — 

După modul de deservire, mașinile de prelu- 
crare se împart în trei grupuri: mașini deservite 
manual, mașini semiautomate și mașini automate. 

4. Maşină automată [agromaruuecraa Ma- 
WWHHa; machine automatique; automatische Ma- 
schine; automatic machine; automatikus gép]: Ma- 
şină de lucru care efectuează diferite operațiuni, 
dela introducerea materialului de prelucrat până 
la scoaterea acestuia sub formă de produs finit, 
fără intervenția operatorului în deservirea ei. 
Acţiunea operatorului se reduce la pornirea, re- 
glarea, supravegherea și oprirea mașinii. 


Maşină automată. 
1) roată de curea; 2) angrenaj; 3) șurub melc-roată elicoidală; 4) cărucior transversal; 5) tachet; 6) camă; 7) camă cu 
canelură elicoidală, pentru șablon; 8) şablon; 9) cărucior longitudinal; 10) camă cu canelură elicoidală, pentru unealtă; 
11) coroană cu tachet, care provoacă ambreierea manșonului cu ghiare (13), legând: fie arborele (20) — manșonul 
13)-— transmisiunea (14),-fie arborele (20) — manşonul- (13) — servomotorul (12); 12) servomotor pentru readus uneal- 
ta (17) în poziţia inițială; 13) manşon de cuplare cu ghiare; 14) transmisiune care leagă arborele principal (19) cu ar- 
borele cu came (20); 15) angrenaj cu roți amovibile; 16) ambreiaj cu discuri; 17) cuțit ‘pentru strunjire longitudinală; 
18) cuţit pentru strunjire laterală; 19) arbore principal; 20) arbore cu came; 21) piesă de strunjit; 22) rolă; 23) cărucior 
transversal. 


2, ~ de prelucrare, specializată [Mamma 


Între mecanismul de antrenare și mecanismul 


AIA- cnemuabHbIx oGpaGoTok; machine spe- | organic al unei mașini automate acționează un 
cialisee à iravailler; spezialisierte Bearbeitungs- | sistem tehnic director, care realizează automati- 


Ca 


zarea mașinii, printr'o acţiune simplă, combinată 
sau de reglare. Sistemul director de automatizare 
(v.) este constituit din elemente rigide, flexibile, 
fluide, sau combinate. 

Sistemul director poate avea un singur arbore 
(în care caz se realizează accelerarea operațiu- 


Automatizarea operațiunii de broșare la presă, 
A) pregătirea piesei în poziția de lucru; B) începutul opera- 
țiunii de broșare; C) comanda mişcării de retragere a broşei; 
1) electromagnet de comandă a mişcării presei; 2) contactor; 
3) tijă de deconectare; 4) broşă; 5) tijă de deconectare la 
terminarea operațiunii; 6) piesă. 


nilor față de mașina cu deservire manuală) sau 
mai mulți arbori cu motoare individuale (în care 
caz mașina execută operațiuni diferite, simultan 


Maşină-unealtă automată, cu douăsprezece posturi de lucru, 
pe disc rotitor. 
1) avans și detaşare; 2) strunjire de degroșare; 3) găurire cu 
burghiu de centre şi cu burghiu transversal; 4) strunjire de 
finisare și teșirea muchiilor; 5) strunjirea fațetei și a doua 
găurire. transversală; 6) găurire longitudinală;,7) găurire pentru 
filetare; 8) frezarea a două fețe laterale; 9) filetare; 10) post 
nefolosit; 11) teşirea și scoaterea piesei; 12) post nefolosit. 


sau succesiv), (v. fig.). Sistemul director e antre- 
nat, fie dela arborele principal al mecanismului or- 
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ganic al mașinii (de ex. arborele principal acţio- 
nează, printr'un angrenaj - de roți dințate, siste- 
mul director constituit dintr'un arbore cu came 
și tacheții de comandă), (v. fig., p. 666), fie indepen- 
dent (de ex. un motor electric acționează un 
arbore cu came, care comandă, prin deschide- 
rea și închiderea supapelor, distribuția lichidului 
la o presă hidraulică). 

La mașinile înzestrate cu dispozitiv de control, 
sistemul director, care este un regulator, contro- 
lează execuţia și abaterile eventuale (în dimen- 
siuni sau calitate), cari sunt corectate automat. 
Totodată, dispozitivul de control reglează cuplul 
motor de antrenare (după sarcina corespunză- 
toare fiecărei operațiuni) și întrerupe execuția 


Presă de ștanțat automată, cu dispozitiv de detașare a mate- 
rialului din bandă și de evacuare a deșeurilor. 


1) batiu; 2) dispozitiv de îndreptat materialul; 3) avans auto- 

mat; 4) dispozitiv de decupare a benzii în bucăţi; 5) dis- 

pozitiv de eliminare a deșeurilor; 6) mecanism de comandă 
a dispozitivului (4); 7) matriță și poanson de ștanţat. 


unei operațiuni, fie la terminarea ei, fie în caz 
de accident. Dispozitivul de control al regulato- 
rului e format din relee (electromagnetice, elec- 
tronice, etc.) acționate de mărimi de stare elec- 
trice, optice, termice, mecanice, chimice, etc., 
cari comandă, electric sau electronic, organul de 
control al regulatorului. 

Importanța automatizării unei mașini consistă 
în economisirea energiei umane, în efectuarea 
operațiunilor cu un grad de precizie pe care un 
operator nu-l poate atinge (de ex. reglare la 
temperatură constantă, reglare la turație constantă, 
la intensitate de curent constant), și în realizarea 
unor condițiuni de securitate, cari permit efec- 
tuarea unor operațiuni, independent de starea de 
atențiune a operatorului (de ex. oprirea mașinii 
în caz de accident sau în cazul unei operațiuni 
greșite, controlul automat al unor dimensiuni de 
prelucrare, etc.). Astfel, la un strung se poate efec- 
tua automat prinderea și centrarea materialului 
de prelucrat, intrarea și ieșirea din acțiune a 
uneltelor de lucru — într'o ordine şi cu o perioadă 
stabilită- în prealabil —, scoaterea piesei-prelu- 
crate din mașină, și îndepărtarea așchiilor; la o 
maşină de fabricat hârtie se poate efectua automat 
introducerea materialului (pastei), păstrarea omo- 
geneității pastei, menţinerea vitesei cilindrilor la o 
valoare constantă și scoaterea hârtiei din mașină; 
la o mașină de copia! se poate tăia automat, 
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dintr'un material, piesa corespunzătoare, după 
liniile unui desen. 

1. Maşină deservită manual [pyunaa Mamuna; 
machine desservie ă la main; Maschine mit Hand- 
bedienung; hand served machine; kézikiszolgáló 
gép]: Maşină de lucru care efectuează operațiu- 
nea principală, operatorul efectuând manual in- 
troducerea materialului, punerea în poziție de 
lucru a uneltei, variaţia avansului, schimbarea sen- 
sului de mișcare, variația vitesei și scoaterea pie- 
sei din mașină. 

2, ~ semiautomată [nonyaBromarnuecuaa 
MawHHa; machine s&miautomatique; halbautoma- 
tische Maschine; semiautomatic machine; felauto- 
matikus gép]: Maşină de lucru la care operațiunile 
de prelucrare se efectuează automat, afară de in- 


Maşină semiautomată. 
1) păpușă fixă; 2) arbore principal; 3) banc; 4) sanie; 5) pă- 
puşă mobilă; 6) rolă; 7) camă cu canslură elicoidală, pentru 
șablon; 8) şablon; 9) cărucior transversal; 10) camă cu cane- 
lură elicoidală, pentru unealtă; 11) arborele camei. 


troducerea materialului de prelucrat, scoaterea pie- 
selor din mașină și controlul execuției în timpul lu- 
crului. Semiautomatizarea asigură și oprirea mașinii, 
când survine un accident”sau o operațiune greșită. 

Maşinile semiautomate sunt înzestrate, afară 
de sistemul de antrenare, și cu un sistem direc- 
tor. Sistemul director poate fi cu un arbore (și, 
în acest caz, se realizează o accelerare a opera- 
țiunilor față de maşina cu deservire manuală) sau 
cu mai mulți arbori cu motoare individuale (şi, 
în acest caz, mașina execută operațiuni diferite, 
simultan sau succesiv), (v. fig.). Sistemul director 
este antrenat fie de arborele principal al mecanis- 
mului organic al mașinii (de ex. arborele princi- 
pal acționează, printr'un angrenaj de roți dințate, 
sistemul director constituit dintr'un arbore cu came 
și tacheți de comandă), fie independent (de ex. 
un motor electric acționează un arbore cu came 
care comandă, prin deschiderea și închiderea 
supapelor, distribuția lichidului la o presă hidrau- 
lică). Mașinile de acest fel sunt folosite la fabri- 
cația în serie (de ex. mașini-unelte diferite, ma- 
şini combinate pentru fabricarea articolelor de 
menaj, de sticlă, etc.). 

3. Mașină-unealtă [cranon; machine-ouiil; 
Werkzeugmaschine; machine-tool; szerszâmgep]. 
Tehn.: Maşină de lucru care prelucrează cu unelte, 
într'o formă determinată în prealabil, materiale 
solide sau piese, prin solicitări mecanice și con- 
ducere desmodromică atât a uneltelor, cât și a 
materialelor sau a pieselor -de prelucrat. Mate- 


rialele prelucrate pot fi metalele, masele plastice, 
lemnul, materialele de construcție, etc. 

Caracteristicele importante ale unei mașini- 
unelte sunt: dimensiunile maxime de prelucrare 
(de ex. distanța dintre vârfuri și înălțimea vâr- 
furilor unui strung), capacitatea de lucru (de ex. 
debitul în greutate al așchiilor tăiate pe oră la 
o mașină de degroșare, suprafața polisată pe oră 
la o mașină de rectificat, numărul de piese tip 
prelucrate pe oră la o mașină-unealtă), vitesele 
de lucru (de ex. numărul și mărimea viteselor de 
tăiere și de avans), gradul de precizie și durata 
de folosință cu gradul de precizie nominal. O 
mașină-unealtă trebue să fie și ușor maniabilă. 

Părţile principale ale mașinilor-unelte sunt: ba- 
tiul, mecanismul de antrenare, mecanismul orga- 
nic, ghidajele exterioare, dispozitivele auxiliare, 
dispozitivele de comandă și instalaţiile anexe. 

Batiul, respectiv carcasa, e construcția me- 
talică pe care, respectiv în care, se montează 
celelalte organe ale mașinii. 


Mecanisme de antrenare. 


A) antrenare cu motor cuplat, în consolă; A') antrenare cu 
motor cuplat, între paliere; B) antrenare prin roată cu curea, 
în consolă; B') antrenare prin roată cu curea, între paliere; 
C) antrenare prin angrenaje în consolă; C') antrenare prin 
angrenaje, între paliere; D) antrenare prin schimbător de vi- 
tese; B') antrenare prin schimbător de vitese, cu angrenaje; 
1) motor; 2) roată de curea; 3) roată dințată de antrenare; 
4) ambreiaj; 5) arbore motor; 6) arborele intermediar al schim- 
bătorului de vitese; 7) arborele principal al schimbătorului 
de vitese. 


Mecanismul de antrenare este lanțul cine- 
matic cere- primește energia, prin solide în miş- 


care, dela sursa de energie (de 'ex. dela un 
motor electric), și o transmite, sub aceeași formă, 
mecanismului organic al mașinii. În general, me- 
canismul de antrenare cuprinde: organul care 
face — direct sau indirect — legătura cu sursa 
de energie (de ex. roata de curea), ambreiajul, 
inversorul de mers, schimbătorul de vitese. La 
mașinile cu motor-organ, mecanismul de antrenare 


6 $ 
Sisteme de antrenare prin motor electric, pentru maşini de 
prelucrare a lemnului, 


A) antrenare colectivă (antrenare de grup, indirectă); B) și C) 
antrenare individuală indirectă (prin curea); D) antrenare indi- 
viduală directă (prin motor cuplat); 1) motor; 2) curea; 3) trans- 
misiune principală; 4) transmisiune intermediară; 5) maşină 


de lucru; 6) port-unealtă; 7) schimbător de curea. 


face parte din acest motor. Antrenarea poate fi in- 
dividuală, multiplă, colectivă sau pe linie automată. 
Mecanismul organic este lanțul cinematic care 


primește energia dela mecanismul de antrenare 


şi o cedează prin efectuare de lucru mecanic util. 


=* 
S 
= 
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Este format din ansamblul de organe cari reali- 
zează prelucrarea în mașină, și, uneori, înaintarea 
piesei sau a uneltei. Mecanismul organic irebue 
să asigure contactul între unealtă și piesă. 

Ghidajele exterioare (cari nu sunt cuprinse 
în mecanisme) sunt dispozitivele mecanice cari 
conduc, de obiceiu în mișcare de translație sau 
de rotație, materialul, piesa sau unealta în miş- 
carea de lucru. 


Q 
SITIIIIIIIIILI 


PSI ICI tr 


Q2 
CITITI 


Dispozitiv auxiliar pentru avensul materialului pe masa de lucru. 

a) cu şenilă superioară; b) cu şenilă superioară și cu role; c) cu 

şenilă inferioară şi cu cilindri dințați; d) cu două șenile; 1) ṣe- 

nilă transportoare; 2) material (parchet); 3) masa de lucru 

a mașinii; 4) dispozitiv cu resorturi de apăsare; 5) rolă; 
6) cilindru dinţat, 


Dispozitive de comandă directă, cu mişcare: A) rectilinie, pentru oprire-pornire; B) rotativă, pentru schimbarea vitesei; 

C) elicoidală, pentru schimbarea vitesei; D) rectilinie, peniru schimbarea vitesei; E) rotativă, pentru oprire-pornire; 

F) rotativă, pentru schimbarea vitesei şi inversarea sensului de mers; G) rotativă, pentru schimbarea vitesei; H) rota- 

țivă, cu cremalieră, pentru schimbarea vitesei; 1) rotativă, pentru oprire-pornire; 1) rotativă, pentru schimbarea vitesei 
în trepte și cu o treaptă de inversare; 1) buton; 2) manetă; 3) manivelă; 4) volan, 
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Dispozitivele auxiliare se compun din orga- 
nele cari realizează sau reglează legăturile me- 
canice dintre piesă, unealtă şi mașină. Se deo- 
sebesc: dispozitive de fixare (prindere), cari asi- 
gură legătura dintre mașină și piesă (de ex. man- 
drina universală); dispozitive cari asigură legă- 
tura dintre piesă și unealtă (de ex. dispozitive 


Dispozitiv de copiat. A 
1) batiul strungului; 2) vårf; 3) inimă; 4) suport de dispozi- 
tiv; 5) rigle; 6) canal; 7) bulonul rolei de rostogolire pe ca- 
nalul (6); 8) legătura căruciorului transversal cu rola; 9) sanie; 
10) piesă de prelucrat; 11) contravâri; 12) volan pentru de- 
plasarea longitudinală a saniei; 13) port-cuțit; 14) cuţit. 


de prelucrare după șablon, de copiat, etc.); dis- 
pozitive cari asigură legătura dintre mașină și 
unealtă (de ex. port-unealta). 

Dispozitivele de comandă sunt aparate sau 
grupuri de aparate cari asigură pornirea sau o- 
prirea mașinii, schimbarea vitesei, inversarea sen- 
sului de mers, etc. Ele 
pot fi dispozitive de co- 
mandă directă (cu forță 
musculară) prin butoane, 
volane, manete, pedale, 
etc. (v. fig., p. 669), sau 
dispozitive de comandă 
indirectă, prin automatiza- 
re, centralizare (teleco- fE 
mandă), mecanizare, sau $E 
prin distribuția agentului 4t 
motor (la motor-organ). i--11 


Dispozitiv de protecțiune. 
1) batiul mașinii; 2) mecanism 
organic (arbore principal, bie- 
lă cu excentric, și port-uneal- 
tš); 3) ghidaje de translație 
(glisieră); 4) unealtă; 5) masa 
Instalaţie de ungere în circuit de lucru a mașinii (cu dispo- 

închis. zitive auxiliare de legătură în- 


1) filtru; 2) pompă de uleiu (cu 

piston); 3) distribuitor de uleiu; 

4) supapă de reglare a presiu- 
nii; 5) baie de uleiu. 


tre maşină şi piesă); 6) grătar 

de protecțiune; 7) instalaţie de 

protecțiune (mecanism cu con- 
tragreutate și excentric). 


Instalaţiile anexe asigură prelucrarea în bune 
condițiuni. Ele pot fi instalaţii de ungere, de ră- 


cire a uneltei sau a piesei, de siguranță, de mă- 
sură și de control (în special la mașini automate), 


[| 
PALID 
H- 


Instalaţie de răcire în circuit închis, 
A) răcire individuală, prin cădere liberă; B) răcire individuală, 
prin pompare; C) răcire colectivă, prin pompare; D) răcire 
colectivă, prin presiune; 1) maşină de lucru; 2)robinet; 3) re- 
zervor de lichid; 4) conductă; 5) pompă; 6) legătură la re- 
țeaua de evacuare, 


i, Ap Ah 


2 
Dispozitive de siguranță termică (telesemnalizator termic). 
a) semnalizator; b) și c) semnalizatoare cu dispozitiv de pro- 
tecțiune; 1) element sensibil; 2) element de semnalizare (de 
ex. lampă electrică); 3) element de protecțiune (de ex. releu), 


de amortisare a vibrațiilor, de protecțiune a muncii, 
ele. = 
Clasificarea mașinilor-unelte după felul prelucrării: 
1. Maşină-unealtă de așchiere[crpyuntocb&M- 
Hblii 'CTaHOK; machine pour le détachement 
des copeaux; Spanabhebemaschine; machine for 
detachment of cuttings; forgăcsol6 szerszâmgep]: 
Mașină-unealtă care serveşte la prelucrarea prin 


așchiere a materialelor. Lucrează fie prin miş- 
carea de rotație (continuă sau alternativă) sau de 
translație alternativă a piesei de prelucrat sau a 
uneltei de prelucrare, fie prin mişcarea amândo- 
rora. Mișcările obișnuite ale mașinii'sunt: mișcarea 
principală, care asigură deplasarea relativă dintre 
unealtă și piesă, și care transmite energia necesară: 
prelucrării (de ex. mișcarea de rotație, la strung; 
mișcarea de translație, la mașina de rindelat); 
mișcarea de pătrundere, care permite contactul 
de așchiere, variația adâncimii de pătrundere şi 
continuitatea așchierii; mișcarea de avans, care 
permite schimbarea poziției uneltei față de piesă, 
perpendicular pe direcția de pătrundere, pentru 
a se putea detașa o nouă așchie, 

1, Mașinile-unelte de așchiere din construcţii. 
Mașinile-unelte de așchiere folosite în construcții 
efectuează operațiunea de așchiere a suprafețelor, 
pentru a realiza o prezentare agreabilă sau o ni- 
velare a asperităților, 

Caracteristica acestei operațiuni este efectuarea 
ei la rece, prin ridicarea de așchii (straturi) suc- 
cesive dela suprafață; așchierea se efectuează cu 
unelte cu un singur tăiș (de ex. cu un cuțit), cu mai 
multe tăișuri (de ex. cu două sau cu mai multe cu- 
tite), sau cu unelte cu tăișuri neregulate (de ex. 
piatră de polisor). În general, mașinile sunt depla- 
sabile, și antrenarea este individuală. 

După felul prelucrării se deosebesc următoa- 
rele mașini de prelucrare prin așchiere: mașina 
de lustruit beton, care, printr'un electromotor, 
antrenează un cap de lustruit, înzestrat cu o piatră 
de carborundum, și prin care mașina atacă și 
lustruește betonul, mozaicul, etc.; maşina de lus- 
truit parchetul, care curăță parchetul folosind un 
abraziv (de ex. hârtie sticlată) și îl lustruește 
cu ajutorul fetrului, cu ceară de lustruit; mașina 
de rindelat parchetul, care nivelează parchetul și 
îndepărtează asperitățile, folosind o tobă înzes- 
trată la periferie cu cuțite drepte sau elicoidale. 

2. Mașinile-unelte de aşchiere din industria ali- 
mentară și din industriile anexe. Mașinile-unelte 
de așchiere folosite în industria alimentară și în in- 
dustriile anexe servesc la separarea de pe materia 
primă, prin operațiuni asemănătoare sirunjirii sau 
burghierii, a părților cari nu sunt necesare produse- 
lor finite. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece; modificarea de formă se 
efectuează prin atac continuu și prin luarea unui 
singur strat dela suprafaţă sau prin luarea de stra- 
turi succesive spre interiorul materialului, prin 
mişcare de rotație (a materialului sau a uneltei). 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 


. sebesc: mașini de curăţit mere, pere, cartofi, etc., 


cari desprind coaja de pe fructe sau de pe le- 
gume, prin mișcarea de rotaţie efectuată de ma- 
terial; mașini de scos inima fructelor și a legu- 
melor, cari extrag, prin burghiere (mișcarea de 
rotație fiind executată de unealtă), inima, la verze, 
sau casa de semințe, la mere și la pere. 

s. Mașinile-unelte də așchiere din industria 
cauciucului. Mașinile-unelte pentru așchierea cau- 
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ciucului efectuează operațiuni de sirunjire și po- 
lisare. Aceste prelucrări urmăresc fie pregătirea 
cauciucului pentru tăiere, fie finisarea lui. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: uzina- 
rea se efectuează la rece; modificarea formei se 
face cu luare de straturi succesive dela suprafaţă, 
prin atac continuu asupra piesei de prelucrat, 
folosind unelte cu tăiș unic (de ex. cuțite) sau 
cu tăișuri multiple (de ex. polisoare portabile sau 
fixate pe mașină). 

Antrenarea este, în general, individuală. 

Mecanismul organic efectuează mișczrea prin- 
cipală, fie a piesei (de ex. la strung), fie a piesei 
și a uneltei (de ex. la polisor), mișcarea de pă- 
trundere și mișcarea de avans. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: strungul, folosit la polisarea pieselor de 
cauciuc de formă cilindrică și de lungimi mici; 
strungul cu piatră de polisat, folosit la polisarea 
lină a cauciucului aplicat pe cilindri metalici. 

4. Maşinile-unelte de așchizre din industria 
de prelucrare a maselor plastice. Mașinile-unelte 
de așchiere a maselor plastice efectuează urmă- 
toarele operațiuni: strunjire, burghiere, frezare, 
ferestruire, rindelare, polisare, lustruire. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt aceleași 
ca ale prelucrării metalelor. Aceste materiale fiind 
însă rele conducătoare de căldură, vitesa de lucru 
trebue să fie mai mică, unealta trebue să fie bine 
ascuțită, şi evacuarea așchiilor trebue să fie asigu- 
rată; uneltele pot fi cu tăișuri de metal dur, de 
diamant (de ex. pentru ferestruire), etc. 

Acest fel de mașini-unelte au o construcție ase- 
mănătoare cu a celor folosite la așchierea meta- 
lelor (v. Mașinile-unelte de așchiere din industria 
de prelucrare a materialelor metalice). 

s. Mașinils-unelte de aşchiere din industria 
de prelucrara a materialelor metalice. Mașinile- 
unelte de așchiere a materialelor metalice, folo- 
site în industria de prelucrare mecanică, efectu- 
ează următoarele operațiuni: pilire, dăltuire, strun- 
jire, burghiere, frezare, rindelare, polisare, recti- 
ficare, ferestruire, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece; modificarea de formă 


Mecanisme de antrenare. 
1) arbore principal; 2) con etajat; 3) platou; 4) vârt; 5) pă- 
pușă fixă; 6) arbore de tracțiune; 7) arbore conducător; 8) an- 


grenajul arborelui conducător; 9) angrenajul arborelui de 
tracțiune. 


se face prin luarea de straturi succesive dela supra- 
față; așchierea se obține prin atac continuu (de 
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ex. la strunjire) sau prin atacuri succesive (de ex. 
la rindelare); așchierea se face cu unelte cu 
tăișuri unice sau multiple, cari pot fi dispuse 
alăturat (de ex. la freza frontală), succesiv (de 
ex. la ferestrău, la freza-disc) sau neregulat (de 
ex. la aglomeratele abrazive). 

Batiul acestor mașini e de oțel sau de fontă. 

Mecanismul organic al mașinilor e format din 
mecanismul principal și din mecanismele de înain- 
tare, corespunzătoare mișcărilor caracteristice (în 


grenaje cu roți dințate, cu angrenaje cu crema- 
lieră), hidraulic, electric, fotoelectric sau e'ec- 
tronic — prin care se poate transforma mișcarea 
de rotație ínir'un alt fel de mișcare, se poate 
varia vitesa (de ex. variatorul sau schimbătorul 
de vitese), sau se poate inversa mişcarea (cu 
sau fără inversor independent); un ambreiaj care 
angajează sau întrerupe mișcarea de lucru; ar- 
borele principal, pe care se fixează — cu dis- 
pozitive auxiliare (de ex. mandrina) — piesa sau 


Schema operațiunilor de aşchiere a metalelor. 
A) strunjire; B) burghiere; C) frezare; D) broşare; D,) broșare incorectă; Da) broşare corectă; E) ferestruire cu bandă din- 
tată; F) terestruire cu ferestrău circular, cu mișcare de translație; G) ferestruire cu ferestrău circular, cu mișcare pendulară; 
H) polisare plană; I) polisare circulară; J) rabotare; K) mortezare; v) mişcare principală: ve) și v's) mişcare de înaintare 
(secundară); d) diametrul piesei sau al materialului; dọ) diametrul uneltei; 1) unealiă; 2) material; 3) aşchie. 


general, de pătrundere și de avans) ale mașinii. 
Mecanismul organic asigură deplasarea relativă 
dintre unealtă și piesă (mişcarea de lucru), variația 
cuplului și a turației arborelui principal, inversarea 
mișcării (afară de inversarea care se poate obține 
direct dela motorul sau dela mecanismul de antre- 
nare), angajarea sau întreruperea mișcării. Me- 
canismul organic îndeplineşte aceste funcțiuni prin 
următoarele organe: arborele motor, legat de 
mecanismul de antrenare; lanțul cinematic de trans- 
formare a mișcării — care poate fi mecanic (cu an- 


unealta. Mecanismele de înaintare (în gene- 
ral, mecanismul de pătrundere şi de avans) asi- 
gură: contactul dintre piesă și unealtă, variația 
adâncimii de pătrundere a uneltei, variaţia vite- 
sei de avans, inversarea mișcării, angajarea și 
întreruperea mișcării. Mecanismele de înaintare în- 
deplinesc aceste funcțiuni prin următoarele organe: 
arborele de înaintare, care poate primi mişcarea 
dela arborele motor, dela schimbătorul de vite- 
să, dela un motor independent, sau manual; un 
cărucior (la mișcare rectilinie) sau o masă rotitoare 
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care, prin angrenaje de roți dințate, iransmite miș- | cu ~), folosită în principal pentru găurire și în 
carea de înaintare dela arborele de înaintare la piesă | secundar peniru teșire, alezare, filetare; maşina 
sau la unealtă; un inverscr, care poate schimba | de frezat, folosită în principal pentru frezare, și 
sensul mișcării; un dispozitiv - pentru cuplare- | în secundar pentru fasonare, copiere (frezare după 
decuplare. — Ghidajele exterioare pot fi orizontale | șablon), filetare; mașina de rindelat (shaping-ul, 
(de ex. glisierele unui strung) sau veriicele (de ex. | mașina de ratotat, mașina de mortezat), folosită 
glisierele mesei de lucru a unei mașini de frezat). | în principal peniru rindelzre și dăltuire sau pilire, 


Maşini-unelte pentru așchierea metalelor (scheme d: funzțiaanr»). 
A) sirung; B) maşină de burghiat; C) shaping; D)meşini de rabotat; E) mașină de mortezat; F) maşină de frezat; G) şi H) 
mașini de rectificat; |) mașini de broșat; J), K) şi L) ferestraie mecanice; —» mișcare principală; ——y» mișcare de 
inaintare (secundară), 


După felul operaţiunilor de șrelucrere, se deose- | și în secundar pentru rindelere după șablon (de 
besc: s'rungul, folosit în principal pentru strunjire, | ex. tăiere de dinți); polisorul, folosit pentru poli- 
şi în secundar pentru filetere, găurire, retezare; ma- | sare sau pilire; mașina de rectificat, folosită pentru 
șina de burghiat (v. Burghiul, mașină de găurit | polisare la dimensiune; mașina de polisat fin (de 
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honing, lapping, e!c.), folosită pentru superfiniție 
(prin polisare cu apăsare); mașina de broșat, folo- 
sită pentru tăieri de caneluri interioare sau exte- 
rioare longitudinale, prin deplasarea rectilinie a 
uneltei; ferestrăul mecanic, folosit pentru ferestruire 
(adică tăiere de șanțuri prin așchiere), spre a se 
obține o detașare, decupare (excizie), debitare 
(îmbucătățire), crestare; etc. 

1. Maşinile-unelte də așchiere din industria 
forestieră. Mașinile-unelte de așchiere folosite în 
exploatările forestiere sunt: ferestraiele cu lanț fără 
fine, ferestraiele cu bandă fără fine, cele cu lamă 
cu mișcare alternativă, sau cu disc circular. 

Antrenarea se poate face: printr'un motor cu 
ardere internă (motoferestraie), printr'un electro- 
motor, sau cu ajutorul aerului comprimat (ferestraie 
pneumatice). 

Au aceleași caracteristice de funcționare ca și 
ferestraiele folosite la prelucrarea lemnului, tre- 
buind să îndeplinească însă și următoarele con- 
dițiuni: să fie uşoare și maniab'le, să poată sec- 
ționa arbori cât mai groși, să poată fi reparate uşor. 

2. Maşinile-unelte de așchiere din industria 
hârtiei şi a celulozei. Mașinile-unelte de așchiere 
folosite în industria hârtiei și a celulozei sunt fe- 
'restraie (cu bandă, circulare, circulare-pendulare, 
etc.) cari servesc la retezarea buştenilor î în bucăți 
potrivite, pentru introducerea lor în defibratoare. 
Caracteristicele lor sunt acelea ale ferestraielor 
folosite în industria de prelucrare a lemnului. 

3. Mașinile-unelte de așchiere din industria 
lemnului. Mașinile-unelte de așchiere folosite în 
industria de prelucrare a lemnului efectuează urmă- 
toarele operațiuni: ferestruire (cu unelte dințate), 
rindelare (cu cuțit drept), frezare (cu cuțit profilat), 
burghiere, dăltuire, strunjire, răzuire, polisare, etc. 


Caracteristicele acestor operațiuni sunt: pre- 
lucrarea lemnului se face de obiceiu la rece, 
tament termic sau chimic, cu excepțiunea uscării 
sale naturale sau artificiale; modificarea formei 
carea de așchii în straturi 
succesive de lemn dela 
face cu unelte cu un sin- 
gur tăiș (cuțite, dălți), cu | | 
unelte cu mai multe tăi- 
ghie), cu unelte dințate 
(ferestraie) sau cu unel- 

Batiul acestor mașini, 
așezat de obiceiu pe o FE 
oi (Ir ee dec Construcţii de bațiuri și de mese 

așchi a lemnului, 
Mecanismul lor organic TESE 
cuprinde: organul de lucru (de ex. rama cu pânze, 


materialul nefiind supus în prealabil niciunui tra- 
piesei se obține prin ridi- 
suprafață; așchierea se 
şuri (cuțite de freză, bur- 
te cu tăișuri neregulate 
(aglomerate abrazive, TI Fa Ý ig 
tocile). F £ 
== e 

fundaţie, e construit din 

, inile-unelte d 
ferestraie circulare). — e o e e 
la gatere; circularul, arborele port-cuțit, capul de 


freză, etc.); lanţul cineratic de transmitere a miş- 
cării (de ex. mecanismul bielă-manivelă la gatere, 
roțile de înfășurare ale panglicii sau ale lanţului 
care taie sau scobește, etc.) care transmite miş- 
carea, și care poate varia vitesa de lucru sau 
poate inversa sensul mișcării; ambreiaje pentru 
angajarea sau oprirea mișcării; mecanisme de 
înaintare pentru piesa de prelucrat, etc. 

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deose- 
besc: ferestraie mecanice, cari secționează în 
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Mēşini-unelie de aşchiere a lemnului. 
a) şi b) maşini de frezat; c) mașină de canelat; d) şi e) mașini 
de găurit (de stredeli!), verticale; f) ferestrău cu bansă; 9) ma- 
şină de rindelat (gelui!); h) mașină de grosime; i) și i) mașină 
combinată. 


bucăți lemnul de prelucrat, prin acțiunea unor 


lame (pânze) dințate; ele produc așchii mărunte 


Mașini-unelte de așchiere a lemnului. 
A) Ferestrău cu bandă: 1) batiu; 2) roată de conducere; 3) bandă; 
4) buștean; 5) dispozitiv de fixare; B) maşină de rindelat: 
1) masă de lucru; 2) scândură; 3) rolă de antrenare; 4) insta- 
laţie de protecțiune; 5) cuțit; 6) rolă de conducere; C) ma- 
şină de îndreptat: 1) arbore port-culit; 2) cutit; 3) masă de 
lucru; 4) dispozitiv de conducere a piesei; D) maşină de fre- 
zał bastoane: 1) cap port-cuțit rotitor; 2) rolă de conducere 
pentru materialul brut; 3) material brut; 4) rolă de condu- 
cere pentru baston; 5) baston. 


(rumeguș), iar suprafețele pieselor obținute sunt 
aspre; mașini de geluit (rindelat), cari ridică așchii 
subțiri și late (talași) prin acțiunea unor cuțite 
fixe sau rotitoare asupra piesei de prelucrat, pentru 
a-i netezi suprafața (rindelare) sau pentru a-i da 
o grosime uniformă. (îndreptare la. grosime); ma- 
şini de frezat, fălțuit, canelat, etc.,' cari efectuează 


operaţiuni de frezare, modelare, etc.; mașini de 
găurit, cari execută găuri cilindrice de adâncime 


Montarea cuţitelor profilate pe mașina de freza! curb. 
1) piesă frezată; 2) cuțite; 3) arbore port-culite. 


limitată; mașini de perforat, cari găuresc piesa pe 
întreaga ei grosime; mașini de scobit (cu dalta 


Schema strunjirii după șablon. 
1) batiu; 2) şurub conducător; 3) dispozi! v de copiat; 4) cuțit; 
5) piesă de strunjit; 6) deget de contact; 7) şablon; 8) contra- 
greutate. 


sau cu lanț, pentru obținerea de găuri prisratice; 
mașini de strunjit cilindric sau după diverse 
profile (maşini de copiat); maşini de polisat și 
finisat, cari execută lucrări de netezire, prin acțiu- 
nea unor abrazivi; mașini combinate, echipate cu 
diferite unelte tăietoare, și cari pot executa (simul- 
tan sau succesiv) secționarea pieselor (cu feres- 
trăul), geluirea, frezarea, fălțuirea, găurirea, strun- 
jirea, etc., după nevoile atelierelor de tâmplărie 
de mobile, de binale, etc., în cari sunt folosite. 

1. Maşinile-unelte de așchiere din industria 
materialelor de construcție. Mașinile-unelte de 
așchiere folosite în industria materialelor de con- 
strucție efectuează operaţiuni de polisare, strun- 
jire, lustruire, ferestruire, împroșcare, etc. 

Operațiunile se efectuează la rece, prin ridi- 
care de așchii succesive, dela suprafață spre in- 
teriorul materialului; așchierea se efectuează cu 
unelte cu un singur tăiș (de ex. cuțite), cu mai 
multe tăișuri regulate (de ex. ferestraie), sau cu 
multe tăișuri neregulate (de ex. piatra de poli- 
sor). Mașinile sunt stabile sau deplasabile. 

După felul prelucrării se deosebesc următoarele 
mașini de prelucrare prin așchiere: polisorul pentru 
piatră, care așchiază prin polisare cu o piatră de 
polisor; strungul pentru piatră, care așchiază cu 
ajutorul unui cuţit; suflătorul de nisip, care așchiază 
prin împroşcarea cu nisip a suprafeței de prelu- 
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crat; mașina de lustruit beton, care lustruește 
betonul cu ajutorul unui abraziv; gaterul pentru 
piatră și ferestrăul pentru piatră, cari taie piatra 
prinașchiere cu olamă de oțel și un material abraziv 
(nisip, granule de oțel), cu un cablu de’ oțel fără 
sfârşit sau cu un ferestrău. 

2. Maşinile-unelte de așchiere din industria 
pielăriei. Mașinile-unelte de așchiere folosite 
în industria încălțămintei și în industria de pre- 
lucrare a pieilor efectuează operațiuni de egali- 
zare, crestere, frezare, tăiere, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece, modificarea de 
formă se face prin egalizarea stratului de piele 
la o anumilă grosime, prin crestarea pieselor de 
talpă croite pentru încălțăminte, sau prin frezarea 
sau tăierea surplusului la tocuri, etc. 

Aşchierea se obține prin atac continuu (de ex. 
la maşinile de fălțuit și de blanșiruit, de egalizat, 
glăzuit și frezat talpa, de egalizat ridicătura dintre 
brant și ramă) sau prin atacuti succesive (de ex. 
crestatul marginii, cioplitul tocului). Aşchierea se 
face cu unelte tăietoare unice (de ex. cuțitele) sau 
dispuse alăturat sau paralel (de ex. ia mașina de 
fălțuit, la maşina de blanșiruit, la mașina de f.ezat 
talpa, la mașina de crestat margini), sau nere- 
gulat (de ex. la aglomeratele abrazive, la ma- 
șina de glăzuit talpa), după cum se efectuează 
operațiunea. 

Aceste mașini lucrează fie prin mișcarea uneltei 
de prelucrare și adaptarea piesei de prelucrat la 
această mișcare (mașina de fălțuit, mașina de blan- 
șiruit, mașina de cioplit tocuri, mașina de frezat 
talpa), fie prin menținerea fixă a uneltei de așchiat 
şi trecerea piesei de prelucrat prin unealta fixată 
(de ex. la mașina de egalizat talpa, la mașina de 
egalizat ridicătura dintre brant și ramă). 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deose- 
besc: mașina de fălțuit, care egalizează pielea tă- 
băcită, în stare udă, 
printr'un cilindru rota- 
tiv, cu cuțite dispuse în 
formă de V; mașina de 
blanșiruit, care egalizea- 
ză pielea tăbăcită vege- 
tal, înstare uscată, cu cu- 
tite așezate pe un cilin- 
dru, după o linie elico- Maşină de fălțuit, pentru piele. 
idală; mașina de egali- 1) cilindru de cauciuc; 2) piele; 
zat talpa, care egali- 3) cilindru rotativ, cu cuțite 
zează talpa ca piesă dispuse în V; 4) dispozitiv de 
croită, prin trecerea ascuțit cuțitele. 
între un cuțit fix și un 
cilindru canelat, fixat la distanța de egalizat; mașina 
de crestat margini, care formează crestăturile ne- 
cesare întăriturii (ştaifului), pentru a permite să se 
îndoaie sub călcâiu; mașina de glăzuit talpa, care 
nivelează talpa fixată de încălțăminte, cu benzi de 
hârtie sticlată antrenate de role; mașina de frezat 
talpa, care frezează talpa pe toc sau în părți, pentru 
a aduce toate straturile la același nivel; mașina de 
tăiat surplusul de piele și de deschis risul, care taie 
surplusul de talpă, după ce aceasta a fost fixată pe 
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calapod, și deschide făgașul prin care se coase |plane, al uneltelor sferice-concave, respectiv al 
talpa; maşina de cioplit tocuri, care, printr'un cuțit | uneltelor sferice-convexe, pentru obținerea de 


Maşină de crestat margini. 
a) ştaif cu colţuri crestate; b) mașină de crestat margini; 1)bielă; 
2) excentric; 3) arbore principal; 4) placa port-cuţite; 5) cu- 
tite; 6) rotiță dințată; -7) rigle dinţate, angrenate cu rotița 
(6) pentru limitare; 8) ștaif cu patru crestături. 
Lă 


fix, taie gura tocului după forma pe care trebue să 
o ia; mașina de egalizat ridicătura dintre branț 
şi ramă, care egalizează, prin tăiere, ridicăturile 
interne ale branțului cu pânza pe el. 

1, Mașinile-unelte de așchiere din industria 
sticlei. Mașinile-unelte de așchiere folosite în in- 
dustria sticlei efectuează operațiuni de polisare, 
lustruire, supralustruire, gravare, sablare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea sticlei se face la rece, după ce sticla a 
fost scoasă din cuptorul de tratamente termice; 
luarea de straturi dela suprafață se obține prin 
unealtă, cu ajutorul unui abraziv în stare de 
aglomerat, în formă de disc, sau în stare de pulbere 
fină; așchierea se face cu unelte în formă de 
discuri de fontă, gresie, lemn, pâslă, etc., și, de 
obiceiu, la umed (polisare și lustruire), sau la 
uscat (supralustruire). Polisarea și lustruirea se 
pot efectua la maşini cu funcționare periodică 
(pe mese rotunde) sau la mașini cu funcţionare 
continuă (cu masă mobilă sub formă de bandă 
rulantă cu mișcare uniformă). 

După felul prelucrării se deosebesc următoarele 
feluri de mașini: mașina de polisare brută a sti- 
clei în plăci și a sticlei de oglinzi, care înde- 
părtează straturi cu grosimea de 0,7:::2,2 mm, 
cu ajutorul abrazivului format din nisip de cuarț 
cu granule de 0,5:::0,2 mm; mașina de po- 
lisare fină a sticlei în plăci și a sticlei de oglinzi, 
care efectuează polisarea asperităților sub 0,7 mm, 
folosind ca abraziv nisip de cuarț cu granule de 
0,1:::0,05 mm și apoi pulbere de emeri, de 
nisip fin sau de grafit; mașina de lustruit sticla în 
plăci și sticla de oglinzi, care rupe pelicula de 
pe suprafaţa sticlei polisate în prealabil, cu aju- 
torul discurilor de pâslă, folosind ca material abra- 
ziv nisip feruginos sau oxid de fier; maşina de 
superlustruit sticla în plăci și sticla de oglinzi, 
care elimină de pe suprafața sticlei micile defecte 
de lustruire, rămase dela operațiunile anterioare; 
mașina de polisat sticle optice, care efectuează 
polisarea sticlelor optice cu ajutorul uneltelor 


1) pârghie de echilibrare; 2) contragreutate de reglare a 
forței de apăsare; 3) disc abraziv; 4) canal de scurgere; 
5) motor; 6) crapodină; 7) pivot; 8) masă de lucru. 


suprafețe optice perfect transparente și fără de- 
fecte; mașina de lustruit sticle optice, care pre- 


Maşină de lustruit sticla în plăci. 
1) dispozitiv de reglare a apăsării de lustruire; 2) unealtă 
de lustruire; 3) masă de lustruire; 4) cilindru hidraulic; 5) mo- 
tor de antrenare; 6) disc de lustruire, 


lucrează, — cu ajutorul abrazivilor duri (roșu 
de polisat, oxid de ceriu, pulbere de diamant, 


etc.) și al uneltelor în formă de disc sau de placă, 
de emeri, rășină, etc., învelite în postav, — fațete 
perfect transparente și fără defecte; mașina cu 
funcționare continuă, pe care se execută succe- 
siv, pe bandă continuă, polisarea și lustruirea; 
mașina de polisat vasele de menaj, care prelu- 
crează, la umed, marginea, cu ajutorul unui disc 
abraziv de gresie naturală sau de material artifi- 
cial; mașina pentru polisarea fundului, care prelu- 
crează fundul vaselor de menaj (pahare, scru- 
miere, solnițe, etc., cu unelte în formă de disc 
de material abraziv), mașinile de prelucrare artis- 
tică a vaselor de menaj, cari efectuează, prin 
polisare brută, prin polisare fină și prin lustruire, 
diferite ornamente arlistice pe suprafața sticlei; 
prelucrarea se efectuează la umed, prin discuri 
de material abraziv sau de lemn. 

1, Mașinile-unelta de așchiere pentru lucrat 
calea. Mașinile-unelte de așchiere folosite pentru 
lucrat calea efectuează prelucrarea locașului plăcii 
de rezemare a șinei, taie șine, polisează șine, 
găuresc traverse, etc. 

Caracteristica acestor operaţiuni consistă în fap- 
tul că prelucrarea prin frezare, tăiere, găurire, 
etc., se efectuează la rece. Mașinile sunt depla- 
sabile pe cale. 

Mașinile de așchiat sunt: mașina de resabotat 
traverse, care frezează, cu o freză verticală, loca- 
şul plăcii de sub șină; mașina de polisat șine, 
care egalizează fețele superioare ale coroanelor 
şinelor, la rosturi; maşina de tăiat șine, care taie 
şina la lungimea dorită; mașina de găurit traverse, 
care este o mașină de găurit cu burghiul care dă 
găurile pentru crampoane și tirfoane, etc. 

2. Maşină-unealtă de deformare plastică [cra- 
HOK JULIA nnacruueckoii pepopmauuu; machine- 
outil pour la déformation plastique; Werkzeug- 
maschine fiir spanlose 
Formung; machine- 
tool for plastic defor- T 
mation; forgăcsnelkuli 
alakităsu szerszám- 


ARE AA > 


Presă da extrudat. 


gép]: Mașină-unealtă 
care servește la pre- 
lucrarea mecanică a 
materialelor prin de- 
formare plastică. Me- 


1) intrarea apzi cu presiune; 2) ci- 
lindru de presiune; 3) piston; 
4) piston de compresiune; 5) man- 
drin; 6) lingou încălzit; 7) tub 


677 


După felul operațiunilor de deformare plastică, 
se deosebesc: mașina de netezit tencuiala (pe 
pereți sau pe tavan) care, prin discuri situate în 
același plan și antrenate de un același arbore, 
nivelează tencuiala în stare umedă; mașina de 
îndesat, folosită pentru îndesat umpluturile de 
pământ, betoanele în cofraje, îmbrăcămintele ru- 
tiere, etc., și care folosește un cilindru compre- 
sor, căderea liberă a unor greutăți (de ex. maiul 
mecanic), vibrarea (de ex. maiul vibrator), etc. 

a. Mașinile-unelte de deformare plastică din 
industria alimentară și din industriile anexe. Ma- 
şinile-unelte de deformare plastică, folosite în in- 
dustria alimentară și în industriile anexe, efectuează 
următoarele operațiuni: presare, laminare, fasonare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: opera- 
țiunile se efectuează, în general, la rece, iar uneori 
la cald (de ex. prelucrarea masei de caramelaj, 
care nu este plastică la rece; prelucrarea cazei- 
nei în bare de galalit); modificarea formei mate- 
rialelor se obține prin comprimare, apăsarea exer- 
citată putând fi constantă sau progresivă (până la 
terminarea deformării). 

După felul operațiunilor de prelucrare și după 
ramura de producție, se deosebesc: 

În industria cărnii și a produselor conservate: 
mașina de umplut (șprițul) manual sau automat, 
la care un piston — acționat mecanic, pneuma- 
tic sau hidraulic — presează carnea tocată (intro- 
dusă în cilindrul mașinii prin pâlnia de umplere) în 
învelișul animal sau sintetic al preparatelor de carne. 

În industria conservelor de legume și de fructe: 
mașina de dozat, pentru umplerea automată a 
cutiilor (de ex. de tablă albă) cu pastă de to- 
mate, care — prin:comprimare în mecanismul de 
dozare — dă o formă cilindrică pastei, o seg- 
mentează și o împinge apoi în cutii; presa-ștanţă, 
care brichetează legumele uscate. 

În industria fermentativă: presa continuă, cu 
carcasă cilindrică sau tronconică, cu șurub elico- 
idal (de dimensiuni corespunzătoare interiorului 
carcasei și cu pas regresiv), care comprimă drojdia 
într'o matriță de formă definită; uneori e înzes- 
trată cu un dispozitiv auxiliar, peniru debitarea 
în calupuri de lungimi comerciale uzitate. 

În industria morăritului și a panificației: cuplu- 


canismul ei organic extrudat. 


poate avea mișcări de rotație, rectilinii, alterna- 
tive, intermitente, oscilante sau combinate. 

s. Mașinile-unslte de deformare plastică din 
construcții. Mașinile-unelte de deformare plastică 
folosite în domeniul construcţiilor efectuează ur- 
mătoarele operațiuni: netezire prin umplere, înde- 
sare, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: opera- 
țiunile se efectuează prin apăsare statică sau 
dinamică, uscat sau umed. Toate mașinile sunt 
deplasabile. 

Mașinile pot lucra fie asupra solului unei con- 
strucţii (de ex. îndesarea umpluturilor), fie asupra 
materialului de construcție (de ex. îndesarea be- 
tonului în cofraje). 


rile de benzi fără fine, 
sau a cornurilor prin în- 
fășurare, cari rostogolesc 
aluatul prin mișcarea ben- 
zilor cu vitese și direcţii 
diferite; presele - ștanţe 
pentru formarea biscuiţi- 
lor din benzi de aluat, că- 
rora le imprimă și dese- 
nul sau marca fabricii; 
presele-ștanțe cari taie și 
formează cornurile. 

În industria zahărului 
și a produselor zaharoa- 
se: cuplul de cilindri pen- 


pentru formarea pâinii 


J 


Maşină de fabricat biscuiţi cu 
cilindri. 
1) pastă; 2) cilindru cu for- 
ms multiple; 3) transportor; 
4) biscuiţi; 5) cilindru de cau- 
ciuc; 6) cilindru neted, 


tru formarea bomboanelor, prin laminarea la cald 
a masei de caramelaj, ai cărui cilindri sunt pro- 
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filați și au diametri egali şi turaţii egale; șpriţurile 
pentru fasonarea garniturilor de prăjituri sau de 
torturi, prin presare în matrițe. 

În industria laptelui și a produselor lactate: 
presa continuă, pentru formarea calupurilor de 
unt, având aceeași construcţie ca și presa con- 
tinuă pentru drojdie; mașina de umplut burdufe 
cu brânză frământată, având aceeași construcţie 
ca și șprițul din industria preparatelor de carne; 
presa continuă, pentru formarea barelor de gala- 
lit din cazeină formalinată. 

În industria săpunului și a produselor cosme- 
tice: prese-ștanţe cari formează calupuri de săpun 
de toaletă, prin șocuri și tăiere cu matrițe de 
diferite forme; maşina de umplut tuburi cu paste 
cosmetice, care efectuează operațiunea după 
același principiu ca și mașina de umplut din in- 
dustria preparatelor de carne. 

1, Mașinile-unelte de deformare plastică din 
industria artelor grafice. Mașinile-unelte de defor- 
mare plastică folosite în industria artelor grafice, 
efectuează operațiuni de (biguire) îndoire, făl- 
țuire (împăturare), turnare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece (îndoire, împăturare) sau 
la cald (turnare de litere); modificarea de formă 
se face cu matrițe (turnare), cu cilindri. Antrena- 
rea este manuală sau mecanică, individuală (de 
obiceiu prin electromotoare) sau colectivă, dela 
o transmisiune. 

După felul operaţiunilor, se deosebesc: mașina 
de îndoit, care execută caneluri pe o suprafață a 
cartonului, pentru a ușura îndoirea; mașina de făl- 
țuit, care îndoaie și împăturește coalelg de hârtie 
într'o anumită ordine; mașina de turnat, care toarnă 
litere mobile și material tipografic (linii, etc.). 

2. Mașinile-unelte de deformare plastică din in- 
dustria cauciucului. Mașinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industria cauciucului, efec- 
tuează următoarele operațiuni: calandrare, șpri- 
tuire, masiicare, presare, înmuiere. 

Caracterist'cele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la cald (de ex. la calandrare), la 
rece, sau la cald și la rece (de ex. la materiale 
cu asbest); modificarea de formă se face cu sau 
fără matrițe, cu cilindri, filiere sau calapoade 
(cari dau forma obiectului finit). În general, ma-. 
şina asigură: o încălzire omogenă a amestecului, 
pentru a realiza o plasticitate convenabilă; con- 
dițiuni de temperatură și de apăsare sau con- 
dițiuni de viscozitate, pentru înlesnirea operațiu- 
nii de deformare. 

Batiul mașinilor este metalic. Mecanismul de 
antrenare este de obiceiu individual, exterior şi 
direct, cu acţionare hidraulică. Mecanismul orga- 
nic cuprinde, ca organe de lucru: cilindri. cu 
cameră de încălzire sau de răcire; pistoane (ac- 
ționate hidraulic) cu plăci, cari au goluri interi- 
oare de încălzire sau de răcire. 

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: calandrul cu cilindri netezi, care laminează 
cauciucul la cald, cu ajutorul a doi trei sau patru ci- 
lindri suprapuși, străbătuți de apă caldă sau de 


abur, și care trage cauciucul în foi, sau îl aplică, 
prin presare, pe țesături, pentru cauciucare; calan= 
drul cu cilindri profilați, 
care funcționează ca și ca- 
landrul cu cilindri drepți 


rge Calandru cu patru cilindri, pen- 
tru acoperit țesăturile pe am- 


Calandru pentru profilat cau- bele feje. 
ciucul, cu trei cilindri supra- 1) suport de cilindri; 2) ţesă- 
puşi. tură cauciucată pe ambele fețe; 


1) suport de cilindri; 2) cilin- 3) bară de legătură a suportu- 

dru neted; 3) bară de legă- rilor; 4) amestec de cauciuc 

tură a suporturilor; 4) cilindru nevulcanizat; 5) cilindru; 6) ţe- 
protilat. sătură fără cauciuc. 


și produce șnururi sau fășii, cu ajutorul profilului 
săpat pe mantalele cilindrilor; mașina de învelit 
(şprițuit) prin extrudare care, la cald, și cu aju- 
torul unui șurub-melc forțează cauciucul să iasă 
printr'o filieră, confecționând tuburi fără inserție 
sau șnururi cu sau fără profile; mașina de înmuiat, 


Maşină de învelit (şprijuit) cauciucul, 
1) corpul mașinii; 2) capul port-unealtă; 3) mandrin; 4) fi- 
lieră; 5) şurub-melc; 6) fir blanc; 7) fir cauciucat; 8) sensul 
de mișcare al materialului. 


care cufundă calapoade de sticlă sau de porțelan 
(cari au forma obiectului de fabricat) într'un rezer- 
vor cu soluție de cauciuc și care, prin încălzire, 
evaporă solventul, provocând uscarea pieselor (de 
ex. a mănușilor); prese hidraulice pentru vulcanizat 
plăci de cauciuc, anvelope de automobil sau de 
biciclete, etc., cari presează materialul între ma- 
trite, cu sau fără circulație interioară de abur (în 
ultimul caz, aburul circulă în mașină); mașina de 
format plăci cu asbest, care trage amestecul de 
cauciuc cu asbest, prin presare între doi cilindri 
cuplați prin roți dințate și cu diametri diferiţi, ce 


cu diametru mare fiind străbătut de abur, iar ce- 
lălalt, de apă rece; mașina de masticat, care fră- 
mântă cauciucul pentru a-l plastifia, 


Presă hidraulică pentru vulcanizare. 
1) batiu; 2) coloanele presei; 3) cilindru; 4) piston de lucru; 
5) placă de presare; 6) conducte de abur; 7) distribuitor hi- 
draulic (pentru agentul fluid de presare); 8) manometru; 
9) matrițe cu circuit de abur, 


1. Mașinile-unelte da deformare plastică din 
industria chimică. Mașinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industriile chimice și în indus- 
triile chimico-farmaceutice, modifică — prin com- 
primare — forma materialelor. Presiunea exercitată 
poate fi constantă sau poate crește până la termina- 
rea deformării; ea se execută la cald sau la rece. 

După felul operațiunilor, se deosebesc: cupluri 
de cilindri metalici cu diametri și vitese unghiu- 
lare egale, cari, prin laminare, dau forma de foaie 
materialului introdus ca pastă (celofanul, nitrocelu- 
loza și acetoceluloza pentru filme fotocinematogra- 
fice, etc.); prese-ștanțe, cari dau materialelor dife- 
rite forme, prin presare bruscă în spațiu limitat (de 
exemplu mașinile pentru comprimarea pastilelor de 
formaldehidă, a tabletelor farma- 
ceutice,etc.); prese detip continuu, 
cari forțează materialul, prin com- 
primare, să treacă prin matrițe de o 
anumită formă, după care, dispozi- 
tive auxiliare le taie în lungimi 
stabilite (calupuri, fibre de visco- 
ză, materiale explozive, ca pulbe- 
rile fără fum pentru proiectilele de 
artilerie și pentru cartușele de in- 
fanterie, etc.). 


Presă continuă de 
calupuri. 
1) tobă rotitoare; 
2) calup peniru 
presare; 3) piston 
de presare; 4) bie- 
lš cu excentric; 
5) calup sub pre- Maşină combinată de extrudat cu șurub- 
siune; 6) calup melc, de tăiat calupuri (cu cuțit) şi trans- 
presat. portat materialul. 


2. Maşinile-unelte de deformare plastică din 
industria de prelucrare a maselor plastice. Maşi- 
nile-unelte de deformare plastică a maselor plas- 
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tice efectuează următoarele operațiuni: presare, 
extrudare, laminare, turnare cu presiune. 
A 


A 


Procedee de presare a maselor plastice. 

| A) procedeu de presare a materialului în pulbere; B) proce- 

deu de presare a măterialului în tablete; 1) patriță; 2) matriţă; 

3) rezistență de încălzire; 4) material în pulbere; 4') material 
în tablete; 5) piesă presată; 6) canal de aerisire, 


| Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efecluează la rece sau la cald; modifi- 
carea de formă se face cu și fără matrițe, cu 
unelte de fasonat, cu cilindri, filiere, etc.; deforma- 
rea se obține cu acțiune continuă, prin aducerea pie- 
sei la forma suprafeţei de contact a uneltei, fie 
prin suprapunere, fie prin rulare (desfășurarea su- 
prafeței de lucru a uneltei), fie prin depunere (de 
ex. turnarea prin împroșcare); materialul de pre- 
lucrat poate fi în formă de pulbere (materiale 
termodurcisabile) sau de tablete (materiale termo- 
plastice). 

Maşinile sunt asemănătoare cu cele folosite pen- 
tru materialele metalice, dar la prelucrare trebue 
să se țină seamă de compoziția materialului (a 
cărui comportare variază cu „resiunea și cu tem- 
peratura la care e supus în 
timpul prelucrării). Astfel, ma- 
sele plastice se prelucrează 
diferit, după cum, în urma 
prelucrării, ele mai sunt plas- 


Mularea materialelor ter- 
modurcisabile, prin com- 
presiune la cald. 
A) umplerea matriţei; 
B)faza comprimării; 1) in- 
stalație de încălzire; 2)o- 
biect mulat; 3) împingă- 
tor; 4) praf pentru mulare. 


Mularea materialelor termoplastice, 
prin injecție. 

1) piston de presare; 2) material 

plastic fluidificat; 3) instalaţie de 

încălzire; 4) formă; 5) instalaţie de 
răcire cu apă. 


ticizabile sau se durcisează prin încălzire la o. 


anumită temperatură (materiale termodurcisabile). 
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Uneltele folosite la mașinile de prelucrare trebue 
să fie înzeslrate cu dispozitive speciale de eva- 
cuare a aerului din materialul prelucrat. 

1. Mașinile-unelte de daformare plastică din | 
industria de prelucrare a matzrialelor metalice. 


Schema operațiunii de 
extrudare. 
Schema operațiunii de profilare. 1) matriță; 2) material 
1) batiu; 2) unealtă profilată; 3)uneal- de extrudat; 3) piston 
tă de împingere; 4) unealtă de (împingător); 4)dispozi- 
fixare; 5) material. tiv de tăiere. 


Mașinile-unelte de deformare plastică, folosite în 
industria de prelucrare mecanică a materialelor 


Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece sau la cald; modifi- 
carea de formă se face cu sau fără matrițe, cu 
unelte de fasonat, nicovale auxiliare, cilindri, filiere, 
priboaie, etc.; deformarea se obține prin achia 


Schema opərațiunii de laminare la rece a tablei, 
1) cil'ndru de lucru (al laminorului cuarto); 2) cilindru de 
sprijin; 3) cilindru de conducere; 4) tobă de derulare; 5) vår- 
telniță de tragere; 6) sensul de mişcare al laminatului. 


continuă (de «ex. la presare) sau intermitentă (de 
ex. la ciocănire); deformarea se realizează prin 


C 


Schemele operaliunilor de deformare plastică a metaleior. 
A) forjare în matriţă: a) poziție inițială; a') poziție de lucru; B) îndoire în muchie; C) îndoire la cilindru; D) ambutisare: 
E) îndreptare la presă; F) și G) înd eptare cu cilindri rotativi. 


metalice, efectuează următoarele operațiuni: for- | aduczrea piesei la forma suprafeței de contact a 


jare, profilare, ondulare, laminare, tragere, trefi- 


Schema operațiunilor de PS, mereu tevilor 
A) tragsre fără mandrin; B) trage-e cu mandrin de împingere; 
C) tragere cu mandrin fix; D) tragere cu doui filiere; 1) fi- 
lieră; 2) țeavă, 3) mandrin. 


lare, calibrare, zicuire, extrudare, filetare prin pre- 
sare, turnare sub presiune. 


uneltei, fie prin suprapunere, fie prin rulare (des- 


Schema operatiunii de dublare a tablei subțiri 
(la laminorul dublor). 
1) pana dublo-ului; 2) tablă; 3) cilindru de lucru. 


EEDE r 


Schema operaliunii de filetare prin presare, cu unelte 
roțitoare. 
1) dorn filetat, asamblat pe arborele principal al mașinii; 
2) dorn file'at (deplasabil), de presiune; 3) piesă de filetat; 
4) sensul mișc*r.i de zpropiere, 5) sensul mișcării de rotațe. 
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fășurarea suprafeței de lucru a uneltei), fie prin |la presare), mișcarea de înaintare a piesei și va- 


depunere (de ex. turnarea prin centrifugare). 


Procedee de laminare a tevilor. 
A) laminare cu perforare, cu cilindri calibrați oblici (proce- 
deul Mnnesmann): 1) cilindru; 2) piesă de prelucrat (biletă); 
3) mandrin; B) laminare cu perforare, cu cilindri tronconici 
oblici: 1) cilindru; 2) piesă de prelucrat (eboşă); 3) mandrin; 
4) sensul de mișcare al cilindrului; C) laminare cu cilindri 
profțilaţi, orizontali: 1) cilindru orizontal; 2) piesă de prelu- 
crat; 3) mandrin; 4) sensul de mișcare al cilindrilor; 5) sensul 
de miș:are al piesei; D) laminare cu tren universal, cu cilin- 
dri profilați: 1) cilindru vertical; 2) cilindru orizontal; 3) piesă; 
4) sensul de mişcare al piesei; 5) sensul de mișcare al ci- 
lindrulu'; E) laminare de calibrare, cu tren universal cu ci- 
lindri cu axele la 45° față de orizontală: 1) cilindru calibrat; 
2) piesă; 3) sensul de mişcare al cilindrului; F) laminare de 
nelezire pe mandrin, cu cilindri tronconici oblici: 1) cîlindru 
trbnconici 2) piesă; 3) mandrin; 4) sensul de mişcare al ci- 
lindrului; 5) sensul de mișcare al piesei. 


Mecanismul de antrenare poate fi: la mașinile 
cu motor-organ, însuși acest motor (de ex. la 
presa hidraulică, la ciocanul cu abur, etc.); la ma- 
şinile cu sistem de antrenare separat, un lanț 
cinematic compus din arbore filetat, ambreiaj, in- 
versor de mers, etc. (de ex. la presele cu ficțiune); 
sau un mecanism cu bielă-manivelă sau cu excen- 
tric, ambreiaj, etc. (de ex. la presele cu excen- 
tric, la ciocanele cu arc), 

Mecanismul organic trebue să asigure: con- 
taclul dintre unealtă și piesă, variația cursei de 
luc-u a uneltei (de ex. adâncimea de pătrundere 


riația vitesei acestei mișcări, inversarea mișcării 
de lucru, angajarea sau întreruperea mişcării de 
lucru şi de înaintare a piesei. În acest scop, me- 
canismul organic cuprinde: organul de lucru (de 
ex. berbecul unui ciocan), care uneori poate fi 
numai port-unealtă; lanţul cinematic de transmitere 
a mișcării (de ex. la prese hidraulice) sau de 
transformare a mișcării (de ex. la prese cu excen- 
tric), care poate, totodată, să varieze vitesa de 
lucru sau să inverseze sensul de mișcare; un 
ambreiaj care angajează sau întrerupe mișcarea; 
un dispozitiv pentru înaintarea piesei, care poate 
fi manual sau mecanic (de ex. mecanismul de 
rotație a cilindrilor unui laminor); un dispozitiv 
de alimentare a mașinii cu material de prelucrat 
(de ex. la prese automate), 

Ghidajele pot fi de rotaţie (de ex. palierele 
cilindrilor de laminor) sau de translație (de ex. 
glisierele ciocanelor, coloanele presei). 

Dispozitivele de comandă pot fi: de comandă 
directă, prin butoane, volane, manete, pedale, etc.; 
de comandă indirectă, prin automatizare (la ma- 
şini cu sistem de antrenare separat), prin distribuţia 
agentului motor (la mașini cu motor-organ). 

Instalaţiile anexe asigură: ungerea, răcirea unel- 
tei și a piesei; reglarea termică (prin încălzire 
electrică sau cu apă caldă, pentru menținerea tem- 
peraturii materialului de prelucrare); siguranța con- 


“tra depășirii pozițiilor-limită de lucru (limitoare cu 


decuplare automată prin cuplaje mecanice, elec- 
trice, hidraulice, etc.); siguranța pentru limitarea 
forței de apăsare; amortisarea vibrațiilor; măsura 
și controlul cu instrumente sau cu aparate incor- 
porate în mașină; protecțiunea muncii. 


Ciocan mecanic cu arc 

de foi, 

1) batiu cu un picior; 

Ciocan mecanic cu abur, 2) pârghie de comandă; 

1) șabotă; 2) nicovală; 3) batiu cu 3) volan-roată de curea; 

două picioare; 4) cilindru de abur; 4) arc eliptic, de foi; 

5) intrarea aburului; 6) berbec; 5) berbec; 6) nicovală; 
7) pârghie de comandă. 7) șatotă, 


După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: ciocanul mecanic, folosit pentru forjare prin 
lovire (solicitare dinamică); presa, folosită pentru 
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forjare prin apăsare lentă (solicitare statică); strun- | talului în forme, sub presiune; mașina de turnare, 
gul de presare, la care materialul. e deformat | centrifugă, folosită pentru turnarea metalului în 


Presă hidraulică, Presă cu fricțiune. 
1) batiu cu două coloa- 1) batiu cu două picioare; 2) pâr- 
ne; 2) piston; 3) cilindru ghie de comandă; 3) roată de 
de lucru; 4) talpă supe- fricțiune; 4) roată cu șurub; 5) roa- 
rioară; 5) piesă;. 6) nico- tă de curea; 6) matriță superioa- 
vală; 7) traversă mobilă, ră; 7) matriţă inferioară. 


plastic prin rotirea piesei și apăsarea cu unealta; 
laminorul (v.), folosit pentru laminare; bancul de 


t 4 
Banc de tragere. 
1) patul bancului; 2) piciorul bancului; 3) filieră; 4) dispozi- 
tiv de tragere, cu clește (în proiecție orizontală și verlicală); 
5) lanţ de acţionare; 6) role de conducere; 7) șaibă de antre- 
nare; 8) contragreutate; 9) cârlig de prindere la lanţ; 10) ti- 
mitor; 11) material tras (în proiecție orizontală şi verticală). 


tragere, folosit pentru tragere prin filieră, în bare 
și țevi, la rece; bancul de trefilare, folosit pentru 
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Banc de trefilare. 


1) batiu; 2) filieră; 3) tobă de desfășurare; 4) tobă de întă- 
urare; 5) arborele tobei (4); 6) angrenaj cu roți conice, de 
antrenare; 7) pedală. 


tragerea în fire, prin filiere, la rece; mașina de 
turnare prin injectare, folosită pentru turnarea me- 


Banc de trefilare, cu filiere în serie. 
1) motor; 2) angrenaj cu roți cilindrice; 3) arbore de antre- 
nare; 4) angrenaj cu roți conice pentru antrenarea tobelor; 
5) filieră; 6) tobă de desfăşurare; 7) tobă intermediară; 8) tobă 
de înfăşurare (motoare). 


Maşină de zicuit. 
1) batiu; 2) role profilate; 3) manivelă de acţionare; 4) ma- 
nivelă pentru apropierea rolelor; 5) tablă, 


Banc de tragere în bare. 
1) patul ban:ului; 2) piciorul bancului; 3) filieră; 4) dispozi- 
tiv de tragere; 5) mecanism de acţionare. 


Schema de funcţionare a maşinii de turnare sub presiune, 
I) poziţiile celor cînci came, pentru cele cinci faze ale ciclu- 
lui de funcționare; 11) pozițiile supapelor; lll) poziţiile pis- 
toanelor de lucru; IV) poziţiile cochiliilor; A) închiderea co- 
chiliei și turnarea prin presiune; B) răcirea în cochilie; C) des- 
facerea cochiliei; D) evacuarea piesei turnate; c,-::cş) came; 
a) arbore cu came; sı- s5) supape de distribuție a lichidu- 
lui sub presiune; ps:::p;) pistoane de lucru; f.-::f5) cochilii; 
K) cuvă cu metal topit; p) piston pentru turnare sub presiune; 

t4**-t5) piese turnate; i) injector. 


forme, prin centrifugare; maşina de zicuit, folosită 
pentru operațiuni de canelare, ondulare, etc. 


1, Mașinile-unelte de deformare plastică din 
industria hârtiei și a celulozei. Mașinile-unelte de 
deformare plastică, folosite în industria hârtiei și a 
celulozei, efectuează operațiuni de presare și de 
netezire. Aceste operațiuni se execută la umed 
sau la uscat, cu sau fără aport de căldură. 

Antrenarea este mecanică și individuală, de 
obiceiu prin electromotor. 

După felul operaţiunilor, se deosebesc: prese 
de celuloză, cari presează hidraulic și deshidra- 
tează pasta de celuloză uscată în prealabil pe 
mașini de svântat; prese de mucava, cari pre- 
sează hidraulic mucavaua ieșită din mașina de 
fabricat mucava și o deshidratează; netezitorul, 
care efectuează netezirea de finisare a hârtiei 
ieșite din calandrul mașinii de fabricat hârtie, prin 
trecerea hârtiei între una sau între mai multe pe- 
rechi de cilindri. 

2. Mașinile-unelte de deformare plastică din 
industria lemnului. Mașinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în industria de prelucrarea lem- 
nului, efectuează următoarele operațiuni: curbare, 
presare, îndesare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt urmă- 
toarele: prelucrarea se face la rece sau la cald, 
cu sau fără tratare prealabilă termică, hidroter- 
mică (aburire, lierbere) sau chimică (impregnare 
cu substanțe chimice); deformarea se obține prin 
acțiune continuă (la presare) sau prin înfăşurarea 
pe șabloane rigide (la curbare). La curbare, pentru 
a se evila ruperea fibrelor exterioare, piesa de 
lemn se înmoaie prin fierbere sau prin aburire, 
iar curbarea se face pe șabloane rigide (plăci, 
bare scobite) sau flexibile (benzi metalice), ast- 
fel încât fibra neutră a piesei curbate să fie de- 
formată către exterior, în timp ce straturile interne 
ale lemnului sunt comprimate plastic. La îndesare, 
pentru obținerea de materiale comprimate, lem- 
nul (lamelat sau nelamelat) este impregnat în 
prealabil cu substanțe chimice (rășini, cleiuri sin- 
tetice, uleiuri) şi apoi este supus unei presiuni 
înalte; materialul sufere prin aceasta o îndesare 
a elementelor sale componente (se elimină „porii“) 
şi câșiigă noi proprietăţi, comparabile cu ale meta- 
lelor (isotropie, rezistență mare la uzură, etc.). 

Mecanismul organic al acestor maşini cuprinde: 
organul de lucru (placa presei, pistonul clo- 
potului de curbare, etc.); lanțul cinematic de 
transmilere a mișcării (de ex. la presele hidrau- 
lice) sau de transformare a mișcării (de ex. la 
presele cu excentric) și care poate varia vitesa de 
lucru sau poate inversa mişcarea; un ambreiaj pen- 
tru angajarea sau întreruperea lucrului; un me- 
canism de înaintare pentru piesa care se prelu- 
crează, și care poate fi manual sau mecanic, etc. 

În industria lemnului, mașinile de deformare 
plastică au o utilizare limitată la curbare și 
presare. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se de- 
osebesc; mașini (uneori portabile) pentru curba- 
rea părților de mobilă (picioare, rame, spătare, 
cercuri de scaune, cuiere); mașini pentru curbarea 
doagelor și a fundurilor de butoaie; mașini pentru 
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confecționat mânere și cadre pentru articole de 
sport (rachete, bastoane, skiuri, jucării, etc.); prese 
pentru producerea de materiale comprimate, ca 
lignofol, lignostone, lemn delta, etc. 

s. Mașinile-unelte de deformare plastică din in- 
dustria materialelcr de construcţie. Mașinile-unelte 
de deformare plastică, folosite în industria mate- 
rialelor de construcție, efectuează diferite opera- 
țiuni de presare. Mașinile sunt caracterizate prin 
acțiunea lor statică, intermitentă (de ex. presa cu 
excentric) sau continuă (de ex. presa cu şurub- 
melc), sau dinamică (de ex. presa cu cilindru bă- 
tător); operațiunile se efectuează asupra materia- 
lului în stare umedă. 

După modul de deformare, sau după obiectul fa- 
bricat, se deosebesc: presa de cărămidă și presa'cu 
şurub-melc, cari fasonează cărămida și alte pro- 
duse ceramice, prin acțiune continuă și statică; 
represeza, care presează cărămida printr'o dublă 
presare; presa cu maiu și presa cu cilindru bătă- 
tor, cari presează cărămida prin acţiune dinamică; 
presa pentru tuburi, care presează continuu şi static 
tuburi de beton; presa cu excentric, care pre- 
sează cărămizi sau materiale ceramice în mod in- 
termitent şi static, folosită, de exemplu, peniru 
fabricat plăci termoizolante; vibratoarele, cari în- 
deasă materialul prin vibrație. 

4. Mașinile-unelte de deformare plastică din 
industria pielăriei. Mașinile-unelte de deformare 
plastică, folosite în indusiria de prelucrare a piei- 
lor și a încălțămintei, efectuează operațiuni de ni- 
velare, de formare a încălțămintei, de finisare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece; modificarea de formă se 
obține prin nivelarea asperităţilor pielei, prin luarea 
formei calapodului, prin presare și finisare. De- 
formarea plastică prin nivelare se face: prin ci- 
lindri ficși, cari apasă asupra întregii piei deo- 
dată (de ex. mașina de curățit faţa și de depărat, 
mașina de întins pielea, cu patru mese) prinir'un 
cilindru mobil care este purtat pe suprafața 


Maşină de ciocănit, 
1) ciocan; 2) nicovală; 3) cuţit 
pentru crestarea ramei la vârf. 


Maşină de netezit talpa. 
1) rolă de presare și netezire 
2) talpă de încălțăminte. 


pielei (de ex. maşina de înlins pielea, cu tobă; 
mașina de întins pielea, cu o masă; mașina de 
călcat pielea, cu cilindru; mașina de ștoluit; ma- 
şina de vălțuit), prin presare (de ex. mașina 
de plutuit, maşina de periat, mașina de apretat) 
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sau prin operațiuni mecanice asupra încălțămintei 
trase pe calapod (de ex. mașina de ciocănit, ma- 
șina de tras pe calapod, mașina de netezit talpa). 

După felul operațiunilor de prelucrare, se de- 
osebesc: mașina de întins, la care se efectuează 


operațiunea de nive- 
lare a feței pielei tă- 
băcite, pentru a-i în- 
depărta toate cutele 


şi asperitățile, peniru íf 


a se usca în stare în- 
tinsă; mașina de apre- 
tat, pentru împrăștie- 
rea lustrului pe piele; 
mașina de călcat (care 
poate fi hidraulică, sau 
cu un cilindru mobil), 
care presează pielea 
gata pentru a-i da o 
față netedă; mașina 
de plutuit care, prin 


Maş na de întins pielea, cu tobă. 
A) mașină cu un sector de lucru; 
B) mașină cu două sectoare de 
lucru; 1) piele; 2) cilindru de pre- 
sare; 3) sector; 4) dispozitiv de 
fixare în poziție închisă; 5) dis- 
pozitiv de fixare în poziție des- 
chisă. 


intermediul a doi cilin- 
dri mari de plută, asigură fața caracteristică pieilor 
tăbăcite în crom; mașina de ştolui!, care înmoaie 


Maşini-unelte de deformare plastică cin industria pielăriei. 
A) mașină de întins, cu cuțite boante: 1) dispozitiv de fixare; 
2) piele; 3) cuțite boante; 4) masă de lucru; B) presă pentru 
piele, cu manşon de fil} (pâslă): 1) piele; 2) cilindru metalic, 
cu manta de pâslă; 3) cilindru rotitor, cu cuțite dispuse în 
V; 4) dispozitiv de întindere; 5) cilindru de cauciuc moale; 
C) dispozitiv de întins pielea la mașina cu patru mese: 1) ci- 
lindru rotativ, cu cuțite dispuse în V; 2) piele; 3) mantaua de 
piele a mesei; 4) masă de lemn; D) maşină de plutuit pie- 
lea (principiul de funcţionare): 1) masă mobilă; 2) piele; 
3) cilindru rotativ fix, cu manta de plută sau de linoleum; 
E) maşină de ştoluit pielea: 1) dispozitiv de fixare; 2)piele; 
3) cuțite boante de întins; 4) braţ superior; 5) cilindru fix de 
cauciuz; 6) braţ inferior. 


țesuturile pielei tăbăcite, dar nefinisate; valțul, 
care presează pieile pentru talpă și pieile blanc, 
pentru ale da o față netedă; mașina de dat lustru, 
care efectuează operațiunea de lustruire a pieilor 
după apretare; mașina de periat, care asigură o 
carne uniformă prin perierea dosului pielei; ma- 
şina de ciocănit pielea trasă pe calapod, care în- 
lătură, prin ciocănire, ridicăturile pielei trase pe 
calapod; mașina de ciocănit rame, care nivelează 
rama prinsă de încălțăminte, prin ciocănire; ma- 


șina de netezi! talpa, care netezește talpa după 
ce a fos! fixală pe calapod, dându-i forma aces- 
tuia; mașina de scămoșat talpa, rare scămoșează 
talpa pentru a o face aptă să fie lipită cu soluție 
de celuloid; mașina de tras pe calapod, care fi- 
xează fețele pe calapod, în texuri; mașina de 
prins fețe pe calapod, folosită pentru a prinde 
fața pe calapod numai la vârf. 

1. Maşinile-unelte de de'ormare plastică din in- 
dustria sticlei. Mașinile-unelte de deformare plas- 
tică, folosite la prelucrarea sticlei, efectuează 
următoarele operațiuni: turnare, laminare, tragere, 
suflare în matrițe, centrifugare, presare. 


Maşină de tras geamuri (procedeul Fourcault) 
(schemă de funcționare). 
1) debiteză; 2) pzreche de cilindri conductori; 3) bandă de 
sticlă. 


Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la cald; modificarea de formă 
se face cu sau fără matrițe, cu unelte de fasonat, 
cu pâlnii, cu cilindri; defor- 
marea se obține prin acţiune 
continuă și prin aducerea pie- 
sei laforma suprafeței de con- 
tact a uneltei, fie prin supra- 
punere, fie prin rulare (desfă- 
șurarea suprafeței de lucru 
a uneltei). 

După operațiunile efectua- 
te, se deosebesc: Mașina de 
suflat cilindri (procedeul Lub- 
bers), care confecționează ci- 
lindri de sticlă prin cufunda- 
rea unei pâlnii în masa de sti- 
clă, ridicarea pâlniei și insufla- 
rea de aer comprimat în inte- 
riorul masei. — Mașina de 
tras geamuri (procedeul Four- 
cault), cu mișcarea benzii de 
sticlă în plan vertical, cu tra- 
gerea cu ajutorul unui grup Maşină de tras geamuri 
de cilindri de asbest, cari ac- (procedeul Fourcaulţ). 
ționează asupra unei benzi 1) debiteză; 2) cilindri 
trase din baia topită, prin conductori; 3) cameră 
ir unei debiteze, întoiiee îi a pron sd eri 
ăcându-se pe un valț, prin x t 
încălzirea benzii (rigid rată A SE SN MR 
între timp), (v. fig.). — Mașina de tras geamuri 
(procedeul Colburn), care trage direct din baia 


topită (fără debiteză) cu ajutorul unor ro.e canelate 
orizontale, conduce banda de sticlă într'un plan 
vertical, pe 
o distanță de 
cca 60 cm, și 
apoi, cu cilin- 
dri de condu- 
cere, o mişcă 
într'un planori- 
zontal (v. fig.). 
— Maşina de 
tras geamuri 
(procedeul 
Gregorius) prin 
tragere directă 
din baia topită, 
și conducere 
verticală a benzii. — Mașina de laminat plăci de 
sticlă, cu cilindru rulant, care întinde, prin rostogo- 
lire pe o masă fixă, masa de sticlă groasă sau de 
sticlă de ornament (v. fig. A). — Mașina de laminat 
plăci de sticlă, cu cilindru rotitor, cu axa fixă, care 
întinde pe o masă mobilă, prin rotirea cilindrului, 
placa de sticlă groasă sau de ornament (v. fig. B).— 
Maşina de laminat plăci de sticlă, cu o pereche 
de cilindri paraleli, cu axa orizontală, care lami- 
nează masa de sticlă topită; cilindrii se învârtesc | 
în sensuri contrare, efectuând prima laminare a | 


Maşină de iras geamuri (procedeul Colburn). 
1) baie de sticlă topită; 2) role canelate 
pentru fasonarea marginilor; 3) răcitor; 
4) cilindru de conducere; 5) bandă de sticlă. 


Maşini de laminat plăci de sticlă 
(schemă de funcționare). 
A) cu cilindru rulant și masă fixă; B) cu cilindru rotitor și 
masă mobilă; C) cu cilindri paraleli orizontali; D) cu trei ci- 
lindri rulanți; E) cu doi cilindri rulanţi, cu două straturi de sti- 
clă, pentru plăci armate; F) cu perechi de cilindri rotitori, pen- 
dru sticlă armată; 1) cilindru de lucru; 2) masă de sticlă to- 


pită; 3) masă de lucru; 4) cilindru de nelezire; 5) cilindru 
pentru înglobat armatura; 6) armatură. 


masei de sticlă, care trece apci prin a dcua pfe- 
reche de cilindri auxiliari, de ciame!ru mai mic, 
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netezi sau în relief (v. fig. C). — Mașina continuă 
de laminat plăci de sticlă groasă sau de ornament, 
care, cu ajulorul a doi cilindri, laminează masa vâs- 
coasă de sticlă în mișcare continuă. — Mașina de 


| laminat sticlă armată, care are masa fixă și trei ci- 


lindri rulanți (laminare iniţială, înglobarea arma- 
turii, planarea) (v. fig. D). — Mașina de laminat pe 
două straturi sticlă armată, care are masa fixă sau 
mobilă și doi cilindri paraleli cu masa (pentru lami- 
narea primului strat și întinderea armaturii, pentru 
laminarea stratului acoperitor) (v. fig. E). — Maşina 
de laminat sticlă armată, cu cilindri rotitori, care la- 
minează două plăci de sticlă între două perechi de 
cilindri cari se rotesc în sensuri contrare și în- 
globează armatura între aceste două plăci, prin 
trecerea materialului prin a treia pereche de ci- 
lindri (v. fig.F). — Mașina orizontală de tras tuburi 
(Daner), la care masa {luidă de sticlă se înfășură 
pe suprafața unui con de șamotă rotitor, după 
care este {rasă până la diametrul dorit (în același 
timp, un curent de aer, care circulă prin interiorul 
conului, asigură menținerea cenalului interior). — 
Mașina orizontală de tras tuburi (Philips) prin cen- 
trifugere, în care sticla fluidă este depusă prin 
centrifugare pe pereții interiori zi unui cilindru de 
şamotă, după care este irasă până la diametrul 
dorit (canalul interior este menținut prinir'un cu- 
rent de aer suflat în tub). — Mașina verticală de 
tras tuburi (Wood), la care sticla este trasă şi 
cendusă de un număr de role, diametrul interior 
fiind menținut printr'un curent de aer, suflat printr'un 
ajulaj, care este dispus în fundul cuvei cu sticlă 
fluidă. — Presa cu șurub sau presa cu excentric, 
cari confecționează, prin presare, obiecte de sticlă 
pentru menaj (ceșii, vase, scrumiere, e!c.), sau 
pentru construcţii (dale, țigle, cărămizi, bile, etc.). 
— Maşina de suflat în matrițe, care confecţio- 
nează, prin presare pneumatică în matrițe, borcane 
şi sticle de menaj, peniru conserve, pentru pro- 
duse farmaceutice, etc. 

1. Mașinile-unelte de deformare plastică din in- 
dusiria textilă. Mașinile-unelte de deformare plas- 
tică, folosite în industria textilă, efectuează următoa- 
rele operaţiuni de prelucrare: lzminarea, prin care 
transformă vălul fibros în panglică, prin întindere; 
schimbzrea aspectului țesăturilor, prin presiune la 
cald, prin sgâriere (barchetat sau scămcșat), prin 
presiune și frecerepe o întindere limitată a țesăturii 
(salinat, mutonat, gofrat), prin acțiuni mecanice 
combinate (frecare, lovire) și cu efecte termochi- 
mice (piuatul); filarea firelor artificiale, pentru a 
obține lire continue, prin extrudare în filiere; 
schimbarea formei țesăturii (desfăcutul țesăturii în 
lăţime, dublatul țesăturii, înfășurarea în bucăţi co- 
merciale, etc.). Prelucrarea se efectuează la rece, 
cu excepțiunea celei pentru fire artificiale. Mași- 
rile de ceformare rlastică se deorebesc între ele 
după cum servesc la deformerea fibrelor, a țesă- 
turilor sau a pastelor de filat (celulozice sau ne- 
celulozice). 

Mașinile-unelte mai importante, din filztură, sunt: 
Leminorul pentru filatura de Eumtac, care rew- 
reşte un ansemblu de panolici prevenite dela 
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carde, îl subțiază prin întinderi succesive și de-! 


bitează o singură panglică de grosime convena- 
bilă, caracterizată printr'o mai mare omogensitate 
şi uniformitate; laminarea se efectuează prin mai 
multe treceri succesive, astfel încât panglicile de- 
bitate de laminoarele din prima trecere servesc 
ca material de alimentare pentru laminoarele din 
trecerea a doua, iar panglicile date de acestea 
alimentează seria de laminoare cari aparțin tre- 
cerii a treia; perechile succesive de cilindri roti- 
tori, printre cari trece materialul fibros, au vitese 
periferice crescătoare dela alimentare spre debi- 
tare. — Mașina puitoare, folosită la operațiunile 
de preparare a filaturii fuiorului de in, care trans- 
formă materialul fibros din formă de mănunchiuri 
(așezate unul lângă altul, pe toată lăţimea mașinii, 
pe pânza de alimentare) în formă de panglică 
unică, pe care o depune într'un tub cilindric roti- 
tor, numit cană. Deformarea plastică e efectuată 
de un mecanism pieptenător numit gill-box, com- 
pletat cu un sistem simplu de laminare. — Lami- 
norul de in, care omogeneizează materialul debi- 
tat de mașina puitoare, reunind câte două pan- 
glici pe cari le pieptenă cu gill-box-ul, şi care 
debitează o singură panglică mai subțire și mai 
uniformă; materialul trece succesiv prin laminoare 
groase, mijlocii și fine (ca în filatura bumbacului), 
cari diferă între ele numai prin gradul de fineţă 
şi de desime al pieptenilor gill-box-ului. — Lami- 
norul de lână pieptenată, folosit în filatura de lână 
kammgarn, care reunește panglicile debitate de 
mașinile de pieptenat, omogeneizează și subțiază 
ansamblul lor (printr'un mecanism intersecting), 
şi debitează o singură panglică. Materialul trece 
succesiv prin laminorul în gros, laminorul în semi- 
gros, laminorul intermediar, laminorul semifin, lami- 
norul fin. — Mașina de filat viscoza, cu pompetă 
şi filieră, care transformă pasta esterului celulozic 
în filamente aproximativ cilindrice, de lungime 
mare, pe cari le debitează continuu și le depune 
pe mosoare sau pe bobine; mașinile de filat fibra 
cupro, fibra acetat, fibra de cazeină, fibra de ca- 
pron, fibra nylon, fibrele vinilice, etc., cari trans- 
formă pasta în fibre cilindrice extrem de lungi, 
cu ajutorul unor pompe și al unor filiere; mașina 
de filat sticla, sticla topită scurgându-se, datorită 
greutății proprii, prin orificii-filiere situate la fun- 
dul cuptorului. 

Mașinile-unelte mai importante, din apretură, 
sunt: Presa pentru țesăturile de lână, care poate 
fi cu cilindri sau cu cartoane, şi care dă compa- 
citate și aspect plăcut, prin presiune exercitată la 
cald. — Presele pentru țesăturile de bumbac, cari 
pot fi: mangălul, care funcționează prin apăsarea 
exercitată de o greutate asupra unei platforme, sub 
care se așază sulurile de țesătură, sau calandrul 
echipat cu cilindri rotitori, încălziți, cari presează 
țesătura care trece printre ei. — Mașina de bar- 
chetat, care scămoșează o față sau ambele fețe 
ale unei țesături de bumbac sau mixte, cu cilindri 
cu ace metalice, în scopul fabricării moltoanelor. — 
Mașina de scămoșat, care scămoșază o față sau 


ambele fețe ale unei țesături de lână, cu scaieți, | 


pentru a-i da efectul de pluș (paltoane, pături, 
etc.). — Mașina de gofrat, care formează cute or- 
donate și stabile, prin îndoiri și suprapuneri perio- 
dice de suprafețe limitate. — Mașina de ratinat, 
care produce aglomerări fibroase pe suprafața 
țesăturilor de lână, prin presare cu tipare cu re- 
liefuri; o variantă a ei este mașina de mutonat, 
la care tiparul dă efectul de blană de miel. — Piua 
pentru țesăturile de lână, care dă compacitate, 
prin împâslire, și aspect plăcut, prin trecerea ma- 
terialului, cu vitesă moderată, printre două role, 
materialul fiind umezit periodic, de exemplu cu 


Maşină de desfăcut țesătura în lățime. 
1) țesătură în ştreang; 2) bătător-sculurător; 3) și 4) cilindri 
de conducere și întindere; 5) cilindri cu suprafața canelală 
oblic pentru întindere în lățime. 


soluție caldă de săpun. — Mașina de desfăcut łe- 
sătura în lățime, care are un lineal bătător pentru 
desfoierea țesăturii venite în formă de șireang 
(dela albire și spălare) și un cilindru cu șaniuri 
elicoidale (orientate spre capetele cilindrului), și 
care servește la lățirea țesăturii, înainte ca aceasta 
să ajungă la mașina de uscat. — Mașina de du- 
blat, care îndoaie țesătura în două foi egale și 
suprapuse; uneori, mașina poate învălătuci țesă- 
tura în jurul unei scânduri, pentru formarea cu- 
poanelor. 

1. Mașinile-unelte de deformare plastică pen- 
tru lucrat calea. Mașinile-unelte de deformare plas- 
tică, folosite la prelucrarea căii, sunt mașini cari 
îndeasă balastul sub traversele căii (prin batere, 
vibrare, vână de aer) sau cele cari curbează sau 
îndreaptă șinele. ` 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: ele se 
efectuează la rece, prin acțiune continuă (de ex. 
vână de aer) sau intermitentă (de ex. ciocănire). 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașina cu cadru bătător, care îndeasă 
balastul printr'un cadru vertical, înzestrat, la par- 
tea inferioară, cu ciocane; mașina cu ciocane me- 
canice, care aplică balastului lovituri dese, prin 
ciocane acționate pneumatic; mașina cu ciocane 
vibratoare, care îndeasă balastul prin vibrare; ma- 
şina cu vână de aer, care îndeasă balastul printr'o 
vână de aer; mașina de curbat sau îndreptat șine, 
care curbează șinele la raza prescrisă, sau în- 
dreaptă șinele îndoite din cauza circulației. 

2. Mașină-unealtă de forfecare [mexannuec- 
KHe HOWHHIbI; machine-outil à cisailler; Maschi- 
nenschere; shearing machine-tool; nyirâ-szerszâm- 
gép]: Mașină-unealtă care servește la forfecarea 
materialelor, folosind unelte asociate, cu tăișuri 
simple (de ex. foarfeci) sau multiple (de ex. 
la ștanță). Forfecarea se folosește pentru deta- 
șare (tăiere pentru îndepărtarea de fragmente 


dintr'un material); pentru debitare (tăierea unui 
material în bucăţi de dimensiuni determinate, 
cari urmează să fie folosite); pentru decupare sau 
exciziune (scoaterea dintr'un material a unui frag- 
ment care urmează să fie folosit). 

1. Mașinile-unelta de forfecare din industria 
artelor grafice. Mașinile-unelte de forfecare, fo- 
losite în industria artelor grafice, efectuează ope- 
rațiuni de decupare, detașare, debitare, perforare, 
crestare, ștanțare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: forfe- 
carea se execută la rece; operațiunea se execu- 
tă cu unelte asociate, cari au muchii tăietoare 
simple sau multiple, prin atac continuu (de ex. 
foarfeci-ghilotină) sau intermitent (de ex. mașina 
de perforat); forfecarea se obține prin deplasa- 
rea (rotație sau translație) relativă a două muchii 
tăietoare asociate, cari trebue să fie apropiate, 
pentru ca deformarea materialului prins între ele 
să fie minimă. 

Antrenarea este individuală, manuală sau me- 
canică (de obiceiu cu motor eleciric), sau colec- 
tivă, dela o transmisiune. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se de- 
osebesc: foarfecile manuale plane, cari servesc 
la tăierea materialului de imprimerie și de legă- 
torie, în coale sau în pachete subțiri; foarfecile 
manuale circulare, folosite la lucrările de carto- 
naje; mașina de tăiat oblic, folosită pentru tă- 
ierea marginilor cartonului peniru scoarțe; ma- 
şina de tăiat, ghilotină (foarfecile-ghilotină), care 
taie concomitent mai multe coale de hârtie sau 
rotunjește fețele pachetului de coale; mașina de 
tăiat, cu trei cuțite, care taie coalele succe- 
siv pe trei părți, aducându-le la formatul de- 
finitiv; mașina de crestat, care crestează car- 
tonul pentru a se putea îndoi ușor; mașina de 
perforat, care efectuează, cu ajutorul riglelor de 
perforare sau cu ajutorul unor ace, un șir de gă- 
uri apropiate și de diametru mic; mașina de gă- 
urit, care execută găuri în hârtie sau în carton, 
cu ajutorul unor poansoane tubulare; mașina de 
ștanțat și de decupat, care taie hârtia sau car- 
tonul la o formă anumită (de ex. etichete, plicuri, 
banderole, capace de cutii, etc.); mașina de re- 
pertorat, care decupează marginea filelor pentru 
imprimarea repertoarului; mașina de tăiat colțuri, 
care rotunjeşte colțurile cărţilor. 

2. Mașinile-unelte de forfecare din industria de 
prelucrare a maselor plastice. Mașinile-unelte de 
forfecare pentru masele plastice sunt asemănătoare 
cu cele folosite la prelucrarea metalelor, și pot fi: 
foarfeci, ștanțe, etc. La forfecare trebue să se 
țină seamă că. aceste materiale sunt rele con- 
ducătoare de căldură, 

s. Mașinile-unelte de forfecare din industria 
de prelucrare a materialelor metalice. Mașinile- 
unelte de forfecare a materialelor metalice efec- 
tuează următoarele operațiuni de forfecare: de- 
taşare, debitare, decupare (exciziune), grinotare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: pre- 
lucrarea se efectuează la rece sau la cald; vitesa 


“Sistemul de antrenare poate 
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din vecinătatea tăieturii; forfecarea se obține prin 
atac continuu, cu unelte asociate, cariaumuchii tăie- 


SI 
D 
Schemele operafiunilor de forfecare a metalelor. 

A) forfecare cu cuțite-lamă; B) forfecare cu cułite-disc; 
C) ştanjare; D) grinotare. 


toare simple sau multiple; forfecarea se poate face 
astfel, încât mişcarea de pătrundere a uneltei să 
fiè perpendiculară (de ex. la mașinile de ştanțat) 
sau oblică (de ex. Ía foarfeci) față de tăişul aces- 
teia; forfecarea se obține prin deplasarea (cu 
rotație sau translație) relativă a două muchii tăie- 
toare paralele și asociate, cari trebue să fie foarte 
apropiate, pentru ca deformarea materialului din- 
tre cele două muchii să fie minimă (de ex. cu- 
țitele de foarfeci); la locul de pătrundere și de 
ieșire al muchiei tăietoare, materialul rămâne cu 
o suprafață de rupere. 

Batiul acestor mașini este de oțel sau de fontă. — 
fi: individual (direct 
sau indirect) sau pe grupuri 
(colectiv). Unele mașini au şi 
un volan de inerție (de ex. 
ștanțele). — Mecanismul or- 
ganic are un mecanism prin- 
cipal care cuprinde: organul 
de lucru (port-unealta; de ex. 
capul de lucru al'mașinii de 
ştanțat); lanțul cinematic de 
transmitere a mișcării, care 
poate varia vitesa de lucru; 
un ambreiaj care angajează 
sau întrerupe mișcarea (ma- 
nual, mecanic, etc.); un dis- 
poziliv pentru înaintarea pie- 


Foarfeci mecanice para- 
lele. 
1) batiu; 2) volan; 3) mo- 
tor; 4) arbore cu excen- 
tric; 5) cuțite. 


mea ud] 


ine, 


foarfeci manuale cu pârghie, per tablă, 
1) pârghie; 2) cuțite; 3) contragreutate; 4) batiu. 


sei, care poate fi manual sau mecanic; un dispozitiv 


de tăiere trebue să permită curgerea materialului | de alimentare a mașinii cu material de prelucrare. 
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După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: foarfeci mecanice, cari taie cu ajutorul a 


Foarfeci mecanice. 
a) cu cuțite-disc paralele; b) cu cuțite-disc oblice; 1) batiu; 
2) cuţit-disc; 3) dispozitiv de distanțare (a cuțitului superior); 
4) motor; 5) curele trapezoidale; 6) angrenaj. 


două cuțite cu tăişurile situate practic în același 
plan și cari au mișcări relative (de translație sau 


Foarfeci termohidraulice paralele. 
1) batiu; 2) bară de prelucrat; 3) cuțite; 4) sanie port-cuţit; 
5) berbec de lucru; 6) cilindru cu abur; 7) cilindru hidraulic; 
8) distribuție de abur (cu sertar cilindric); 9) intrarea aburului; 
10) coloana presei termohidraulice. 


de rotație) în sensuri opuse; mașina de ștanțat, care 
taie cu ajutorul unui poanson și al unei matrițe, 
dintre cari o unealtă este fixă și alta motkilă. 

1. Mașinile-unelte de forfecare din industria 
hârtiei și a celulozei. Mașinile-unelte de forfe- 
care folosite în industria hârtiei şi a celulozei taie 
hârtia, după calandrare, în formatele dorite. 

Forfecarea se efeciuează prin ștanțe sau prin 
foarfeci cu cuțite plane sau circulare. Operațiunea 
se efectuează la rece, asupra materialului ieșit 
din mașina de fabricat hârtie sau din netezitor, 
sau asupra materialului în bobine. 

Mașinile lucrează cu deservire manuală sau au- 
tomată. 

După operaţiunile de prelucrare, se deosebesc: 
maşina de tăiat hârtia în lung, echipată, fie cu 
perechi de cuțite-disc prin forfecare, fie cu cu- 
țite-disc cari lucrează prin forfecarea materialu- 
lui sprijinit pe un sul cilindric; maşina de tš- 
iat hârtia în foi (în coale), care taie în lung, cu cu- 


țite-disc, și în lat, cu cuțite plane cu mișcare de | 


translație, constituind foarfeci-ghilotină, sau cu 
<uțite plane, montate într'un plan radial al unui 


cilindru rotitor, al doilea cuțit fiind fixat pe o masă; 
mașina de tăiat hârtia în bobine, pentru botine 
de hârtie de țigarete, de benzi de telegraf, de 
bilete, etc., care taie, în bobine de lățime mică, 
hârtia (care a fost în prealabil tăiată în suluri de 
lățime mare) folosind cuţite-disc de tablă de oțel. 

2. Maşinile-unelte de forfecare din industria 
lemnului. Mașinile-unelte de forfecare folosite în 
industria de prelucrare a lemnului efectuează ope- 
rațiuni de detașare, debitare, decupare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: forfe- 
carea se execută, de obiceiu, la rece; forfecarea 
se obține cu unelte asociate, cu muchii tăie- 
toare simple sau multiple, prin atac continuu (de 
ex. foarfeci pentru furnire) sau intermitent (de ex. 
mașina de tăiat bețe de chibrituri); forfecarea se 
obține prin deplasarea relativă (de rotație sau 
de translație) a două muchii tăietoare, paralele 
și asociate, cari trebue să fie apropiate, pentru 
ca deformarea materialului dintre cele două muchii 
să fie minimă; materialul se deformează în drep- 
tul tăieturii, și uneori se scămoșează. 

După felul operațiunilor de tit se deo- 
sebesc: foarfeci pentru fur- 
nire, mașini de tăiat bețe 
de chibrituri și scobitori, 
mașini de scos și înlocuit 
noduri (cari lucrează ca 
ștanțele), mașini de ștanţat 
(la cari poansonul are 
o mișcare de translație, Operaţiune de ștanţare. 
și pătrunde în golul ma- 1) poanson; 2) matriţă. 
triței, antrenând materialul 
așezat între el și matriță), etc. 

3. Mașinile-unelte de forfecare din industria 
pielăriei. Mașinile-unelte de forfecare folosite în 
industria de prelucrare a pieilor și a încălțămintei 
efectuează operațiuni de ștanțare, de perforare, 
etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece, modificarea formei 
se efectuează prin solicitări mecanice de forfe- 
care, după anumite forme necesare prelucrării ul- 
terioare. Forfecarea se realizează cu ștanțe cari 
dau conturul piesei detașate din piele sau din 
talpă, sau cu mașini de perforat, cari dau aspectul 
materialului prelucrat. 

Mecanismul de antrenare poate fi individual sau 
colectiv (prin transmisiune cu curele). Dispozitivele 
de comandă pot fi directe sau indirecte. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: ștanța pentru talpă, care efectuează ope- 
rațiunile de ștanțare a pieselor de talpă după forma 
cerută, spre a fi aplicate pe calapod; ștanța pentru 
fețe, care îndeplineşte aceeași funcţiune, pentru 
pielea cere formează fețele încălțămintei; mașina 
de perforat fețe, care perforează pieile pentru fețe, 
pentru a le da diferite desene, cerute de model. 

+. Maşină de agregare [arperannonnaa Ma- 
muHa; machine d'egregation; Vereinigungsma- 
schine; aggregation machine; egyesitesi gép]. 
Tehn.: Maşină de prelucrare, care realizează, din 
materiale separate, prin solicitări mecanice, un 


complex agregat mai strâns. Se deosebesc ma- 
șini de agregare de materiale solide; de mate- 


Maşină de amestecat vopsea, cu antrenare individuală. 
1) carcasă; 2) paletă amestecătoare; 3) motor; 4) roată de 
curea; 5) angrenaj cu roți conice; 6) robinat de golire. 


riale solide cu lichide, cari apoi se solidifică; sau 
de solide cu gaze, cari pătrund în ele. 


Betonieră. 
1) pâlnie pentru introdus 
constituenții betonului; 
2) tobă de amestecare; 
3) jghiab. 


Maşină de brichetat. 
1) țevi de încălzire; 2) formă semi- 
ovoidă; 3) cilindru; 4) transportor; 
5) brichete ovoide; 6) pastă de 
gudron de huilă; 7) agitatoare. 


La mașinile de agregare pentru materiale solide, 
agregarea constituenților se obține prin aport de 


Agitator cu palete și cu con- 
trapalete verticale. coră. 

1) palete rotitoare; 2) palele 1) arbore principal; 2) cilin- 

fixe; 3) arbore principal; 4)li- dru gol; 3) lichid de ameste- 

chid de amestecat; 5) carcasă, cat; 4) șurub-melc; 5) ancoră. 


Agitator cu elice şi cu an- 


căldură, cu sau fără adaus de material străin, sau 
prin intermediul unui liant (la cald sau la rece). 
Operațiunile de agregare pot fi: lipirea (de ex. 
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cu aliaj de cositor, cu argint, etc.); sudarea auto- 
genă (prin topire, cu sau fără adaus de material; 
prin presiune sau prin lovire, fără adaus de ma- 
terial); încleirea (cu diferite cleiuri); chituirea (cu 
diferite chituri); înglobarea (de ex. în mase plas- 
tice); amestecarea (de ex. amestecarea de fonte 
topite); brichetarea (de ex. prin presare, cu lianţi; 
etc.); malaxarea (de ex. amestecarea argilelor, în 
industria ceramică); concreționarea (de ex. prin- 
tr'un tratament termic, etc.); metalizarea (de ex. 
alitarea, cositorirea, galvanizarea, etc.). 


La mașinile de agregare a materialelor solide 
cu materiale cari sunt încă lichide, agregarea se 
poate obține prin următoarele mijloace: agitare 
(de ex. cu agitatoare cu palete, cu tobe, etc.), 
emailare (de ex. emailuri sticloase, etc.), spoire 
(de ex. cu vopsea, cu grund, cu lac, etc.), stro- 
pire sau împroșcare (de ex. 
cu vopsea, cu var, cu mor- 
tar, etc.), impregnare (de 
ex. cu gudron, cu uleiu, 
etc.), imprimare (de ex. cu 
vopsele, cu cerneală, etc.), 
brunare (de ex. acoperire cu 
un oxidcoloratinnegru), etc. : 

La maşinile de agregare 
a materialelor solide cu gaze, 
operațiunile de agregare 
po! fi: diluziunea (de ex. 
difuzoarele, în industria za- 
hărului) sau absorpția (de ex. 
prin agitare mecanică), etc. 

După felul industriei în 
deosebesc: 

1. Mașinile de agregare din construcţii. Ma- 
șinile de agregare folosite în construcţii efectu- 
ează operațiuni de împroșcare, amestecare, pulve- 
rizare, malaxare, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni consistă în 
faptul că materialul este fluidificat prin amestecare 
cu apă, sau prin topire, și că ele se efectuează 
cu aer comprimat, sub presiune (prin pompe) sau 
prin cădere liberă. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașina de stropit lianți hidrocarbonoşi, 
care topește lianții hidrocarbonoși (bitum, gudron, 
emulsiuni) într'o căldare și îi aplică pe îmbrăcă- 
mintele rutiere, folosind căderea liberă, pompe 
sau aerul comprimat; mașina de tencuit, care aplică 
pe pereți stratul de tencuială, prin împroșcarea cu 
o pompă sau cu o mașină pneumatică; mașina de 
torcretat, care proiectează betonul fluidificat cu 
apă, cu ajutorul aerului comprimat; betoniera și 
malaxorul, cari amestecă și omogeneizează unele 
materiale (beton, asfalt, mortar), prin rotire și 
cădere liberă, etc. 


2. Maşinile de agregare din industria alimen- 
tară și din industriile anexe. Mașinile de agre- 
gare folosite în industria alimentară și în industriile 
anexe realizează agregarea prin amestecare, ma- 
laxare și omogeneizare. 


Amestecător cu trei agita- 
toare, 
1) carcasă; 2) cămașă de 
abur sau de apă; 3) agita- 
tor; 4) arbore principal; 
5) paletă orizontală. 


care se folosesc, se 


44 
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În general, operaţiunile se execută la rece. 
Construcția mecanismului organic depinde de sta- 
rea de agregare și de fracționare a materialelor 
cari urmează să fie amestecate, malaxate sau 
omogeneizate, și de regimul de lucru (care poate 
fi intermitent sau continuu). 

După operațiunile pe cari le efectuează și după 
ramurile de producție, se deosebesc următoarele 
mașini de agregare: Agitatoare, fixe sau mobile, 
folosite la „tăierea” vinului şi la fabricarea bău- 
turilor alcoolice; amestecătoare, folosite în indus- 
tria preparatelor de carne și a conservelor de 
pește; freezer-e, folosite în industria înghețatei; 
amestecătoare, folosite în industria nutrețurilor com- 
binate. — Frământătoare (malaxoare) cu cuvă roti- 
toare și basculantă (pentru golire) și cu brațe (de 
formă adecvată), cari execută mișcări de rotație sau 
mişcări ritmice de frământare; din această cate- 
gorie fac parte mala- 
xoare le folosite înindus- 
tria drojdiei sau a ami- 
donului din făină de 
grâu, în industria pani- 
ficației, a preparatelor 


mare cu piatră, cu zinc, cu gumă, etc.), sau calco- 
grafic (imprimare heliografică, sau rotoheliogratică). 
După forma clișeului și a 
piesei de presiune, impri- 
marea poate fi imprimare 
plană (v.), imprimare ci- 
lindrică (v.), sau impri- 
mare rotativă (v.). 
Caracteristicele impri- 
mării pantografice sunt: li- ; 
tera, respectiv desenul, 
sunt înrelief față de forma 
de imprimare; cerneala 
tipografică se aplică nu- 
mai pe porțiunile în re- ? 
lief; imprimarea este dură 
(cerneala este împinsă 
spre marginile reliefului); 


! Procedee de imprimare. 


dosul hârtiei imprimate 
nu rămâne perfect ne- 
ted. Caracteristicele 
imprimării  planografice 
sunt: litera, respectiv de- 
senul, sunt în același plan 
cu piesa de presiune; 
cerneala grasă aderă nu- 


1) cu clișeu pantografic; I1) cu 
clișeu calcograțic; 111) cu cli- 
şeu planografic (piatră lito- 
grafică); 1) clișeu; 2) hârtie; 
3) piesă de presiune; 4) cer- 
neală pe clișeu; 5) cerneală 
imprimată, 


Agitator pentru uscat orzul, 


la fabricarea berii. 
1) arbore principal; 2) con; 
3) drumul orzului; 4) carcasă; 
5) sită; 6) drumul aerului cald 


. 
Frământător-amestecător pen- 
tru preparat aluatul de påine. 
1) carcasă; 2) lame rotitoare; 


și umed. 3) angrenaj de antrenare. 


de carne, a brânzeturilor, etc. — Sdrobitoare cari, 
prin 2» 4 perechi de cilindri, cu turații și sensuri de 
mişcare diferite, freacă materialele între ele, pro- 
ducând omogeneizarea lor; din această categorie 
fac parte sdrobitoarele folosite pentru colorarea și 
parfumarea săpunurilor de. toaletă, sdrobitoarele 
pentru omogeneizarea grăsimilor animale, sdrobi- 
toarele pentru frecarea și omogeneizarea pastelor 
cosmetice, ca și sdrobitoarele folosite în industria 
ciocolatei. — Mori chiliene, cari pot fi cu tăvă- 
luguri antrenate și cu cuvă fixă, cu tăvăluguri fixe şi 
cuvă anthenată, sau cu acțiune combinată; aceste 
mașini (cu descărcare manuală sau automată), cu 
tăvăluguri și cuvă de granit, se folosesc de exem- 
plu în industria ciocolatei. 

1. Mașinile de agregare din industria artelor 
grafice. Mașinile de agregare folosite în industria 
artelor grafice sunt mașinile de imprimat, cari 
pun în contact forma de imprimare (clișeul) cu su- 
prafața pe care se imprimă, prin intermediul 
unui strat subțire de substanță colorantă, uniform 
întinsă pe suprafața activă a formei de imprimare. 
Imprimarea se poate efectua pantografic (impri- 
mare de cărți, de ziare, etc.), planografic (impri- 


mai pe liniile formei (clișeului) plane, care res- 
pinge apa; imprimarea este moale, iar imprimatul 
este mat (fără strălucire). — Caracterislicele im- 
primării calcografice sunt: unealta de imprimare 
este atacată chimic sau mecanic, astfel încât locu- 
rile cari trebue să imprime, adică să cedeze cer- 
neala, sunt adâncite; după întinderea cernelii, su- 
prafaţa plăcii trebue curățită și uscată; liniile im- 
primatului sunt netede și vii. — Antrenarea se 
efectuează manual sau mecanic, ea putând fi in- 
dividuală, prin electromotor, sau colectivă, dela 
o transmisiune. 

Maşinile de imprimat, pantografice, pot fi: prese 
plane de corectură, de imprimare sau automate, 
cari folosesc clișee și suprafețe de presare plane, 
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Maşini de imprimat pantografice (schemă de principiu). 
I) presă cilindrică; 11) presă plană; III) presă rotativă; 1) fun- 
dament plan; 2) cilindru de formă; 3) cilindru de presare; 

4) piesă de presare plană; 5) clișeu. 


efectuând imprimate până la 40X 50 cm; prese 
cilindrice (de corectură sau de imprimare) cari 
folosesc unelte (forme) plane și piese de presare 
cilindrice, și pot fi cu rotaţie intermitentă (cu 
cilindru opritor), cu rotație alternată, sau cu rotație 
continuă efectuând imprimate (cărţi) de dimensiu- 
nea 40X 50::: 100X 140 cm; prese rotative pentru 
coale, pentru banda continuă, pentru formate va- 


riabile sau mașini de liniat, la cari unealta (forma) 
și piesa de presare sunt cilindrice și au rotație 
intermitentă, efectuând imprimate de dimensiuni 
mari (ziare, reviste, etc.); prese rotative multiple, 
constituite prin reunirea mai multor rotative, fo- 
losite pentru ziare de mare tiraj. — Mașinile de 
imprimat, planografice, pot fi: prese litografice, ci- 
lindrice, la cari forma este plană și unealta de 
presare este un cilindru de piatră litografică; prese 


Rolativă planogratică (offset). 
1) distribuitor de cerneală; 2) cilindri de vopsire; 3) cilindru 
de formă; 4) cilindru de transpunere, de gumă; 5) cilindru de 
presare; 6) hârtie; 7) hârtie imprimată; 8) cilindri de umezire. 


offset, rotative, cu doi sau cu trei cilindri, la cari 
atât unealta cât și forma de presiune sunt cilin- 
drice (forma este un cilindru de zinc, de pe care 
clișeul este transpus pe un cilindru de gumă, 
care face imprimarea, iar unealta de presare e 
un cilindru de gumă). — Mașinile de imprimat, 
calcografice, pot fi: prese de mână cilindrice; prese 
mecanice cilindrice, prese rotative, și prese roto- 
heliografice. — Mașina de bronzat aplică o pulbere 
fină de bronz pe coalele imprimate cu o cer- 
neală specială, umedă, la care pulberea aderă, 
Mașina de liniat servește la linierea coalelor. Ma- 
şina de numerotat serveşte la numerotarea filelor, 
la numerotarea registrelor, a caietelor, chitan- 
țierelor, etc. 

1. Mașinile de agregare din industria cauciu- 
cului. Mașinile de agregare folosite în industria 
cauciucului efectuează următoarele operațiuni: 
amestecare (diferite ingrediente, cu cauciucul), 
înglobare (materiale diferite, în cauciuc), im- 
pregnare (materiale diferite, cu cauciuc), acope- 
rire (materiale textile, cu cauciuc). 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la cald, cauciucul fiind în 
stare solidă, în stare vâscoasă (ca liant) sau de 
curgere (pentru impregnarea fibrelor textile); func- 
ționarea este continuă, 

Antrenarea se face indirect, individual sau pe 
grupuri, transmisiunea efectuându-se, în general, 
prin curea, pentru a evita incendiile pe cari le 
pot produce electromotoarele. 

Instalaţiile anexe cuprind: regulatoare sau apa- 
rate de control al temperaturii (indispensabile 
la mașinile de amestecat), instalații pentru pro- 
tecțiunea muncii (cari absorb materialele foarte 
fine sau cu greutate specifică foarte mică, răspân- 
dite în aer în timpul lucrului), instalații pentru 
recuperarea solvenților (de ex. la mașinile de 
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impregnat sau de gumat), instalații pentru stinge- 
rea incendiilor, şi instalații de punere la pământ, 
pentru a permite să se scurgă la pământ sarcina 
electrică produsă în mașină (prin frecare) în 
timpul lucrului (de ex. la mașinile de cauciucat). 

După felul operațiunii de agregare, se deose- 
besc: mașina de amestecat, cu cilindri, care ames- 
tecă ingrediente, prin cilindri antrenați în sensuri 
contrare, cu cauciucul; mașina de amestecat 
produse mixte de cauciuc cu asbest, în cari cau- 
ciucul este un liant, pentru a se obține pasta pen- 
tru garniturile de etanșare; maşina de amestecat și 


Mașinălde amesteca! și plastifiat cauciucul, automată (Banbury). 

1) batiu; 2) electromotor; 3) piston; 4) cilindru cu aer com- 

primat; 5) greutate pentru îndesare; 6) paletă de amestecare; 

7) manta răcită cu apă; 8) vână de apă; 9) cilindru cu aer 
sub presiune, pentru golire. 


plastifiat cauciucul (Banbury), care funcţionează au- 
tomat; mașina pentru prepararea soluției de cau- 
ciuc, care funcţionează prin masticare și rupere; 
mașina de impregnat și cauciucat țesăturile tex- 
tile, care depune un strat de cauciuc pe țesătură 
şi apoi trece o soluție vâscoasă sub un cuțit, care 
o fixează pe țesătură. 

2. Mașinile de agregare din industria chimică. 
Mașinile de agregare folosite în industria chimică 
efectuează, prin operațiuni mecanice, amesteca- 
rea omogenă a diferitelor materiale, la cald sau 
la rece, cu presiune sau în vid, în vase închise sau 
deschise. 

După operațiunile pe cari le efectuează, se deo- 
sebesc: Amestecătoare de lichide cu lichide sau 
cu solide, numite și agitatoare, constituite din vase 
înzestrate cu palete cari se învârtesc în interiorul 
vasului; se folosesc pentru preparări de leşii, diluări 
de acizi, etc. Când amestecul se face sub presiune, 
vasele sunt închise și se numesc autoclave. — Ma- 
laxoare, având unul sau mai multe sisteme de agi- 
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tatoare formate din axe cu braţe sau cu palete 
cari se învârtesc cu diferite turații și, eventual, 
sisteme de frământare, ca, de exemplu, două palete 
elicoidale cu mișcări de rotaţie în sensuri contrare, 
astfel încât pasta de fră- 
mântat este împinsă al- 
ternativ dintr'o parte în 
cealaltă a vasului și, în 
același timp, este ameste- 
cată; astfel se fabrică 
unele produse chimice de 
apret pentrutextile, etc.— 
Mașini de frecare simple, 
cu disc, cari, prin învâr- 
tire, freacă materialul de 
corpul vasului, sau cu cu- 
pluri de cilindri, cari, prin 
vitese diferite și sensuri de turație inverse, freacă 
materialele cari sunt introduse între ele, prefăcân- 
du-le într'o pastă fină, omogenă; astfel se obțin, de 
exemplu: vopselele cu uleiu, cerneala de tipar, 
unele paste și creme farmaceutice și cosmetice, 
etc. — Mori chiliene, folosite pentru omogeneizări 
de paste, sau de amestecuri solide, uscate, obținute 
prin fărâmare, presare și amestecare, prin trecerea 
discurilor grele de piatră sau de fontă peste ma- 
terialul de omogeneizat, ca, de exemplu: în indus- 
tria ceramică, pentru prepararea amestecului din 
care se fabrică obiectele de porțelan sau de 
faianță; în industria chimică, pentru pregătirea 
amestecurilor de coloranți; în industria cosmetică, 
pentru pudre fine, etc. — Mașini de imprimat și 
de numerotat fiole, în cari o stampilă, prinsă de 
un dispozitiv cu pârghii, este aplicată pe fiecare 
țiolă care trece în dreptul ei; în același timp, un 
dispozitiv de pârghii, care este în legătură cu un 
contor, înregistrează numărul de aplicări ale stam- 
pilei, respectiv numărul de fiole. 

1. Mașinile de agregare din industria de pre- 
lucrare a materialelor metalice. Mașinile de agre- 
gare folosite în industria de prelucrare mecanică 
a materialelor metalice efectuează următoarele 
operațiuni: lipire, sudare, chituire, înglobare, ames- 
tecare, malaxare, concreționare, metalizare, emai- 
lare, acoperire sau spoire (cu vopsea, grund, lac, 
etc.), stropire, brunare, difuziune, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: agre- 
garea se efectuează asupra materialelor în stare 
solidă sau gazoasă, la cald sau la rece; agrega- 
rea se poate obține cu material de adaus (de 
ex. sudura cu gaz) sau fără material de adaus 
(de ex. sudura autogenă directă); agregarea se 
poate obține prin aderenţă, cu apăsare statică (de 
ex. concreționarea sub presiune) sau dinamică (de 
ex. sudura autogenă directă); agregarea se poate 
obține în stare de fuziune, prin amestecul crista- 
lelor (de ex. amestec de cristale, compuși inter- 
metalici) sau prin reacții chimice (de ex. cristale 
mixte, compuși chimici). 

În general, antrenarea mașinilor de agregare 
se face individual (direct sau indirect), cu unul 
sau cu mai multe motoare. — Mecanismul lor de 
lucru cuprinde: organul de lucru (de ex. pistolul 


Autoclavă excentrică. 
1) capac; 2) supapă de si- 
guranță; 3) arbore principal. 


de împroșcat); lanţul cinematic de transmitere sau 
de transformare a mișcării; un dispozitiv care an- 
gajează sau întrerupe mișcarea (manual, meca- 
nic, etc.); un dispozitiv pentru înaintarea ma- 
terialului sau pentru alimentarea cu material a 
mașinii. — Instalaţiile anexe pot fi: instalaţii de 
ungere, de încălzire (de ex. la concreționare), 
de degresare (de ex. la metalizare), de prepa- 
rare a materialului (de ex. la malaxare), de va- 
riere a energiei folosite (de ex. reostatul, la su- 
dura electrică), de siguranță a mașinii, de pro- 
tecțiune a muncii, etc. 

După felul operațiunii de agregare, se deose- 
besc: mașini de amestecat (de ex. pentru agre- 


Maşină de amestecat și umezii pământul de turnătorie. 
1) carcasă cilindrică; 2) arbore cu palete; 3) jghiab pentru 
apă; 4) pulverizator de apă; 5) antrenare prin curea. 


garea pulberilor metalice, pentru amestecarea 
pământului de turnătorie), mașini de sudat (de 
ex. mașina automată de sudat), malaxoare (de 
ex. pentru fărâmarea și omogeneizarea pământu- 
rilor de turnătorie), mașini de metalizat (de ex. 


Maşină de amestecat pământul de turnătorie. 
1) carcasă (tobă); 2) pâlnie; 3) vană de intrare a materialu- 
lui brut; 4) vană pentru ieșirea materialului amestecat; 5) ie- 
şirea materialului amestecat; 6) șurub-melc; 7) palete; 8) sen- 
sul de rotație al șurubului-melc și al tobei, pentru introducere și 
amestecare (vana 3 deschisă și vana 4 închisă); 9) sensul de 
rotație al melcului și al tobei, pentru evacuarea amestecului 
pe conducta (5) (vana 4 deschisă şi vana 3 închisă); 


mașina de metalizat cu pistol, care proiectează 
un material pe un altul); mașini de emailat (de 
ex. mașina de emailat prin împroșcare cu un metal 
topit, pe un metal încălzit la roșu), mașini de 
stropit (de ex. mașina care stropește sub presiune 
o vopsea pe un material), etc. 

2. Mașinile de agregare din industria hâr- 
tiei și a celulozei. Mașinile de agregare a ma- 
terialelor, folosite în industria hârtiei și a celulozei, 
efectuează următoarele operațiuni: amestecare, 
subțiere, fierbere, imprimare, egutare. 

Caracteristica acestor operațiuni consistă în fap- 
tul că prelucrarea se face cu sau fără aport de 
căldură, și de obiceiu la umed, folosind ca unelte 
cilindri, roți cu palete, carcase rotitoare. 


a 


Antrenarea se face individual, prin electromotor, 
sau colectiv, dela o transmisiune. 

După felul operațiunilor efectuate, se deose- 
besc: holendrul de amestecare, în care se ames- 
tecă diferite semipaste (de lemn, de celuloză, 
din sdrenţe) sau în care se adaugă semipastei 
substanțele cari dau hârtiei calitățile cerute, fă- 
cându-se o circulaţie a semipastei într'o cuvă, cu 
ajutorul unor roți cu palete; subțietorul, în care 
se amestecă cu apă materialul prelucrat în de- 
fibratăare; îngroșătorul, cu care se execută în- 
groșarea pastei de lemn provenite dela sortator, 
prin trecere peste un cilindru-sită; egutoarele pen- 
tru netezirea suprafeței hârtiei și egutoarele pen- 
tru filigrane, prin cari se imprimă în masa hâr- 
tiei semne și desene vizibile prin transparenţă; 
fierbătoarele rotative (v.), pentru fierberea sdren- 
telor mărunțite. 

1, Mașinile de agregare din industria lemnu- 
lui. Mașinile de agregare folosite în industria de pre- 
lucrare a lemnului efectuează următoarele opera- 
țiuni: lipire, înnădire, încleire, vopsire și lăcuire. 
Agregarea materialelor se efectuează la cald sau 
la rece, cu sau fără reacții chimice (de ex. la lipirea 
cu diferite cleiuri). — Sistemul de antrenare al 
acestor mașini este de obiceiu individual (direct 
sau indirect), cu unul sau cu mai multe motoa- 
re. — Instalaţiile anexe pot fi: instalaţii de ungere, 
de încălzire (de ex. la presele calde), de po- 
trivire și uniformizare a stratului aplicat (de ex. la 
mașinile de întins cleiu), de siguranță a mașinii, 
de protecțiune a muncii, etc. 

După felul operaţiunii de agregare, se deose- 
besc: mașini de lipit (de ex. prese pentru con- 
fecționarea contraplacajelor și a panelelor, din fur- 
nire și șipci); mașini de înnădit (de ex. pentru 
lipirea pe muchie a furnirelor); mașini de îmbi- 
nat (de ex. cele de încheiat tocuri de cutii, ser- 
tare, lăzi, etc.); mașini de stropit (de ex. mașina 
care stropește, sub presiune, un lac sau o vopsea 
pe o mobilă), etc. 

=. Mașinile de agregare din industria mate- 
rialelor de construcție. Mașinile de agregare, 
folosite în industria materialelor de construcție, 
efectuează operațiuni de agregare între materiale 
solide sau între solide și lichide, şi anume: ames- 
tecare, malaxare, impregnare. Mașinile efectu- 
ează operațiunile umed, la cald sau la rece. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: amestecătorul, care amestecă materia 
primă; malaxorul, care amestecă și mărunțește ele- 
mentele componente ale agregatelor; maşina de 
impregnat carton şi pânză, cu bitum; mașina de 
fabricat carton de asbest, care funcționează ca 
şi mașina de fabricat carton de celuloză; valțul 
plimbător, care confecționează tuburi de fibro- 
ciment, etc. 

s. Mașinile de agregare din industria pie- 
lăriei. Mașinile de agregare folosite în industria 
pielăriei se folosesc pentru lipirea tălpii de corpul 
încălțămintei. 

Caracteristica acestei operațiuni consistă în fap- 
tul că prelucrarea se efectuează la rece, prin pre- 
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sarea tălpii pe calapodul pe care este montată 
fața încălțămintei. Această presare se face cu o 
pernă de cauciuc umflată cu aer, care asigură adap- 
tarea formei la model. 

Mecanismul lor de lucru trebue să asigure: o 
presare uniformă și destul de pronunțată; pornirea 
şi întreruperea mișcării, aducerea calapodului 
montat în poziția de lucru și îndepărtarea cala- 
podului după executarea operațiunii; o rotaţie de 
360° a întregii aparaturi, ca și legătura cu un 
compresor, care dă presiunea necesară. Sursa de 
energie este necesară numai pentru funcționarea 
compresorului. Se folosește un ambreiaj direct la 
un motor, sau un ambreiaj colectiv, când antrena- 
rea se face prin transmisiuni cari cuplează mai 
multe mașini la aceeași sursă de energie. 

Dispozitivul de comandă se reduce la conduce- 
rea mașinii cu ajutorul unei pedale, ca și la asi- 
gurarea presiunii la compresor. 

Din această clasă face parte presa de lipit 
pneumatică, prin care se efectuează fixarea tălpii 
pe calapod, prin presare la o anumită presiune și 
menținerea calapodului, în această stare, tot timpul 
necesar ca să se evapore solventul și să se pro- 
ducă lipirea. 

4, Mașinile de agregare din industria textilă. 
Mașinile de agregare folosite în industria textilă 
efectuează următoarele operațiuni: prepară soluții 
şi diferite paste (mașina de preparat pasta de în- 
cleit pentru țesătorie, mașina de preparat apretul 
în apretură, aglutinanţii în imprimerie, etc.); im- 
pregnează, difuzează sau imprimă unele substanțe 
în masa altor materiale (mașina de încleit, mașina 
de apretat, mașina de albit, mașina de merceri- 
zat, mașina de vopsit, mașina de vaporizat, ma- 
şina de imprimat, mansarda, mașina de încărcat 
mătasea, mașina de naftolat, mașina de neutrali- 
zat, barata de xantogenare, mașina de disolvat 
xantogenatul, lupul de uns lâna, mașina de fini- 
sat ciorapii,. etc.). 

Caracteristicele operațiunilor efectuate de ma- 
şinile de agregare din industria textilă sunt ur- 
mătoarele: lucrează, în general, la cald (cu ex- 
cepțiunea mașinilor de mercerizat, a mașinilor 
de disolvat xantogenatul şi a lupului de uns 
lâna). Unele mașini au regim de lucru cu inter- 
mitenţă; altele lucrează continuu; toate sunt fixe 
şi sunt montate, în general, pe un batiu. 

Mașinile de agregare mai importante din in- 
dustria textilă, folosite în țesătorie și la finisare, 
sunt: Maşina de preparat pasta de încleit, care 
formează, într'un malaxor și într'o cadă de reacție, 
— din substanțe cu bază de amidon, ameste- 
cate cu apă și cu adause speciale, — o cocă omo- 
genă pe care o transformă apoi într'o soluție 
clară, lipicioasă și cu reacţie neutră, folosită pentru 
încleirea urzelilor, — Mașina de preparat apretul, 
care produce paste de apret, cu o compoziţie 
variabilă după felul articolelor cărora le sunt des- 
tinate, asemănătoare cu mașina de preparat pasta 
de încleit. — Mașina de preparat aglutinanții 
pentru pastele de imprimare, care se aseamănă 
cu mașina de preparat apretul. — Mașina de în- 
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cleit, care imbibă firele urzelii cu o soluție cle- 
ioasă (fibrele se leagă între ele, iar capetele fi- 
brelor se lipesc de corpul firelor, astfel încât fi- 
rele solidarizate și netezite să nu se scămoșeze 
și să nu se rupă sub acţiunea frecărilor din me- 
canismele războiului), cu ajutorul unor cilindri cari 
conduc firele prin pasta de încleit, și al unor 
cilindri de presare. — Mașina de albit, care im- 
bibă articolele textile cu agenți chimici oxidanți 
sau reducători (susceptibili să transforme pigmen- 
ţii insolubili ai fibrelor în compuși solubili, ușor 
de eliminat prin spălare ulterioară), cu ajutorul 
unor cilindri cari conduc materialul prin soluția de 
albit, și al unor cilindri storcători. — Mașina de 


anmussusseissasad 


Maşină de apretat. 


Cadă de vopsit. 

1) sul de țesătură; 1) cadă cu soluție de colorant; 2) te- 
2) basin cu apret; sătură; 3) vârtelniță; 4) cilindru con- 
3) val} storcător; 4) sul ducător. 

de țesătură apretată. 


mercerizat, care dă firelor și țesăturilor de bum- 
bac un luciu mătăsos și rezistent, prin tratarea 
acestora în basine cu soluție concentrată de hi- 
drat de sodiu și prin întinderea materialului cu 
ajutorul unor cilindri; acestea sunt: mașina de 
mercerizat fire, mașina de acidulat firele merce- 


Jigger (maşină de vopsit). 
1) gură-capac; 2) valţ destăşurător; 3) basin cu soluţia colo- 
rantului; 4) valt întășurător. 


rizate, mașina de uscat firele mercerizate, mașina 
de lustruit firele mercerizate, mașina de șevilat 
sculurile mercerizate, fulardul de semimercerizat, 
mașina de mercerizat cu lanț, mașina de merce- 
rizat, fără lanț, etc. — Mașina de vopsit, care 
imbibă materialul textil cu soluție de colorant 
(în care se adaugă substanțe chimice ajutătoare), 
produce fierberea și agitarea materialului (sau in- 
vers, agitarea soluției, în timp ce materialul textil 


rămâne imobil), stoarcerea și clătirea după vop- 
sire; astfel de mașini sunt: cada de vopsit (cu cilin- 
dri conducători și vârtelniță pentru circulația łe- 
săturii în soluție), jigger-ul (cu cilindri conducă- 
tori și cu cilindri pentru desfășurarea și pentru 
înfășurarea țesăturii), mașina de vopsit în lățime 
(cu rulouri mobile), fulardul de vopsit (pentru 
azotoli și cubozoli), fulardul de stors (cu presiu- 
ne hidraulică), etc. — Mașina de apretat, cu fric- 
țiune (pentru apretare totală) sau cu raclu (pentru 
apretarea unei părți a țesăturii), care imbibă în 
materialul textil o soluție (pastă) de o anumită com- 
poziție, pentru a modifica greutatea, compacita- 
tea, etc., ale materialului respectiv, într'o cadă 
de apretat, cu ajutorul unor cilindri conducători 
și al unor cilindri de presiune. — Mașina de stropit, 
care umezește țesăturile, cu ajutorul unor ajutaje 
cari stropesc țesătura întinsă între cilindrii condu- 
cători. — Mașina de imprimat, care aplică desene 
colorate durabile pe suprafața țesăturilor, tratând 
țesătura imprimată cu vapori; astfel de mașini sunt: 
mașina de imprimat cu un rulou (cu o coloare), 
mașina de imprimat cu patru colori, mașina de 
impregnat azotolul, mașina hotflue cu compen- 
sator de vitesă, mașina de tratat cu săpun și de 
acidulat, mașina de grunduit, etc. 

1. Mașinile de agregare pentru prepararea 
minereurilor și a cărbunilor, Mașinile de agre- 
gare folosite pentru prepararea minereurilor și 
a cărbunilor servesc, în special, la brichetare. 
Operaţiunea se efectuează sub presiune înaltă şi 
la cald, amestecul fiind preparat, în prealabil, cu 
sau fără liant; mașinile trebue să bricheteze în 
formă regulată și destul de compact, pentru ca 
brichetele să poată fi ușor manipulate. Se deo- 
sebesc: prese de brichetat cu liant (v.), cari 
lucrează cu presiune de cca 200 kg/cm?, și cari 
pot fi prese cu cilindri, prese cu forme închise, 
prese cu forme deschise; prese de brichetare 
fără liant (v.), cari lucrează cu presiune de maxi- 
mum 3000 kg/cm?, și cari pot fi prese cu piston 
sau prese cu cilindru interior. 

2. Maşină de asamblare [MonrauHo-coGu- 
parenbnaa Mamuna; machine d'assemblage; 
Zusammenfigungsmaschine; assembling machine; 
&sszeillesztesi gép]. Tehn.: Maşină de prelucrare, 
care asamblează, prin operațiuni mecanice, mai 
multe materiale, cu sau fără elemente de asam- 
blare (de ex. cuie, copci, aţă, etc.), pentru a ob- 
ține un produs finit. Operațiunile folosite la asam- 
blare pot fi: nituirea, fălțuirea, prinderea în cuie, 
încopcierea, capsarea, fretarea, împachetarea, 
coaserea, țeserea, tricotarea, împletirea, bobina- 
rea, etc. Elementele reunite prin asamblare pot fi 
desfăcute, în general fără deteriorarea lor. 

În general, aceste mașini se folosesc pentru ob- 
ținerea de bunuri de consum. Carcasa sau batiul 
acestor mașini pot fi fixe sau portabile. Mașinile 
pot fi comandate direct (cu energie musculară) 
prin butoane, manete, etc., și indirect, prin auto- 
matizare. — 

După felul industriei în care se folosesc, se 
deosebesc: 


1, Mașinile de asamblare din industria agri- 
colă. Maşinile de asamblare folosite în industria 
agricolă efectuează operațiuni de îngrămădire, 
strângere în stoguri, împachetare în baloturi, etc. 

După felul operațiunilor, se deosebesc: mașini 
de făcut stoguri, cari adună fânul în grămezi, cu 
ajutorul unui grătar de 
vergele, formând stoguri; 


Maşină de legat fân și paie 
în baloturi, 
1) pâlnie de alimentare; 2)dis- 
pozitiv de tăiere a snopilor; 
3) dispozitiv de înfăşurare și 
de legare; 4) masă de trans- 
pori. 


Maşină de presat paie și fân. 
1) pâlnie de alimentare; 2) dis- 
pozitiv de presare; 3) dispozitiv 
de legare; 4) dispozitiv de în- 
desare a paielor şi a fânului. 


prese simple (stabile), cari comprimă fânul sau 
paiele, și formează baloturi; prese culegătoare 
(mobile), cari culeg fânul și-l presează, formând 
baloturi (baloturile pot fi paralelepipedice sau ci- 
lindrice; în ultimul caz, balotul se formează prin 
răsucirea fânului cu ajutorul unor curele cari se 
mişcă în sensuri opuse); etc. 

2, Mașinile de asamblare din industria alimen- 
tară și din industriile anexe. Mașinile de asam- 
blare folosite în industria alimentară și în in- 
dustriile anexe efectuează asamblarea la rece 
(mașinile de închis cutii, borcane și sticle), sau la 
cald, când alimentele ambalate urmează să fie 
pasteurizate sau sterilizate (pentru a se obține, 
după răcire, vid în interiorul recipientului). 

Se deosebesc mașini de asamblare manuale, 
semiautomate și automate, cu acțiune continuă 
sau discontinuă, 

După ramurile de producție și felul operațiuni- 
lor de asamblare, se deosebesc: mașina de am- 
balat zahăr cubic sau căpățâni de zahăr; mașina 
de ambalat calupuri de drojdie, săpunuri de toa- 
letă, bomboane, unt, brânzeturi topite, legume 
și fructe uscate, tutun și țigarete; mașina de 
confecționat țigarete și țigări de foi; mașina de 
închis cutii și borcane de conserve de legume, de 
carne, sau de pește; mașina de umplut sticle, 
sifoane; mașina de capsulat sticle, în industria 
băuturilor alcoolice și nealcoolice; mașina de 
etichetat. 

s. Mașinile de asamblare din industria arte- 
lor grafice. Mașinile de asamblare folosite în in- 
dustria artelor grafice efectuează următoarele 
operațiuni: adunare, coasere, împachetare. 

Caracteristica acestor operațiuni consistă 
faptul că ele se efectuează la rece, cu sau fă 
elemente de asamblare. 

După felul operațiunilor, se deosebesc: mașina 
de cusut imprimatele cu sârmă, care coase îm- 
reună, cu agrafe de sârmă, mai multe coale, 
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spre a forma un volum; mașina de cusut impri- 
matele cu aţă, care le coase împreună, cu aţă; 
mașina de adunat coale, care adună coale din di- 
ferite stive, spre a forma un volum; presa de 
împachetat, folosită la presarea și legarea coale- 
lor în pachete, după fălțuire; presa de deșeuri, 
care presează deșeurile și le leagă în baloturi. 

+. Mașinile de asamblare din industria cau- 
ciucului. Mașinile de asamblare folosite în industria 


| cauciucului asamblează cauciucul cu alte mate- 


riale, fără elemente de asamblare, pentru a obține 
produse finite. 

Caracteristicele acestei operațiuni sunt: asam- 
blarea se efectuează la cald sau la rece, prin 
simplă suprapunere (cu apăsare statică sau dina- 
mică), prin împletire sau prin deformare. — Ba- 
tiul acestor mașini este totdeauna fix. Sistemul 
de antrenare este individual, mai rar pe grupuri. 
Mecanismul lor organic asigură contactul dintre 
maşină și „material prin presare, prin împletire 
sau prin rulare. Uneltele sunt fixe. Dispozitivele 
auxiliare asigură, în general, înaintarea materia- 
lului. 

După felul operațiunilor de asamblare, se de- 
osebesc: mașina de în- F 
velit (maşina de şprițuit), 
care învelește la cald, 
cu cauciuc, o conductă 
care trece prin mașină; 
mașina de împletit, care 
țese, în jurul unui tub 
de cauciuc, fire textile 
sau metalice; mașina de 
confecționat anvelope 
de biciclete și mașina 
de confecționat anve- 
lope de automobil, cari 
aplică straturi succesive 
din materialele com- 
ponente ale anvelopei, 
prin călcare cu discuri, pe un cilindru. 

s. Maşinile de asamblare din industria chi- 
mică. Maşinile de asamblare sunt folosite, în gene- 
ral, pentru ambalare, spre a da forma comer- 
cială finită şi a asigura perfecta conservare, mai 
ales a produselor chimico-farmaceutice. Opera- 
țiunile se efectuează la rece pentru unele amba- 
laje, și la cald pentru fiolele de sticlă sau pentru 
alte forme de ambalare, cari trebue desinfectate 
în prealabil; pentru umplerea unor recipiente se 
folosește presiunea sau vidul. 

Există mașini de asamblare manuale, semiauto- 
mate și automate, cu acțiune continuă și discon- 
tinuă. 

După ramura de producție în care se folo- 
sesc și după construcția mecanismului organic, 
se deosebesc: Mașini de umplut sticle (cu lichide), 
de astupat, de etichetat; sticlele sunt purtate pe 
bandă de transport dela o operaţiune la alta; 
de exemplu: pentru desinfectante, medicamente, 
etc. — Mașini de umplut cutii cu produse lichide 
sau solide; de fixat capace, etc., ca, de exemplu: 
pentru produse chimice, farmaceutice, coloranți 


Maşină de impletit. 


1) tub de cauciuc; 2) fire textile 
sau metalice; 3) bobine cu fire 
textile sau metalice. 
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etc. — Mașini de comprimat substanţe sub formă 
de pastile, în cari substanța intră sub formă de 
pulbere și este presată între două matrițe de oțel, 
dându-i-se forma de pastilă și imprimându-i-se, în 
același timp, numele produsului; de exemplu: ma- 
șinile pentru comprimat tablete, folosite în indus- 
tria chimico-farmaceutică. — Mașini de umplut 
fiole cu soluțiuni injectabile, în vid, pentru medica- 
mente. — Maşini de tăiat, de umplut, de închis 
şi de numerotat fiole. Fiolele goale sunt așezate, 
manual, în locașuri practicate pe un disc ori- 
zontal rotitor, antrenat de un motor. Sunt um- 
plute cu soluțiuni injectabile, dintr'un vas așezat 
deasupra discului; sunt lipite la flacără, după care 
sunt extrase, manual, din locașuri. Mașina înre- 
gistrează numărul fiolelor în momentul trecerii 
lor prin dreptul aparatului de înregistrat și de 
numerotat, i 

1. Mașinile de asamblare din industria de pre- 
lucrare a materialelor metalice. Mașinile de asam- 
blare folosite în industria de prelucrare a mate- 
rialelor metalice pot efectua îmbinări demontabile 
sau nedemontabile, la cald sau la rece. Operaţiu- 
nile de asamblare pot fi: nituirea, fălțuirea, capsa- 
rea, încopcierea, etc. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: asam- 
blarea se face la cald (de ex. nituirea) sau la rece 


(de ex. fălțuirea); asamblarea se poate face cu! 


elemente de asamblare (de ex. nituri, copci, etc.) 
sau fără elemente de asamblare (de ex. prin bor- 
durare); asamblarea se obține cu apăsare statică 
sau dinamică, prin deformarea materialelor asam- | 
blate sau a elementelor de asamblare. | 

Antrenarea acestor mașini se poate face indivi- | 
dual (direct sau indirect) sau colectiv, cu acțio- | 
| 
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fălțuit); lanţul cinematic de transmitere sau de trans- 
formare a mişcării; un dispozitiv care angajează 
sau întrerupe mișcarea (manual, mecanic, etc.); 
un dispozitiv pentru înaintarea materialului sau a 
uneltei. 

Instalaţiile anexe pot fi: de încălzire (de ex. la 
mașina de nituit), de siguranță, de protecțiune a 
muncii, etc. 

După felul operaţiunilor de asamblare, se deo- 
sebesc: mașini de nituit, mașini de fălțuit (v. Fălţuit, 
mașină de ~ longitudinal), mașini de capsat, ma- 
şini de încopciat (de ex. în industria jucăriilor), etc. 

2. Maşinile de asamblare din industria elec- 
trotehnică. Mașinile de asamblare folosite în in- 
dustria electrotehnică efectuează următoarele ope- 
rațiuni: înfășurare, bobinare, cablare, izolare, în- 
| velire cu plumb sau cu gumă, armare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: opera- 
țiunea se efectuează la rece (de ex. înfășurare, 
bobinare, cablare, etc.) sau la cald (de ex. în- 
velire cu plumb, învelire cu cauciuc), cu sau fără 
elemente de asamblare. 

Antrenarea este manuală sau mecanică. Mași- 
nile pot funcţiona cu deservire manuală, semi- 
automată sau automată. 

După felul operațiunilor, se deosebesc: mașina 
| de bobinat, care înfășură conductele pentru ro- 


Maşină de nituit, pneumatică. 
1) motor-organ, pneumatic; 2) mecanismul organic al mașinii; 
3) cap nituitor, reglabil; 4) batiu. 
nare pneumatică, hidraulică, electrică sau meca- 


nică. — Mecanismul lor de lucru cuprinde: organul 
de lucru (de ex. rola de presiune, la o mașină de 


Operațiunile de întășurare şi de izolare, în industria 
electrotehnică, 
A) întășurare de fir pe mosor, cu spire alăturate; A') în- 
fășurare de sârmă în elice cu pasul mare; B) înfăşurare cu 
elice de bandă de hârtie, cu spirele distanțate; C) condu- 
cerea a două elice alăturate, în înfășurarea cu straturi mul- 
tiple; D) întășurare cu șase straturi de hârtie; 1) mosor; 2) fir, 
respectiv toron conducător; 3) fir de sârmă de înfășurare; 
4) bandă de hărtie; 5) bobină de hârtie; 6) spiră de elice 
înfășurată; 7) furcă de ghidare; 8) șurub de -reglare a des- 
țășurării hârtiei; 9) mișcarea conductorului. 


toarele anumitor mașini electrice sau bobine de 
transformatoare și aparate electrice, etc.; mașina 
de înfășurat (vârtelnița), care înfășură firul sau toro- 
nul conductor din conducte, pe tobe, pentru a 


fi prelucrat în alte operațiuni; mașina de izolat, 
care înfășură, cu material izolant sub forma de 
fir, de bandă sau de film de lac, etc., firele con- 


Schema mașinii de izolat conducte electrice, cu benzi 
de hârtie. 
1) palier de reazem; 2) cadru pentru bobine; 3) bobină; 
4) bandă de hârtie; 5 conductă electrică. 


ductoare sau toroanele conductoare; mașina de 
învelit, care înveleşte firele sau toroanele con- 
ductoare, sau cablurile, cu o manta de gumă sau 
de plumb, prin extrudare; mașina de cablat, care 
răsucește firele conductoare în toroane sau to- 
roanele în cabluri; mașina de armat, care înfă- 
şură o armatură metalică pe cabluri, fie prin ră- 
sucirea armaturii în elice, fie prin împletire; ma- 
şina de confecţionat tuburi izolante, care confec- 
ționează, din bandă de hârtie, un tub izolant, prin 
răsucirea mai multor straturi în elice, îl taie la 
lungimea standardizată de 3 m şi impregnează 
tubul, care este apoi îmbrăcat în mantaua de tablă 
plumbuită. 

1, Mașinile de asamblare din industria lem- 
nului. Mașinile de asamblare folosite în industria de 
prelucrare a lemnului pot efectua îmbinări demon- 
tabile sau nedemontabile, executate la cald sau 
la rece. Operațiunile de asamblare pot fi: prin- 
derea în cuie (de ex. a părților de lăzi de amba- 
laj), capsarea (la unele cutii), aplicarea cercului 
pe butoaie, balotarea legăturilor, împachetarea în 
cutii (de ex. a chibriturilor), etc. 

După felul operaţiunilor de asamblare, se deo- 
sebesc: mașina de îmbinat lăzi (mașina de bătut 
cuie în lemn), maşina de asamblat doagele butoa- 
ielor, mașina de aplicat cercuri pe obada roților 
de vehicule, mașina de balotat pachetele de părți 
de lăzi, maşina de împachetat, etc. 

2. Mașinile de asamblare din industria pielăriei. 
Mașinile de-asamblare folosite în industria pielăriei 
pot efectua: asamblarea fețelor, asamblarea părți- 
lor de talpă, asamblarea tocului. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece, prin solicitări mecanice, și 
anume prin îmbinarea pieselor croite, prin coasere 
(de ex. mașina de cusut fețe, mașina de încheiat 
carâmbii la spate, în zig-zag, mașina de cusut 
rame, mașina de cusut talpa de branț, mașina de 
cusut talpa pe ramă) sau prin cuie speciale (de 
ex. mașina de fixat rama în scoabe, mașina de 
montat și de presat tocul, mașina de bătut cuie 
de toc, maşina de fixat branțul pe calapod). 

Mecanismul organic al mașinilor trebue să asi- 
gure mișcarea continuă a pieselor cari produc 
asamblarea, pornirea și întreruperea mişcării, apro- 
pierea și îndepărtarea piesei de unealtă. Antre- 
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narea lor se poate face: individual, fie prin cu- 
plaj direct, fie prin angrenaj, fie prin transmisiune 
(curea simplă sau trapezoidală); colectiv (pe gru- 
puri), când antrenarea se 
face prin transmisiuni cari 
cuplează mai multe ma- 
şini la aceeași sursă de 
energie. 

După felul operațiuni- 
lor, se deosebesc: mașina 
de cusut fețe, la care 
asamblarea se efectuează 
prin coaserea tuturor pie- 
selor cari constitue o față, 
după ce ele au fost croite 
după forma necesară pen- 
tru model; maşina de în- 
cheiat carâmbii la spate, în 
zig-zag, la care se efectu- 
ează îmbinarea carâmbilor 
la spate, prin cusături în 
zig-zag; mașina de cusut rame, la care se efectuează 
fixarea ramei pe ridicătura dela branț; mașina de 
cusut talpa de branț, la care se coase talpa de 


Schema suveicii şi a bobinei 
cu aţă, la o mașină de cusut 
fețe, cu un ac. 


iy 
A 
Schema formării unui lanţ de cusšłurš. 
a) ansamblu ac-piesă de presare-ață; b) pertorarea tălpii cu 
acul şi prinderea ajei; c) tragerea aței prin ochiu, introdu- 
cerea acului în gaura următoare pentru formarea ochiului 
următor; 1) ac; 2) piesă de presare; 3) primul ochiu; 4) aţă; 
5) prima gaură; 6) a două gaură; 7) al doilea ochiu. 


6 


branț; mașina de cusut talpa pe ramă, la care se 
coase talpa pe ramă; mașina de montat și presat 
tocuri, la care se prinde de încălțăminte tocul 


Schema mașinii de fixat branţul de 
calapod, prin scoabe. 

1) transportul sârmei; 11) tăiatul sâr- 
mei la lungime; 111) formarea scoa- 
bei; IV) fixarea scoabei; 1) role de 
transport; 2) sârmă; 3) cuțite de 
tragerea ochiului; 3) aţă; tăiat; 4) matriță; 5) patriță; 6) ciocan 
4) ghidaj de translație. de bătut scoabele, 
format; mașina de bătut cuie de toc, la care se 
bat cuiele pentru fixarea tocului pe încălțăminte; 
mașina de fixat branțul de calapod prin scoabe, 
la care se prinde branțul de calapod, înainte de 
a fi fixat definitiv. 


Maşină de cusut talpa. 
1) ac; 2) piesă de presare 
pentru scoaterea acului și 
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1. Maşinile de asamblare din industria tex- 
țilă. Mașinile de asamblare folosite în industria 
textilă sunt antrenate de forța musculară, sau elec- 
tric; ele efectuează următoarele operațiuni de 
prelucrare: condensare (adunarea materialului în- 
tr'un volum cât mai mic, pentru a-l face mai ușor 
transportabil și mai uşor de conservat), ameste- 
care (gruparea fibrelor de un fel sau de mai 
multe feluri și amestecarea lor pentru omogenei- 
zare), reunire (asamblarea fibrelor într'o anumită 
ordine, în vederea unei alte operațiuni), împle- 
tire (pentru a produce suprafețe mai mult sau mai 
puțin compacte), împâslire, coasere temporară sau 
definitivă. 

Caracteristicele principale ale acestor operațiuni 
sunt: se efectuează la rece; servesc pentrua 
asambla materiale textile, cu excepțiunea coa- 
serii nasturilor, la care se asamblează un material 
textil cu un material auxiliar. 

Mașinile de asamblare mai importante din pre- 
lucrarea primară sunt: mașina de condensare, care 
condensează bumbacul împrăștiat ca o ploaie de 
fulgi — debitat de mașina de egrenat — într'o pătură 
(ușor de detașat și de transportat), cu un cilindru 
de presiune (de lemn); presa de baloturi de bum- 
bac, care condensează bumbacul egrenat, pentru 
a-l acumula într'un volum mic; presa de baloturi 
de celofibră, de in, cânepă, iută. 

Mașinile de asamblare mai importan!e. din fila- 
tură și din țesătorie, sunt: urzitorul, care transpune 
paralel, pe o suprafață de o anumită lățime și lun- 
gime, firele pe cari le desfășură de pe țevi, de pe 
bobine sau mosoare, 
şi le înfășură pe o to- 
bă sau pe un sul, în- 
tr'un sistem de fire 
asamblate, numit ur- 
zeală; războiul de łe- 
sut, care asamblează 
firele unui sistem, nu- 
mit urzeală, cu firele 
altui sistem, numit bă- 
tătură, și înfășură pe 
un sul țesătura brută 
obținută, cu ajutorul 
unei suveici care tre- 
ce firele bătăturii prin 
rosturile urzelii; ma- 
șina de tricotat, care 
asamblează firele, printr'o operațiune asemănă- 
toare croșetării, sub formă de ochiuri, cu ajutorul 
unor ace, al unor platine și al altor piese. 

Maşina de asamblare mai importantă din fini- 
sare este mașina de cusut țesăturile brute, folo- 
sită în albitorie, care asamblează mai multe bucăţi 
de țesături brute, prin coaserea lor cap la cap. 

Mașina de asamblare mai importantă din con- 
fecțiuni este mașina de cusut, care asamblează 
diferite bucăți, prin cusături cu fire de aceeași 
elasticitate și rezistență ca și ale bucăților asam- 
blate; cusătura poate fi obșnuită, tighelare, în 
zig-zag, cu împuns pe un fir de urzeală, cu îm- 
puns pe două fire de urzeală. Ea poate fi făcută 


Schema unui războiu de țesut, 
1) sul de urzeală; 2) traverse de 
spate; 3) ițe; 4) coclete; 5) fir 
de urzeală; 6) vătală; 7) traversă 
de piept; 8) cilindri de întindere; 
9) sul de țesătură; 10) iepe (pe- 
dale); 11) excentricul pedalelor, 


numai pentru a lega bucățile textile între ele, 
sau pentru a împiedeca destrămarea firelor de 
țesătură sau de tricot, și se face, în ultimul caz, 
la mașina interlock sau la mașina overlock. 

2. Maşină de mărunțire [Mamnuua MIA H3- 
MEJIbYeHHA; broyeur, concasseur, machine de 
broyage; Zerkleinerungsmaschine; pulverizer, cru- 
sher, crushing mill, grinding mill; aprit6-gep]. 
Tehn.: Maşină care serveşte la desagregarea me- 
canică a materialelor, în părţi cari nu au o formă 
regulată stabilită în prealabil. Mecanismul ei or- 
ganic poate avea mișcări de rotație, mișcări recti- 
linii alternate, sau mișcări combinate. 

Mașinile de mărunțire se clasifică în următoa- 
rele categorii: mașini de fărâmare, cari efectuează 
operațiuni de concasare, granulare și măcinare; 
mașini de tăiere, cari efectuează operațiuni de 
tocare, spintecare, etc. 

s ~ de fărâmare [ApoGunbHaA ManmnHa, 
npoGunka; machine à broyer; Zerkleinerungs- 
maschine; crushing machine; zuz6-gep]. Maşină 
de lucru pentru prelucrarea materialelor prin 
fărâmare obținută prin solicitări la compresiune, 
statice sau dinamice. Fărâmarea se poate realiza 
în una sau în mai multe trepte, prin concasoare 
(fărâmare până la bucăţi de minimum 30 mm); 


X 


a] 


f 


f 
7 
ý 


p 


Moară cu ciocane. 
1) material brut; 2) carcasă; 3) ciocan; 4) grătar; 5) material 
fărâmat fin. 


granulatoare (fărâmare în bucăţi dela 30 mm, la 
griș); sau prin mori de măcinare (fărâmare în parti- 
cule fine). Alegerea categoriilor de mașini de fč- 
râmare se face după mărimea părților fărâmate 
care este necesară, după mărimea bucăților 
înainte de mărunțire, după duritatea și proprie- 
tățile fizice ale materialului, după starea inițială 
(uscată sau umedă), și după proprietăţile fero- 
magnetice. 

4. Maşinile de fărâmare din construcţii. Ma- 
şinile de fărâmare folosite în construcții sunt mașini 
cari sapă pământul, fie pentru a-l mărunți, spre 
a realiza o materie primă de fabricație, fie 
pentru a produce excavații, dislocări sau neteziri 
în diferite scopuri tehnice. 


Se caracterizează prin faptul că lucrează fie pe 
uscat (de ex. excavatoarele), fie pe apă (de ex. 
dragele); sunt deplasabile (propulsate sau remor- 
cate); prelucrează prin unelte tăietoare (de ex. 
cuțite), prin aspirare sau prin vână de apă sub 
presiune. V. Mașină de săpat pământul. 

1, Maşinile de fărâmare din industria agricolă. 
Mașinile de fărâmare folosite în agricultură efec- 
tuează următoarele operațiuni: greblat, grăpat, 
urluit, etc. 


După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: urluitori cu discuri, la cari un disc e mo- 
tor şi celălalt e condus, distanța dintre discuri 
fiind reglabilă, și cari se folosesc pentru prepa- 
rarea nutrețurilor din boabe dure; urluitori cu tobe 
netede sau cu tobe cu dinți, la cari tobele se 
rotesc cu vitese diferite, 
și cari servesc pentru 
prepararea  nutrețurilor; 
mașini de fărâmat, cu o 
tobă, la cari o tobă echi- 
pată cu cuțite dispuse 
la periferie se rotește 
într'o carcasă netedă sau 
cu dinţi (carcasa poate fi 
perforată sau înzestrată 
cu o sită, pentru evacua- 
rea materialului), și cari Moară cu ciocane, pentru 
sunt folosite pentru fă- prepararea furajelor. 
râmarea turtelor de se- 1)pâlnie dealimentare; 2) cio- 
mințe; mașini de fărâmat, cane; 3) colector de furaje 
cu perechi de tobe, la măcinate. 
cari tobele cu cuțite lu- 
crează în perechi (prima pereche servind la fărâ- 
marea brută, iar a doua, la fărâmarea fină) și se 
rotesc în sensuri inverse, și cari sunt folosite 
pentru fărâmarea turtelor de semințe; mori cu 
ciocane cari sunt folosite pentru prepararea nu- 
trețurilor, etc. 

2. Maşinile de fărâmare din industria alimen- 
tară și din industriile anexe. Mașinile de fărâ- 
mare folosite în industria alimentară și în indus- 
triile anexe efectuează următoarele operațiuni: 
măcinare, rupere, lovire, sdrobire. 


Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează, în general, la rece; mate- 
rialul se prelucrează uscat sau umed, în apă sau 
în prezența unei soluții (de ex. sodă caustică, la 
mărunțirea spărturii de orez, pentru fabricarea 
amidonului). 

După felul operațiunilor de prelucrare și după 
ramura de producție, se deosebesc: 

Concasoarele cu fălci, folosite pentru fărâma- 
rea grosolană a oaselor (ceea ce înlesneşte ex- 
tragerea ulterioară a grăsimilor din oase). 

Morile cu cuie, folosite pentru defibrinarea 
sângelui, în cari sângele trece prin interspațiile 
dintre două discuri fixe (verticale) și unul ro- 
titor, fețele discurilor fiind înzestrate cu cuie sau 
cu dinți. 
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Morile cu ciocane, folosite la producerea făi- 
nurilor furajere din coarne, din oase sau din 
pește, după o prealabilă uscare a acestora. 


aa 


t/s: 
ILARI 


Moară cu ciocane, combinată. 
1) pâlnie de umplere, pentru păioase; 2) păioase; 3) pâlnie de 
umplere, pentru grăunțe; 4) placă de alimentare, pentru grăunțe; 
5) placă de alimentare, pentru păioase; 6) placă de măcinare; 
7) ciocan; 8) carcasă; 9) cilindru cu ciocanz; 10) sită. 


Mașinile de tocat carne (wolf), folosite pentru 
ruperea cărnii cu ajutorul unui melc tăietor, car- 
nea fiind apoi extrudată printr'un ciur, fracționa- 
rea cărnii depinzând de fineța ciurului. 

Morile cu pietre, folosite pentru măcinarea ar- 
deiului de boia sau a ciupercilor (după uscarea 
prealabilă a acestora), pietrele având axa ori- 
zontală sau verticală. 

Perechile de cilindri (de granit, sau de mate- 
riale acidorezistente), folosite pentru terciuirea 
prin sdrobire a fructelor, înainte de presare sau 
de fierbere. 

Morile cu discuri (de piatră, de fontă sau de 
oțel) sau cu cilindri, folosite la fabricarea ami- 
donului din porumb sau din cartofi, prin măci- 
nare umedă, cu o fineță care depinde de distan- 
țele dintre organele de fărâmare și de canelu- 
rile acestora, 

Morile verticale cu pietre (de bazalt, de silice, 
cuarț, etc.), folosite în industria morăritului, și 
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cari au o piatră superioară, rotitoare, și o piatră 
inferioară, fixă (pietrele sunt coaxiale, cu axa ver- 
ticală, și cu diametrul de 1000.-. 1500 mm, piatra 
rotitoare având o vitesă periferică de cca 9 m/s), 
materialul de măcinat fiind introdus printr'un ca- 
nal (calea de măciniș) practicat în piatra rotitoare. 

Morile orizontale cu pietre (de bazalt, de silice, 
cuarț, e!c.), folosite în industria morăritului, și cari 
au o piatră rotitoare și una fixă (pietrele sunt 
coaxiale și au suprafețele de măcinat verticale), 
materialul fiind introdus prin canale, pe la partea 
superioară. 

Morile cu cilindri (de fontă de cochilie), folo- 
site pentru măcinarea boabelor de cereale și 
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Aşezarea cilindrilor măcinători la o moară. 
a) moară cu perechile de cilindri în plan orizontal; b) moară 
cu perechile de cilindri în plane diagonale; c) moară cu pe- 


rechile de cilindri în plane orizontale; d) moară cu cilindri 
în zig-zag. — Turaţiile cresc cu numărul săgeților indicatoare. 


cari, în general, sunt constituite din două perechi 
de cilindri netezi (cari lucrează prin presare) sau 


Moară cu cilindri, 
1) contragreutate cu manivelă pentru închis clapa de închi- 
dere (2); 2) clapă de închidere; 3) coș de alimentare; 4) clapă 
de alimentare automată; 5) resort pentru reglarea automată a 
clapei de alimentare; 6) cilindri de alimentare cu șurub-melc; 
7) cilindru distribuitor, de turație mai înaltă decât (6); 8) fereastră; 
9) cilindru măcinător cu turație înaltă; 10) perie de curăţire a 
cilindrului; 11) cilindru măcinător cu turație joasă; 12) carcasă. 


riflaţi (cu caneluri tăietoare inclinate cu 10:::15* 
față de axa cilindrului); planele axelor celor două 
perechi sunt în prelungire sau formează un anu- 


mit unghiu, cilindrii unei perechi având diametri 
egali și turaţii diferite (la măcinarea cu presare, 
pentru făină, raportul dintre turațiile 1/1,25:::1, 1,5, 
cilindrul cu turație mai înaltă având vitesa peri- 
ferică de 2,5 m/s; la măcinarea cu tăiere, pentru 
griş, raportul este 1/2,5, cilindrul cu turație mai 
înaltă având vitesa periferică de 3,8 m/s). 
Detașoarele folosite pentru desagregarea sol- 
zilor de făină, proveniți din măcinarea cu pre- 
sare (dela moara cu cilindri netezi), în cari ope- 
rațiunea se efectuează cu ajutorul unor palete 


Á 
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Detașor cu palete. 
1) intrarea materialului de măcinat; 2) carcasă cu suprafața 
interioară rugoasă; 3) paletă; 4) arbore; 5) roată de curea; 
6) ieșirea materialului măcinat. 


rotitoare (detașorul cu palete) sau al unei pe- 
rechi de discuri canelate (deiașorul cu discuri). 

Morile cu cilindri netezi (de fontă de cochilie 
sau de oțel), folosite pentru măcinarea turtelor 
de semințe oleaginoase (sparte în prealabil în 
concasoare cu fălci sau cu cuțite, sau în mori 
cu ciocane). 

Concasoarele cu cuțite, folosite pentru spar- 
gerea turtelor de semințe oleaginoase, la cari 
prelucrarea se efectuează cu cuțite dispuse la 
periferia unor cilindri rotitori. 

Morile cu cilindri canelaţi, folosite pentru măci- 
narea prealabilă a semințelor oleaginoase de di- 
mensiuni mari (de ex. 
soia, ricin, semințe de 
dovleac, etc.). 

Morile cu cilindri ne- 
tezi, pentru măcinarea 
semințelor uleioase 
de dimensiunimai mici 
(floarea-soarelui des- 
cojită, rapiță, in, câ- 
nepă, bumbac desco- 
jit, etc.), și pentru mă- 
cinarea definitivă a semințelor uleioase mari, tre- 
cute în prealabil prin moara cu cilindri canelați. 

Moriștile cu ciocane, cu discuri sau cu cuie, 
folosite la măcinarea şroturilor și a borhotului uscat. 
provenit din sfeclă sau din amidon de porumb, 

1. Mașinile de fărâmare din industria cauciu- 
cului. Mașinile de fărâmare folosite în industria 
cauciucului efectuează operațiuni de concasare 
şi de măcinare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece și în stare uscată; 
fărâmarea se face prin transformarea pieselor 
vechi de cauciuc, în particule cu granulaţie fină, 
folosind de obiceiu o succesiune de mașini, pen- 
tru o fărâmare progresivă; acțiunea este continuă, 
prin discuri sau prin cilindri. 


Moară cu cilindri riflaţi. 
1) pâlnie; 2) resort de rapel; 
3) cilindru canelat; 4) carcasă, 


Sistemul de antrenare al acestor mașini este, 
în general, individual. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașini de fărâmat cu discuri, cari ma- 
cină cauciucul vechiu, între două discuri presate 
între ele, realizând gradul de granulaţie după 
natura discurilor; mașini de fărâmat cu cilindri, 
cari fărâmă materialul folosind doi cilindri foarte 
scurți, cari se rotesc cu vitese diferite. 

1. Mașinile de fărâmare din industria chimică. 
Mașinile de fărâmare folosite în industria chimică 
efectuează operațiuni de măcinare, rupere, lovire, 
sdrobire. 

Operațiunile pot fi efectuate la rece sau la 
cald, uscat sau umed. 

Se deosebesc următoarele mașini de fărâmare: 

Concasoare cu discuri, pentru carbură de calciu, 
klinker, etc.; concasoare cu cilindri; etc. — Mori 
cu bile, pentru caolin, glazuri ceramice, ultramarin, 
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Moară cu bile. 
1) pâlnie; 2) tobă rotitcare; 3) cameră de evacuare; 4) orificii 
pentru evacuarea materialului măcinat; 5) material măcinat; 
6) bile și material brut; 7) șurub-melc. 


materii colorante, etc. — Mori cu cilindri, pentru 
măcinarea umedă a cloratului de potasiu, a clo- 
rurii de amoniu, a pigmen- e 3 

ților, etc. — Mori cu ciocane, i 

folosite pentru fărâmarea u- » 
medă a unor produse far- 
maceutice. — Desintegratoa- 

re, în cari se. învârtesc, în 
sensuri opuse, tobe paralele, 

cu dinți dispuși pe cercuri 
concentrice și  intercalați, 
pentru a măcina foarte fin: 
materii colorante, extracte 
colorante, extracte tanante, (ela “9. irani, 
cărbune fin, pulbere de plu- 3) dinți; 4) carcasă; 5) ie- 
tă, sare de bucătărie fină, șirea materialului fâră- 
pigmenți, sulfat de bariu me- mal. 

dicinal, etc. 

=. Mașinile de fărâmare din industria forestieră. 
Maşinile de fărâmare folosite în industria fores- 
tieră efectuează următoarele operațiuni: greblare, 
grăpare, frezare. 

După felul operațiunilor efectuate, se deose- 
besc: freze forestiere pentru prelucrarea solului, 
înzestrate cu freze-unelte în formă de disc cari, 
prin rotire, mărunțesc solul și sunt autodeplasabile 
sau remorcabile prin tractor; grapa finlandeză, pen- 
tru prelucrarea solului cu unelte-cuţite răsucite 


+ 
EL 


Desintegrator. 
1) pâlnie; 2) intrarea ma- 
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titoare, prelucrarea solului fiind realizată prin de- 
plasarea mașinii, remorcată de obiceiu prin tractor. 


Comparaţie între modul de lucru al plugului (stânga) și mo- 
dul de lucru al frezei (dreapta). 


3. Maşinile de fărâmare din industria hârtiei 
și a celulozei. Mașinile de fărâmare a materia- 
lelor folosite în industria hârtiei și a celulozei 
efectuează operațiuni de măcinare, defibrare, de- 
sintegrare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece, umed sau uscat. Prelu- 
crarea se efectuează prin fărâmarea materialului 
în mașini cu cilindri, cu discuri, cu tăvăluguri, etc.; 
desagregarea materialului se obține prin acțiunea 
continuă (de ex. la mori cu cilindri) sau intermi- 
tentă (de ex. la mori cu tăvăluguri). Antrenarea 


Moară cu tăvăluguri. 
1) tăvălug neted; 2) răzuitor; 3) cuvă; 4) lăvălug profilat; 
5) arbore; 6) material fărâmat; 7) linie de contact cuvă-tăvălug 
profilat; 8) linie de contact cuvă-tăvălug neted. 


este individuală, de obiceiu prin electromotor, 
sau colectivă, dela o transmisiune. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: defibratoare cu prese, sau continue, cari 
efectuează defibrarea lemnului prin frecare pe 
un cilindru rotitor de a- 
braziv, stropit abundent 
cu apă; defibratoare-des- 
făcătoare, cari efectuează 
desfacerea fibrelor de 
celuloză; desintegratoare 
pentru așchiile și nodu- 
rile rămase după trecerea 
prin mașinile de separare 


a materialului fărâmat; 
mori chiliene, cari efec- 
tuează măcinarea nodu- 
rilor, a bracului și a ma- 
culaturii, cu ajutorul unor 
tăvăluguri cari se rosto- 
golesc într'o cuvă; ho- 


Detibrator cu prese. 
1) intrarea apei de antrenare; 
2) bucăţi de lemn; 3) cilindru 
hidraulic; 4) pialră de defi- 
brare;. 5) pastă de lemn cu 
apă. 


lendre de măcinare și holendre de rafinare, cari 
elicoidal și montate pe arbori sau pe discuri ro- | efectuează măcinarea și sortarea la umed, la di- 
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ferite grade de fineţă, a fibrelor de celuloză, pen- 
tru a le transforma în semipastă; mori conice, cari 
mărunţesc fin semipasta ieșită din holendrele mă- 
cinătoare, prin trecerea materialului între o manta 
conică și un rotor conic, echipate cu cuțite. 

1. Mașinile de fărâmare din industria mate- 
rialelor de construcție. Mașinile de fărâmare fo- 
losite în industria materialelor de construcție efec- 
tuează operaţiuni de concasare, granulare, măci- 
nare, debitare. 

Caracteristicele acestor operațiuni consistă în 
faptul că ele se efectuează la rece, uscat sau umed, 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: concasorul, care fărâmă uscat și grosolan 
piatra, prin presiune și lovire obținute prin miş- 
carea pendulară a unei fălci mobile față de o 


falcă fixă (concasor cu fălci), prin lovire efectuată | 


de ciocane antrenata în mișcare de rotație (con- 
casor cu ciocane), prin presiune periodică exer- 
citată de două discuri conice verticale (rotitoare) 
dintre cari unul are și o mișcare oscilantă (con- 
casor cu discuri), prin presiune și frecare obţi- 
nute prin rotirea în sensuri contrare a doi cilindri 
netezi sau canelaţi, cu axe paralele (concasor cu 
cilindri), etc.; granulatorul, care fărâmă uscat, în 
granule, materialul pietros; ciocanul pneumatic, 
care debitează blocuri de piatră în calupuri; morile 
cu bile și morile tubulare, cari fărâmă fin materia 
primă, produse intermediare (de ex. klinker) sau 
produse finite (de ex. praf de calcar). 

2, Maşinile de fărâmare din industria pielă- 
riei. Mașinile de fărâmare folosite în industria de 
prelucrare a pieilor și a încălțămintei sunt mașinile 
folosite pentru măcinarea materialelor tanante. 

Caracteristicele operațiunii sunt: prelucrarea se 
efectuează la rece, iar modificarea formei se face 
prin solicitări mecanice. Fărâmarea materiei prime 
se realizează prin mașini de tocat (de ex. tocă- 
torul de coajă) sau prin mori centrifuge (de ex. 
moara pentru material tanant). 

Mecanismul de antrenare poate fi individual 
sau colectiv (prin transmisiuni cu curele). Dispo- 
zitivele de comandă pot fi directe sau indirecte. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se de- 
osebesc: tocătorul de coajă, folosit pentru toca- 


3. Mașinile de fărâmare din industria textilă. 
Mașinile de fărâmare folosite în industria textilă 
efectuează următoarele operațiuni de prelucrare: 
sdrobire (mărunțire prin sdrobire a substanțelor 
fărâmicioase cari însoțesc fibrele) şi destrămare (ba- 
terea materialului cu organe destrămătoare). Aceste 
operațiuni se efectuează la rece, şi servesc la 
pregătirea materialului pentru operaţiuni ulterioare. 


Mașina de fărâmat mai importantă, din prelu- 
crarea primară, este: sdrobitorul din topitorie, care 
mărunțește, între o serie de perechi de cilindri, 
substanța lemnoasă din paiele plantelor liberiene 
(topite în prealabil, pentru ca substanța lemnoasă 
să fie desprinsă și să devină fărâmicioasă), pen- 
tru a putea fi apoi eliminată ușor la meliţe. 


Mașinile de fărâmat mai importante, din fila- 
tură, sunt: maşina de retezat fuiorul de cânepă, 
care scurtează smocul fibros, prin sdrobire între 
două role cu suprafață rugoasă, pentru ca să 
poată fi prelucrat mai ușor; desfăcătorul de inele, 
folosit în filatura de bumbac, care mărunțește 
deșeurile în formă de inele rămase pe cilindrii 
sistemelor de laminare, cu ajutorul unor tobe ro- 
titoare cu cuie destrămătoare; defibratorul res- 
turilor de semitort, asemănător desfăcătorului de 
inele, care mărunțește deșeurile provenite din 
fragmente de semitorturi; defibratorul capetelor 
de fire, care destramă fragmentele de fire încurca- 
te, cari, din cauza răsucirii lor, opun la destră- 
mare o rezistență mai mare decât deșeurile din 
inele sau din semitort, mărunțind printr'o acțiu- 
ne mult mai viguroasă; destrămătorul de deșe- 
uri, care mărunțește deșeurile (din fibre rămase 
sub grătarele de separare a impurităților la ma- 
șinile de curățit, din măturătură, etc.), cu ajutorul 
unei tobe rotitoare cu ace puternice; mașina de 
sdrobit roca de asbest, care o mărunțește cu aju- 
torul unor ciocane, pentru a detașa substanţa fi- 
broasă din el. 


Mașinile de fărâmat mai importante, din finisare, 
sunt: mașina de rupt apretul, care înmoaie țesătura 
rigidizată prin apret, cu ajutorul unor cilindri cu şan- 
țuri elicoidale, cari o presează și o ondulează, 


Agregatul sdrobitor KAZ, pentru paie degradate. 
1-11) perechi de cilindri sdrobitori; 12) cilindri cu palete bătătoare (de melițat); 13..:15) perechi de cilindri sdrobitori; 
16) palete de meliţat; 17) şi 18) perechi de cilindri sdrobitori; 19) la 20) linealele cu cuie ale primului scuturător; 
21) al doilea scuturător. 


rea cojii uscate, în vederea pregătirii ei pentru | pentru a deveni mai suplă; mașina de măcinat 
măcinare; moara pentru materiale tanante, în care | substanţe auxiliare, care este o moară cu bile, 
se introduce materialul tocat, spre a-l fărâma cât | folosită pentru operațiunile de finisare și care 
mai fin posibil, și a-l pregăti astfel pentru extrac- | servește la mărunțirea diferitelor substanțe auxi- 


ţia taninului. 


liare, cum sunt sărurile, coloranții, etc. 


1. Mașinile de fărâmare din metalurgie și tur- 
nătorie. Mașinile de fărâmare folosite în me- 


Schema unui concasor cu fălci. 
1) mecanism cu excentric; 
2) pârghie; 3) tijă cu resort 
de rapel; 4) falcă; 5) contra- 1) carcasă; 2) sită; 3) șicane; 
falcă; 6) material; 7) volan. 4) bile. 


talurgie și în turnătorie efectuează operațiuni de 
concasare, granulare, măcinare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelucra- 
rea se poateface uscat sau umed; modificarea se face 


Schema unei mori cu bile. 


Z 7, 4 
Desintegrator de pământ de turnătorie. 
1) tobă de amestecare; 2) registru; 3) ca- 


Schema unei mori 


meră de amestec; 4) sită vibratoare; cu ciocan. 
5) sită de pământ la ieşire; 6) sită pen. 1) carcasă; 2) cuvă; 
tru pulberi metalice. 3) ciocan, 


prin fărâmarea în mașini cu fălci, cu cilindri, discuri, 
bile, ciocane, etc.; desagregarea minereurilor se 


Moară chiliană. 
1) batiu; 2) carcasă; 3) cuvă; 4) tăvăluguri (pietre călcătoare); 
5) mecanism de antrenare; 6) roți de curea (liberă şi ca- 
lată); 7) sită rotitoare; 8) alimentarea cu material a morii; 
9) intrarea materialului în cuvă; 10) eliminarea materialului 
mărunt. 


obține prin acțiune continuă (de ex. la concasoa- 
recucilindri) sau intermitentă (de ex. la mori cubile). 
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Antrenarea se face individual (direct sau indi- 
rect) sau pe grupuri (colectiv, prin transmisiuni). 
Mecanismul orga- 
nic cuprinde: orga- 
nul de lucru, care 
este însăși unealta 
(de ex. ciocanele, 
la o moară cu cio- 
cane); lanțul cine- 
matic de transmi- 
tere sau de trans- 
formare a mişcării; 
un ambreiaj care 
angajează sau în- 
trerupe mişcarea; 
uneori, un dispozi- 
tiv de alimentare 
a mașinii cu ma- 
terial de fărâmat 
(de ex. transpor- 
toare vibrante). In- 
stalațiile anexe pot 
fi de ungere, de 
umezire sau de us- 
carea materialului, 
de protecțiune a 
muncii, etc. 

După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: concasoare, cari efectuează operațiuni de 
fărâmare medie (în granule); mori, cari efectu- 
ează operajiuni de fărâmare fină (măcinare). 

2. Mașinile de fărâmare din minerit. Mașinile 
de fărâmare folosite la abataj efectuează urmă- 
toarele operațiuni: loviri repetate, sfredelire fără 
lovire, sfredelire cu lovire, fărâmare fără lovire. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se face la rece, uscat sau umed; prin apă- 
sare (de ex. sfredelire cu perforatoare electrice, 
sau fărâmare prin acțiunea barelor cotite) sau 
prin lovire (de ex. mașinile de havat percutante, 
ciocanele de abataj, etc.). Mașinile sunt porta- 
bile (de ex. perforatoarele pneumatice) sau semi- 
portabile, adică putându-se deplasa în timpul lu- 
crului; tipurile grele se deplasează pe șenile, 
sau sunt antrenate cu cabluri sau cu un șurub 
fără fine (de ex. maşinile de havat percutante, 
perforatoarele pe coloană). Acţionarea poate fi 
electrică sau pneumatică. După felul operațiunilor 
de prelucrare, se deosebesc: mașini de havat per- 
cutante, semiportabile, cari fărâmă prin acțiunea 
percutantă a unui sfredel (loviri repetate); ciocane 
de abataj portabile, la cari unealta lucrează per- 
cutant (prin loviri repetate); perforatoare elec- 
trice, cari perforează roca cu ajutorul sfredelelor 
acționate electric; sondeze pentru explorare sub- 
terană (cu carotă); mașini pentru găuri de aeraj, 
cari funcționează prin sfredelire fără lovire; maşini 
cu bare cotite (cu mișcare de rotație) sau ma- 
şini cu bare drepte (cu mişcare de translație și 
rotație), cari lucrează prin fărâmare fără lovire, etc. 

Mașinile de fărâmare pentru prepararea mi- 
nereurilor și a cărbunilor. Mașinile de fărâmare 
folosite la prepararea mecanică a minereurilor și 


Malaxor. 
1) carcasă; 2) pâlnie de umplere; 
3) arbore; 4) palete (cuțite); 5) me- 
canism de antrenare; 6) roți de an- 
trenare (liberă și calată). 


Ca ia il cil bei căci + 
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a cărbunilor efectuează operațiuni de concasare, 
granulare, măcinare. Scopul fărâmării este fie apli- 
<area unui tratament ulterior, fie obținerea unui 
produs care să poată fi folosit imediat (de ex. 
sare, cărbuni). 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează umed sau uscat; fărâmarea 
se poate obţine prin prasiune și lovire, prin fre- 
care, prin presiune și frecare, lovire, lovire și 
frecare, încovoiere și forfecare. În general, ma- 
șinile de fărâmare, cari pot fi stabile sau semi- 
stabile, sunt asociate cu mașinile de clasat; în 
mod special, concasoarele sunt astfel construite, 
încât lucrează prin solicitări multiple. 

După felul operațiunilor pe cari le efectuează, 
se deosebesc: concasoare cu fălci, cari, prin miş- 
carea pendulară a unei fălci mobile față de o 
falcă fixă, fărâmă mate- 
rialul prin presiune și lovi- 
re; concasoare cu discuri, 
cari, prin mișcarea rota- 
tivă a două discuri, fă- 
râmă materialul prin fre- 
care, la trecerea printre 
discuri; concasoare cu 
mişcare de giraţie, cari, 
prin mişcările de rotație 
și de revoluție ale unui 
trunchiu de con (axele 
celor două mișcări fiind 
paralele) într'o pâlnie, fă- 
râmă materialul prin pre- 
siune și frecare; conca- 
soare cu cilindri, cari, prin 
rotirea în sensuri inverse 
a doi cilindri (cu axele paralele), fărâmă mate- 
rialul prin presiune și frecare, la trecerea lui 
printre cilindri; concasoare conice, cari, prin 
mișcarea de rotație a unui con canelat în inte- 
riorul unui alt con canelat, fix și coaxial cu el, 
fărâmă materialul prin lovire şi frecare; conca- 
soare cu spini pe suprafețele lor laterale, cari 
fărâmă materialul prin încovoiere și forfecare; 
concasoare cu ţepi, cari, prin mișcarea oscilantă 
a unei fălci cu ţepi, cari se înfig în material, pro- 
voacă fărâmarea prin încovoiere și forfecare; con- 
casoare cu șurub, cari, prin mișcarea de șurub a 
unei bare cotite, fărâmă prin încovoiere și for- 
fecare; granulatoare cu fălci, cari lucrează ca și 
concasorul cu fălci, dar realizează o mărunțire 
mai uniformă; mori cu pendule, cari, prin forţa 
centrifugă a două pendule în mișcare de rotație 
în interiorul unei carcase cilindrice, fărâmă ma- 
terialul (între greutăți și carcasă) prin presiune 
și frecare; mori chiliene, cari, prin rostogolirea a 
două tăvăluguri într'o cuvă circulară (deplasarea 
relativă dintre tăvăluguri și cuvă fiind obținută 
fie prin rotirea cuvei, fie prin rotirea perechii de 
tăvăluguri), fărâmă prin presiune și frecare; mori cu 
ciocane, cari, prin forțele centrifuge ale unor serii 
de ciocane, articulate la una sau la două axe ro- 
tative, fărâmă materialul prin lovire; mori cu bile, 
cari, prin forțele centrifuge ale unor bile cari se 


Concasor cu mişcare de 
giraţie. 
1) roată de curea; 2) angre- 
naj; 3) material de fărâmat; 
4) pâlnie; 5) nucă (irunchiu 
de con); 6) arbore principal. 


găsesc într'o carcasă rotitoare, fărâmă materialul 
prin lovire şi frecare; mori cu bare, cari funcţio- 
nează ca morile cu bile (bilele sunt înlocuite cu 
bare); şteampuri cari, prin căderea liberă a unor 
greutăţi ridicate periodic, fărâmă materialul prin 
lovire; desintegratoare cu bare, cari, prin rotirea 
în sens invers a patru șiruri concentrice de ver- 
gele, fărâmă materialul prin lovire, la trecerea lui 
printre vergele. 

1. Maşină de tăiere |pe:ymaa Mainha; ma- 
chine ă couper; Schneidmaschine; cutting machine; 
vâg6g6p]. Maşină de mărunțire, care se folosește în 
operațiunile de prelucrare a materialelor prin tă- 
iere. Tăierea se poate obţine prin detaşare (tăiere 
pentru îndepărtarea de fragmente dintr'un mate- 
rial), despicare (tăiere parțială a unui material, 
dela exterior spre interior), debitare (tăierea unui 
material în bucăți determinate, cari urmează să 
fie folosite), retezare (tăiere de capete din bare, 
înainte sau după prelucrarea lor), decupare sau 
exciziune (scoaterea dintr'un material a unui frag- 
ment care urmează să fie folosit). 

=. Mașinile de tăiere din construcţii. Mașinile 
de tăiere folosite în construcții taie pământul spre 
a-l nivela. 

Sunt caracterizate prin lama tăietoare cu care 
taie pământul, și prin faptul că sunt deplasabile. 
Se clasifică după operațiunile pe cari le efectuează: 
buldozerul, care taie și nivelează; grederul, care 
constă dintr'un cărucior înzestrat cu o lamă; sca- 
rificatorul, etc. 

s. Mașinile de tăiere din industria agricolă. 
Mașinile de tăiere folosite în agricultură efectuează 

următoarele ope- 
2 rațiuni: arat, cosit, 
secerat, tocat, pră- 
şit. Cadrul mașinii 
e uneorisuspendat 
pe roți; pe el sunt 
montate celelalte 
elemente compo- 
nente ale mașinii; 
mecanismul ei or- 


Cositori în serie. 
1) cositoare; 2) spre 
ractor. 


ganic este constituit dintr'un mecanism bielă-ma- 
nivelă, sau dintr'un mecanism cu roți dințate, care 


| 


pune în mişcare rectilinie alternativă aparatul tăietor 
(cuțite cari taie prin deplasare de-a-lungul unei con- 
traplăci dinţate fixe); dispozitivele auxiliare permit 
reglarea poziției aparatului tăietor; mecanismul de 
comandă este acţionat, în general, manual. 
După felul operațiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: cositori, cari au un aparat tăietor și sunt 


Schema de prindere a plantei Dispoziţia roților aparatului tă- 
între cuțit și contraplacă, la ietor și a axului de tracțiune, 


o cositoare. la o cositoare cu atelaj, hipo- 
1) cuțit; 2) contraplacă; 3) tul- mobilă. 
pina plantei. 1) roți; 2) axul de tracţiune. 


folosite peniru cositul ierbii; secerători simple, 
cari au un aparat tăietor (analog cu al cositori- 
lor) și uneori un aparat rabator (pentru aplecarea 
spicelor în fața aparatului tăietor), și cari sunt 
folosite pentru seceratul cerealelor cu tulpină 


Dispozitivul greblelcr la secerătoarea zulomată, 
1) greblă; 2) braţ; 3) piesă de legătură; 4) articulație; 5) platformă în sfert de cerc; 6) platformă; 
7) cârlig; 8) bordură; 9) roată motoare; 10) scaun; 11) cadran dințat; 12) pârghie de ambreiaj; 


13) manetă. 
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folosesc, în acest caz, cuțite drepte sau curbate, 
și dispozitive de alimentare) sau al plantelor ră- 
dăcinoase (și folosesc, în acest caz, cuțite ondu- 
late sau dințate, și dispozitive de alimentare); 
tocători cu tobă, la cari aparatul tăietor este un 
cuțit elicoidal, dispus la periferia unei tobe (ci- 
lindrice sau conice), şi cari sunt folosite la to- 
catul păioaselor, al rădăcinoaselor (sfeclă, cartofi, 
etc.), etc. 

;. Mașinile de tăiere din industria alimentară 
și din industriile anexe. Mașinile de tăiere folo- 
site în industria alimentară și în industriile anexe 


Maşină de tăiat sfecla în 
tăieţei. 

1) carcasă; 2) sfeclă; 3) cu- 

țite; 4) disc rolitor; 5) tăie- 

ței de sfeclă; 6) arbore 
principal, 


efectuează operațiuni de detaşare, spintecare, re- 
tezare. Aceste operațiuni se efectuează la rece, 
uscat sau umed. 

După felul operațiunilor de prelucrare și după 
ramura de producție, se deosebesc: ferestrăul 
electric, folosit la spintecarea în sferturi a carca- 
selor de vită sau de porc; mașina de spintecat 
peştele, de obiceiu automată, folosită pentru evis- 
cerare și pentru detașarea capetelor și a vârfurilor 

cozilor de pește; cut- 

ter-ul folosit la fabrica- 

rea pastei de carne sau 

a pastei de sardele, 
? şi în care peștele sau 
carnea, tăiate în pre- 
alabil în bucăţi gro- 
solane, sunt antrenate 
de o farfurie rotun- 
dă și sunt tăiate de 
unul sau de o serie 
de cuțite în formă de 
triplă secere (cari se 
rotesc cu 1200.::1300 
rot min); mașina detă- 
iat în bucăți carnea 
și slănina; mașina-lea- 
găn, care “taie cu 


mică (rară și culcată), al păstăioaselor, al ierburilor| 5:::9 cuțite, cu tăișul în formă de segment de 


pentru semințe și al fânețelor (pe cari le lasă pe 
câmp); tocători cu disc, cari tzie cu cuțite (drepte, 
curbate, ondulate sau dințate) dispuse la periferia 
unui disc cu axa orizenială, și cari sunt folosite 
pentru tocalul paielor și al plantelor de nutreţ (şi | 


cerc, prin mișcarea de pendulare a acestora peste 
carnea eșezată pe un kloc de lemn (de obiceiu 
de fag); mașina de tăiat fasole verde; mașina 
de tăiat zarzavat și varză, care taie zarzavatul 
în făşii, în felii sau tăieței (după forma tăișului 

45 
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cuțitelor), tăierea efectuându-se cu o serie de 
cuțite în formă de secere; mașina de răzuit car- 
tofi, care detașează fragmente din cartofi și pe 
cari le transformă în pulpă fină, cu ajutorul unor 
lame de ferestrău dispuse la periferia unui cilin- 
dru rotitor (cu turația de 1200...:1500 rot/min); 
mașina de împărțit aluatul, folosită în panificație; 
maşina de tăiat tutun, care taie în fire subțiri 
balurile de frunze de tutun presate, cu ajutorul 
unui cuțit culisant sau al unor cuțite rotative; ma- 
șina de tăiat sfecla în tăieței, cu ajutorul unor 
cuțite (cu lamă în zig-zag) dispuse la periferia 
unui cilindru sau a unui disc rotitor; mașina-ghilo- 
țină, care taie în cuburi barele de zahăr, cu 
ajutorul a două lame tăietoare; etc. 

1. Mașinile de tăiere din industria cauciucului. 
Mașinile de tăiere folosite în industria cauciucului 
efectuează operațiuni de detaşare, debitare, 
spintecare, 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece, cu ajutorul unor 


cuțite cari pătrund în material prin apăsare oblică | 


sau perpendiculară; operațiunea se efectuează, 
în general, automat, și este continuă sau intermi- 
tentă (în ultimul caz, cuțitul are o cursă limi- 
tată), — Sistemul de antrenare poate fi individual 
sau pe grupuri, prin curele. — Mecanismul or- 
ganic, care asigură contactul dintre mașină și 
piesa de tăiat, reglează cursa cuțitului, adânci- 
mea și vitesa de pătrundere. 

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașina de tăiat vertical, care taie cau- 
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Mașină de secționat. 
a) presă, în poziţia de tăiere a balotului; b) presă, după tă- 
ierea balotului; 1) soclu; 2) piston hidraulic; 3) cuțite con- 
vergente; 4) coloană; 5) platformă; 6) balotul în forma inițială; 
7) balotul în curs de tăiere; 8) balotul secționat. 


ciucul brut în fragmente potrivite (îl debitează), 
pentru ca acestea să fie prelucrate la mașinile 
de amestecat cu cilindri; mașina de secționat, 
care debitează cauciucul prin presarea balotu- 
rilor de cauciuc brut pe o garnitură de cuțite 
fixe; presa-ștanță, care taie, prin presare, piese 
de diferite forme (tălpi, tocuri, etc.), din cauciuc 
nevulcanizat; mașina de tăiat inele (sau rondele) 


orizontală, care detașează inele sau rondele de 
cauciuc, cu ajutorul unor cuțite cari taie în po- 
ziție orizontală; mașina de tăiat inele, verticală, 
care detașează inele sau rondele de cauciuc, cu 
ajutorul unor cuțite cari taie în poziție verticală; 
mașina de tăiat inele, verticală, care detașează 
inele, prin mișcarea de rotaţie a unui cuțit ver- 
tical drept; mașina de tăiat fire elastice, care taie 
fire, folosind un cuțit circular; maşina de tăiat 
gume de șters, care taie cu un cuțit drept. 

2. Mașinile de tăiere din industria chimică, 
Mașinile de tăiere folosite în industria chimică 
efectuează următoarele operațiuni: detașare, spin- 
tecare, retezare. Operațiunile se efectuează uscat 
sau umed. 

Se deosebesc următoarele mașini, de tăiere: 
mașina de tăiat nitroceluloza, care taie, cu ajuto- 
rul unor cuțite, pasta de nitroceluloză căruia i se 
adaugă cca 20"/, solvent; mașina de tăiat fil- 
mul fotocinematografic în benzi, folosind cuțite 
circulare, etc. 

3. Mașinile de tăiere din industria de pre- 
lucrare a materialelor metalice. Mașinile de të- 
iere folosite în industria de prelucrare a materia- 
lelor metalice efectuează operaţiuni de detașare, 
despicare, debitare, retezare, decupare (exciziune). 

Caracteristicele acestor operațiuni suni: prelu- 
crarea se face la rece sau la cald; vitesa de. tăiere 
trebue să permită curgerea materialului din veci- 
nătatea tăieturii; tăierea se face cu cuțite, cu unul 
sau cu mai multe tăișuri, prin atac intermitent (de 
ex. cu dălți pneumatice); tăierea se poate face ast- 
fel, încât mișcarea de pătrundere să fie perpen- 
diculară sau oblică față de suprafața de tăiere, și 
se obține prin deplasarea uneltei față de material; 
mașina de tăiere poate fi fixă sau portabilă. — 
Mecanismul de antrenare, care e de obiceiu in- 
dividual, poate fi electric, pneumatic, etc. Meca- 
nismul său organic cuprinde: organul de lucru, 
care este port-unealla; lanţul cinematic de trans- 
mitere a mișcării; un ambreiaj care angajează sau 
întrerupe mișcarea. — Dispozitivele de comandă pot 
fi de comandă directă, prin butoane, manete, etc. 

Maşinile de tăiere curente în industria mecanică 
sunt mașinile de dăltuit, portabile. 

4. Mașinile de tăiere din industria hârtiei și 
a celulozei. Mașinile de tăiere folosite în indus- 
tria hârtiei și a celulozei efectuează operațiuni de 
detaşare, despicare, sfâșiere, etc. 

Aceste operaţiuni se efectuează la rece, în bu- 
căți de formă neregulată, cu unelte formate din 
cuțite cu mișcare alternativă sau de rotație. An- 
trenarea se face, de obiceiu, individual, prin elec- 
tromotoare. 

După felul prelucrării, se deosebesc: mașina de 
despicat lemne, care desface în foi bucățile de 
lemn tăiate cu ferestrăul, pentru afi trimise în 
fierbătorul de celuloză; mașina de tocat paie și 
stuf, care mărunțeşte materialul înainte de fier- 
bere; mașina de sfâșiat și destrămat sdrențe, care 
mărunțește sdrențele sortate înainte de fierbere, 
folosind holendre adică vase ovale în cari se 
rotește un cilindru de defibrare cu cuțite de 


bronz cari alternează cu cuțite fixate în fundul 
vasului; mașina de tăiat hârtia de maculatură, care 
mărunțește materialul, folosind cuțite rotative, 
înainte de măcinare. 

1. Mașinile de tăiere din industria lemnului. 
Maşinile de tăiere folosite în industria de prelu- 
crare a lemnului efectuează următoarele opera- 
țiuni: detaşare, despicare, debitare și retezare. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: prelu- 
crarea se efectuează la rece; viiesa de tăiere 
trebue să permită deplasarea (curgerea) mate- 
rialului din vecinătatea tăieturii; tăierea se obține 
cu ajutorul unor cuțite simple (de exemplu la 
maşinile de tăiat furnir) sau asociate (de exemplu 
la cele de făcut cuie de lemn sau bețe de chi- 
brituri), prin atac continuu (la mașina de tăiat furnir) 
sau intermitent (la mașina de dăltuit); tăierea 
poate fi astfel, încât mișcarea de pătrundere a 
cuțitului să fie perpendiculară față de tăiș (de ex. la 


mașina de tăiat furnir) sau oblică faţă de el. 


(de ex. la mașina de dăltuit). — Batiul acestor 
mașini poate fi de fontă sau de oțel. Anirenarea 
lor se face individual (direct sau indirect) sau pe 
grupuri (colecliv), — Mecanismul lor organic, 
care realizează acțiunea de lucru a uneltei şi 
acțiunea de înaintare a piesei, trebue să asigure 
contac!.l dintre unealtă și piesă, variaţia cursei 
de lucru a uneltei (de ex. la mașina de scos 
noduri) sau de înaintare a piesei, și variația vitesei 
acestor mişcări, angajarea sau întreruperea miş- 


Mecanisme organice de' mașini de debitat lemnul. 
a) cu unealtă neechilibrată; b) cu unealtă echilibrată; 1) unealtă; 
2) masă de lucru; 3) batiu; 4) angrenaj cu cremalieră; 5) con- 
tragreutate; 6) pârghie; 7) cablu, 


cării de lucru şi de înaintare a piesei. El cuprinde: 
organul de lucru (port-unealta, de ex. bara port- 
cuțit dela mașina de derulat furnir); lanţul cine- 
matic de transmitere a mișcării, care poate varia 
vitesa de lucru; un ambreiaj care angajează sau în- 
trerupe mișcarea (manual sau automat); un meca- 
nism pentru înaintarea piesei (de ex. cu lanț, cu 
cilindri) sau a cuțitului; diferite dispozitive pentru 


Dispozitivele de comandă pot fi de comandă di- 
rectă (prin butoane, volane, pedale, pârghii, etc.) 
sau de comandă indirectă (automată).. 

După felul operațiunilor “de”prelucrare, ma- 
șinile de tăiat lemnul se împart cum urmează: 
mașini ide tăiat furnir, cari execută [tăierea cu 
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ajutorul unui cuțit și al unei bare de presiune 


cu tăișurile apropiate (fără forfecare); mașini de 


ca aL 


Maşină plană, orizontală, de tăiat furnir. 
1) masă; 2) lemn; 3) grindă cu bare de presiune; 4) cuţit; 
5) grindă port-cuţii; 6) bară laterală a căruciorului portecuții; 
7) podea. 
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Schema dispozitivului de tăiere a furnirului, la maşina plană, 
orizontală, 
1) cuțit trasor; 2) grindă cu bare de presiune; 3) cuţit; 4) furnir; 
5) grindă port-cuțit; 6) lemn. 
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Maşină verticală de tăiat furnir, 
alimentarea mașinii cu material de prelucrare. | 1) batiu; 2) dispozitiv de fixare a piesei; 3) lemn; 4) bară de 


presiune; 5) cuțit. 


fabricat cuie de lemn, la cari unealta atacă lem- 
nul în lungul fibrelor (pe cari le separă prin des- 
picare); mașini de dăltuit, la cari dalta are o 
mișcare rectilinie alternativă (ceea ce înlocueşte 
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procedeul de dăltuire manuală); mașini de scobit 
cu dalta, la cari unealta e o daltă găunoasă, etc. 


Maşină de derulat furnir. 
1) cuțit de derulat; 2) furnir derulat; 3) bară de presiune 
4) cuțit trasor; 5) buștean; a) unghiu liber; B) unghiu de ascu- 
țire; 6) grosimea furnirului; h) distanță sub axa bușteanu- 
lui cilindric, 


1. Mașinile de tăiere din industia materia- 
lelor de construcție. Mașinile de tăiere folosite 
în industria materialelor de construcţie efectuează 
operațiuni de tăiere cu cuțite sau cu dălți. Pre- 
lucrarea se efectuează la rece și uscat. 

După felul operaţiunilor de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașina de tăiat plăci de asbest, care taie 
plăcile de asbest cu ajutorul unor cuțite; mașina 
de debitat calupuri și pavele, care taie blocurile 
de piatră cu ciocane pneumatice înzestrate cu 
dălți, etc. 

2. Mașinile de tăiere din industria textilă. 
Mașinile de tăiere folosite în industria textilă ser- 
vesc la tăiere (desfibratorul de alcaliceluloză din 
industria fibrelor de viscoză), la tundere (mașina 
de tuns fibrele proeminente din țesături), la croit, 
etc. Aceste mașini lucrează la rece și pregătesc 
materialul pentru operațiuni ulterioare; antrenarea 
mașinilor este individuală și, de obiceiu, cu mo- 
tor electric. 

Maşinile de tăiere mai importante sunt: desfi- 
bratorul de alcaliceluloză, folosit în filatura de 
viscoză, care mărunțește cartoanele de alcalice- 
luloză, cu ajutorul unor cuțite elicoidale; mate- 
rialul este debitat sub forma de scame, cari, 
după un timp de depozitare (pentru prematurație), 
sunt xantogenate cu sulfură de carbon; mașina 
de tuns, care taie cu cuțite elicoidale capetele 
fibrelor ieșite înafara țesăturii, pentru a netezi 
suprafața acestora (pentru a se obține un aspect 
mai plăcut și pentru a înlesni imprimarea cu co- 
loranţi); mașina de croit, care detașează din țesă- 
tură bucăţi de anumite forme, cu ajutorul unor 
lame tăietoare,mărunțirea obținându-se fie prin de- 
plasarea cuțitului, fie prin deplasarea materialului. 

s. Mașinile de tăiere din minerit. Maşinile de 
tăiere folosite în abataj detașează minereul sau 
cărbunii din zăcământ. 

Caracteristicele acestor operațiuni sunt: pre- 
lucrarea se face la rece, uscat sau umed, cu 
lanțuri cu cuțite tăietoare (de ex. mașina de 
havat cu lanţ), cu bare rotative echipate cu cuțite 
(de ex. mașina de havat cu bară) sau cu lame 


(de ex. plugurile de abataj). Mașinile sunt por- 
tabile (de ex. ferestrăul de cărbuni) sau semi- 
portabile, acestea putându-se deplasa în timpul 
lucrului; tipurile grele se deplasează pe șenilă 
(de ex. mașina de havat universală) sau sunt antre- 
nate cu cabluri sau cu șurub fără fine. Acţio- 
narea poate fi electrică sau pneumatică. 


După felul operațiunii de prelucrare, se deo- 
sebesc: mașini de havat, cu lanţ, cari taie cu aju- 
torul unui lanț cu cuțite 
tăietoare; mașini de 
havat, cu bară, cari 
taie cu cuțite (fixate | ~ 
pe o bară învârtitoa- SE 
re); mașini de havat, 
cu disc, cari taie cu 
ajutorul unui disc în- 
vârtitor, echipat la pe- 
riferie cu cuțite; ma- 
şini de havat, cu două brațe, la cari se taie con- 
comitent două făgașe; ferestraie de cărbuni, la 
cari unealta este o pânză tăietoare; pluguri de a- 
bataj, cari taie cu ajutorul unei lame ascuțite, etc. 

a. Mașinile de tăiere pentru lucrat calea. 
Mașinile de tăiere folosite la lucrarea căii sunt 
mașini cari curăță șanțurile vechi, sapă șanțurile 
noi, taie banchetele, nivelează taluzele, etc. Ele 
se numesc mașini de profilat calea și prelucrează 
prin cuțite montate pe un plug, cari, prin depla- 
sare, efectuează tăierea terasamentului de pro- 
filat. Sunt remorcate sau autopropulsate. 

s. Maşină de separare [orpennrenbHaa Ma- 
muHHa; machine de séparation; Separationsma- 
schine; separation machine; fajtázó-gép]: Maşină 


Maşină de havat, cu lanț. 
1) lanţ fără fine, cu cuțite tăietoare; 
2) bandă de transport. 


Separare prin diferenţă de greutate specifică, în mişcare forțată. 

1) pâlnie de alimentare cu material de separat; 2) curent de 

aer; 3) ieşirea materialului greu; 4) sită oscilantă; 5) ieşirea 
aerului cu materialul ușor; 6) oblon pentru șicanare. 


de prelucrare care separă, pe cale mecanică, 
până la un anumit grad, o parte din constitu- 
enții unui complex de materiale. Operațiunile de 
separare diferă după starea de agregare a ma- 
terialelor. Din acest punct de vedere, se deose- 
besc mașini de separare pentru materiale solide, 
pentru materiale lichide, gazoase, sau pentru 
amestecuri solide-lichide și solide-gaze. 


